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CERTIFICADO DE QUALIFICAGAO DE SOLDADOR, OPERADOR DE SOLDADURA OU TACK WELDER
WELDER, WELDING OPERATOR OR TACK WELDER QUALIFICATION

AWS D1.1/D1.1M: 2010

EMPRESA IHOR MAMCHENKO N.° REFERENCIA DAEPS: -

EMPLOYER WPS REFERENGE N.¢
APELIDO NAME

SOLDADOR

WELDER NOME FIRST NAME SIGLA STAMP IM
DATA DE NASCIMENTO DOC. IDENTIFICAGAO: CARTAO DE CIDADAO
DATE OF BIRTH IDENTIFICATION N.° .

VARIAVEIS DE SOLDADURA VALORES ACTUAIS GAMA DE APROVAGAO

WELDING VARIABLES ACTUAL VALUES RANGE QUALIFIED

GMAW
FCAW

SEMI-AUTOM@TICO
SEMI-AUTOMATICO

GMAW
FCAW

PROCESSO DE SOLDADURA (§4.12 ltem 1)
WELDING PROCESS

TIPO UTILIZADO (manual, etc.) (§4.12 ltem 1)
TYPE USED (manual, etc)

ELECTRODO (Simples ou Muiitiplo) (§4.12 ltem 7)
ELECTRODE (Single or Multiple)

CORRENTE/POLARIDADE DCEP
CURRENT/POLARITY DCEP
T (26, 66, 3F, etc.) 6GR TODI_\S_I ALL (re?rﬁées::nforme Tabela 4.10/
By i restrictions acc. Table 4.10)
WELD POSITION .
PROGRESSAO VERTICAL(§4.12 Item 5)

(8412 em 4) | FR O R sao e em®) | ASCENDENTE / UPHILL ASCENDENTE / UPHILL
JUNTA DE SUPORTE (Sim ou N&0) (§4.12 ltem 6) NAO/NO SIM & NAO / YES & NO
BACKING (Yes or No) SIM/ YES SIM/ YES

ESPECIFICAGAO
SPECIFICATION ErBEEi R
B ESP. (CHAPA) | Tororsroowe | - e v b
T, ,:E’ . IR R R CANTO/FILLET | === TODAS | ALL
QU
25—
é § b ESP. (TUBO) TOPO/GROOVE 11/15 mm t250mm
E = — —
= o THICK. ( PIPE) CANTO/FILLET e TODAS I ALL
DIAM. (TUBO) Topo/croove | 168,30 mm @ 284,15 mm
DIAM. ( PIPE) CANTO/FILLET S TODAS I ALL
w ESPECIFICAGAO (AWS) A5.18
Q- Za SPECIFICATION A5.20 -
<< £
rO=2 CLASSIFICAGAO ER70C-6M H5
w 2 & CLASSIFICATION E71T-1C-H8 i
z 23
- FN.° 6
GAS/TIPO DE FLUXO
GAS/FLUX TYPE 82% Ar +18% CO; i
OUTROS
OTHER " -
LOCAL DE Ei)zAv\T/lElssAo, DATA DATA DE EXAME S6EA5H ASSINATURA / CARIMBQ 7,
s DATE OF ISSUE SIGNATURE / STAMP £
LISBOA, 2016-01-11 EXAMINADOR A. MATOS i ]
EXAMINER ,d?w,«._i‘\ pre
DELEGAGAO SUL DELEGAGAO NORTE DELEGACAO SINES o H
g Polo Tecnolégico de Lishoa Rua 28 de Janeiro, 350 Candal Edificio PGS
) Lote 21 4400-335 VILA NOVA DE GAIA €° Andar Salas 627/628 - ap. 332

1600 - 485 LISBOA Monte Feio

7520-904 SINES
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FAX FAX 217 100 960 8669532
ENSAIOS EFECTUADOS E RESULTADOS
TESTS AND RESULTS
ENSAIO VISUAL )
VISUAL EXAMINATION ACEITAVEL | ACCEPTABLE

(§4.9.1)

ENSAIO DE DOBRAGEM
GUIDED BEND TEST
(§4.31.5)

TIPO TYPE

RESULTADOS RESULTS

EMPRESA COMPANY

ENSAIO RADIOGRAFICO
RADIOGRAPHIC TEST
(§4.31.3.2)

RADIOLOGISTA RT PERSONNEL

— NIVEL LEVEL —_

RESULTADOS RESULTS

EMPRESA COMPANY

BUREAU VERITAS RINAVE

ENSAIO DE JUNTAS DE CANTO

FILLET WELD TEST
(§4.31.2.3 & §4.31.4.1)

APARENCIA APPEARANCE

ALTURA DA GARGANTA FILLET SIZE -—-

ENSAIO DE FRATURA FRACTURE TEST -

MACROGRAFIA MACROETCH

EMPRESA COMPANY

OUTROS ENSAIOS
OTHER TESTS

UT: 16.L.00006: ACEITAVEL / ACCEPTABLE

CONFIRMAGAO DA VALIDADE DA QUALIFICAGAQ PELA EMPRESA
OU PELO SUPERVISOR DE SOLDADURA
PROLONGATION FOR APPROVAL BY EMPLOYER/SUPERVISOR

RENOVAGAO DA QUALIFICAGAO PELO ORGANISMO DE INSPECGAQ

PROLONGATION FOR APPROVAL BY EXAMINER OF TEST BODY

DATA NOME, POSIGAO OU TITULO, ASSINATURA
DATE NAME, POSITION OR TITLE, SIGNATURE

DATA ASSINATURA DO INSPECTOR
DATE SIGNATURE OF THE INSPECTOR

CARIMBO
STAMP

CERTIFICAMOS QUE A INFORMAGAO CONTIDA NESTE DOCUMENTO ESTA CORRECTA E QUE OS CORPOS DE PROVA FORAM PREPARADOS, SOLDADOS E ENSAIADOS

DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO AWS D1.1/D1.1M: 2010 STRUCTURAL WELDING CODE-STEEL

WE CERTIFY THAT THE STATEMENTS IN THIS RECORDS ARE CORRECT AND THAT THE TEST COUPONS WERE PREPARED, WELDED AND TESTED IN ACCORDANCE WITH

THE REQUIREMENTS OF AWS D1.1/D1.1M: 2010 STRUCTURAL WELDING CODE-STEEL




