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1. INFORMACJE OGOLNE

Niniejszy podrecznik uzytkownika jest przeznaczony dla operatora maszyny LAVINA® X-E, technika serwisu, a takze dla
kazdej osoby zajmujacej sie obstugg lub serwisowaniem maszyny. Zalecamy bardzo uwazne zapoznanie sie z
instrukcjami i Sciste ich przestrzeganie.

Podrecznik zawiera informacje dotyczgce montazu, uzytkowania, przenoszenia i konserwowania maszyny do
szlifowania i polerowania LAVINA® X-E.

PRODUCENT

Firma Superabrasive zostata zatozona w 1987 roku i od tamtego czasu zajmuje sie produkcjg wysokiej jakosci narzedzi
diamentowych przeznaczonych dla przemystu kamieniarsko-betoniarskiego. Na chwile obecng firma Superabrasive jest
jednym ze swiatowych lideréw w produkcji narzedzi diamentowych i maszyn do szlifowania podtozy. Firma Superabrasive
stara sie dostarczaé swoim klientom jak najlepsze rozwigzania, a takze umozliwi¢ im zwiekszenie wydajnosci pracy.

OPIS OGOLNY
Maszyna LAVINA® X-E jest przeznaczona do szlifowania, polerowania i wygtadzania powierzchni betonowych,
marmurowych, granitowych, z wapieni i lastryko przy uzyciu narzedzi diamentowych.

\
A\ OSTRZEZENIE Maszyna LAVINA® X-E zostata wyprodukowania i przystosowana I‘wl
wytgcznie do powyzszych zastosowan! Wszelkie inne uzycie moze powodowac zagrozenie dla oséb jg \

obstugujgcych. \

Maszyna LAVINA® X-E jest maszyng obejmujaca trzy tarcze, ktére mozna stosowac na sucho, jak i na

mokro. W celu uzyskania najlepszych wynikdw nalezy stosowac¢ wytacznie narzedzia wyprodukowane ey 3
lub zalecane przez firme Superabrasive i jej dystrybutoréw. Dodatkowo maszyna nadaje sie do —r )‘f e
szlifowania drewnianych pokry¢ podtogowych. |

CHARAKTERYSTYKA MASZYNY
Maszyna LAVINA® X-E sktada sie z dwdch gtéwnych sekcji komponentéw:

KONSTRUKCJA GtOWNA
Dwa gtéwne komponenty to wdzek i gtowica gtéwna. Rys. 1.1
Uchwyt (Rys. 1.2) na ramie posiada regulacje wysokosci i umozliwia operatorowi prace po dobraniu
prawidtowej i bezpiecznej postawy roboczej.

Lampa halogenowa (Rys. 1.2) pozwala operatorowi na prace w miejscach o stabszym oswietleniu.

A\ OSTRZEZENIE Istniejgcy system oswietlenia nigdy nie zastgpi odpowiedniego oswietlenia

napowietrznego.
Rama
Elementy sterowania znajdujg sie w gérnej czesci skrzynki przytgczy (Rys. 1.3). /
Skrzynka przytaczy (Rys. 1.3) obejmuje elektryczng aparature rozdzielczg i 4&
falownik. Gtéwny kabel zasilajacy jest podtaczony wtyczkg do gniazda w gérnej czesci. Kabel zasilajacy si &
jest podfaczony do gniazda znajdujacego sie w dolnej czesci skrzynki. Zbiornik znajduje sie po przeciwnej
stronie ramy, tak ze napér wody w zaden sposob nie wptywa na obstuge maszyny. Z drugiej strony masa
ramy jest catkowicie zamortyzowana przez kota napedowe. Pompa elektryczna rozpyla wode przez rozpylacz Rys. 1.2
przedni lub wewnetrzny. Silnik jest zamontowany na ptycie podstawy i stuzy do napedzania trzech gtowic
przy pomocy systemu pasowego. Gtowica planetarna otrzymuje naped z drugiego pasa.

WARUNKI OTOCZENIA -
Zakres temperatur odpowiednich do obstugi maszyny LAVINA® X-E 1 . —— : Wf"‘“‘:‘;;_
wynosi od 5°C do 30°C. Podczas pracy na zewnatrz nie wolno =
uzytkowa¢ maszyny LAVINA® X-E podczas opadow deszczu lub $niegu.
W czasie pracy wewnatrz pomieszczen obstuga maszyny zawsze
powinna odbywac sie w dobrze wietrzonych miejscach.

POLACZENIE ELEKTRYCZNE

Wartosci napiecia (V) i natezenia (A) pradu sg przedstawione na
tabliczce skrzynki sterowniczej w celu uniemozliwienia jakichkolwiek
nieprawidtowych potgczen. Przed doprowadzeniem zasilania nalezy
zwroci¢ na nie uwage. Aby zapobiec porazeniom pradem
elektrycznym, nalezy sprawdzi¢, czy uziemienie zasilania dziata w Rys. 1.3
sposob prawidtowy.
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Przytacze odpylacza prézniowego znajduje sie na wdozku. Maszyna LAVINA® X-E nie obejmuje odpylacza
préozniowego. Uzytkownik musi naby¢ odpylacz prézniowy oddzielnie. Nalezy stosowac przewdd odpylacza
prozniowego o srednicy réwnej @ 50,8 mm, upewniajac sie, ze mozna go przeciggac przez rure. Odpylacz
prézniowy musi by¢é dopasowany do maszyn do szlifowania podtozy; w jego przypadku przeptyw powietrza
powinien by¢ na poziomie 320 ma/godz. przy podcisnieniu 21 kPa.

DANE TECHNICZNE

Lavina® 20-X-E

CERTYIKATY CE

Maszyna LAVINA® X-E zostata

Napiecie/Hz 1 fazy x 200—240 V 50-60 Hz
Natezenie Maks. 14 A zaprojektowana do prawidtowego
Moc 3 kW | 4 KM dziatania w srodowisku
Predkos¢ obrotowa 300-1100 obr./min elektromagnetycznym ty?u )
Szerokosc¢ robocza 510 mm 20" przemystowego. Wyposazono ja we
$rednica narzedzia (Plyta 3% 225 mm 3x 9" wszystkie mechaniczne i elektryczne
Masa 162 kg 357 Ibs urzadzenia bezpieczenstwa zgodne z
Sita docisku 82 kg 181 Ibs nastepujacymi dyrektywamii
Dodatkowy obcigznik maks. 1 x 22 kg kas. 1x48 przepisami: R )
Zastosowanie na mokro i sucho Maszyna FA\:NAktX'E spefnia .

; wymagania dyrektywy maszynowej
Przytacze weza Tak

2006/42/WE, dyrektyw

Pojemnos¢ zbiornika wody 201 | 5,2 gal /42/ yreywy

kompatybilnosci elektromagnetyczne;j

Podawanie wody

przy pomocy pompy (obwodowej i

(EMC) 2004/108/WE i dyrektywy

Dtugos¢ kabla 17,4 m

57 ft

Maszyna DxSxW 1350x540x1100 mm

niskonapieciowej 2006/95/WE.

53.1"x21.3"x43 Spetnia tez wymogi nastepujacych

1150x730x1155 mm

Opakowanie LxWxH

45.2”x28.7"x45

obowigzujgcych norm:

BDS EN ISO 12100, BDS EN 13862, BDS EN I1SO 13857, BDS EN 349, BDS EN ISO 13850, BDS EN 13732-1, BDS EN 953, BDS EN
ISO 13849-1, BDS EN 1037, BDS EN 1SO 5349-1, BDS EN I1SO 11201, BDS EN ISO 3744, BDS EN 1033:2002, BDS EN 602041,
BDS EN 1837, BDS EN 61000-6-4, BDS EN 61000-6-2, BDS EN 61000-4-2, BDS EN 61000-4-4, BDS EN 61000-4-5, BDS EN

61000-4-11, BDS EN 55016-2-1

Wyniki badan sg czesciag dokumentacji technicznej maszyn, w zwiagzku z czym istnieje mozliwos¢ ich przestania na specjalng

prosbe. Maszyna jest dostarczana z wyraznie widocznym znakiem CE oraz deklaracjg zgodnosci WE.

DRGANIA

Zmierzona wartos¢ drgan na powierzchni uchwytu w przypadku prowadzenia maszyny wynosi a‘,w=2,95m/sl. Pomiar zostat
wykonany zgodnie z normg BDS EN I1SO 1033 i BDS EN ISO 53491.

EMISJE HALASU

Maksymalny poziom hatasu w odlegtosci 1 m od maszyny w przypadku pracy na wolnych obrotach nie przekracza 70
dB(A). Pomiar zostat wykonany zgodnie z normg BDS EN I1SO 11201 i BDS EN ISO 3744.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

Na tabliczce znamionowej zostaty zamieszczone prawidtowe wartosci napiecia (V) i mocy (kW) (dla celéw obstugi);
Masa (dla celéw przewozu); rok produkcji i numer seryjny (dla celéw konserwaciji).

OBStUGA KLIENTA

Aby uzyska¢ pomoc w sprawach zwigzanych z obstugg klienta i technicznych, nalezy skontaktowac sie z najblizszym

dystrybutorem lub firmg Superabrasive Ltd. lub odwiedzi¢ naszg strone internetowg pod adresem www.superabrasive.com,

skad mozna pobrac elektroniczng wersje niniejszego podrecznika.

2.  WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

ZALECANE UZYCIE
Maszyna LAVINA® X-E zostata

zaprojektowana i wyprodukowana z przeznaczeniem do

przeznaczeniem do szlifowania i polerowania podtozy z betonu, lastryko i
kamienia naturalnego. Moze stuzy¢ do odnawiania, jak rowniez polerowania.
Maszyne mozna stosowac na sucho lub mokro. W przypadku stosowania na
sucho nalezy zastosowac ci$nienie o odpowiedniej wartosci. Aby uzyskac
wiecej informacji, nalezy zapoznac sie z rozdziatem dotyczacym obstugi ztgcza
prozniowego.

NIEDOZWOLONE UZYCIE

Maszyny NIE WOLNO uzywac:
Do zastosowarn innych niz okreslone w rozdziale zawierajgcym opis
ogolny.

Do obrébki nieodpowiednich materiatow.

W srodowiskach, gdzie: Wystepuja zagrozenia wybuchem

W powietrzu utrzymuje sie wysokie stezenie pytéw lub substancji
ropopochodnych Wystepujg zagrozenia pozarowe

Wystepuja niekorzystne warunki. Obecne jest promieniowanie

elektromagnetyczne.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Nalezy upewnic sieg, ze zostat ograniczony dostep do strefy roboczej, tak ze
nie znajda sie w niej jakiekolwiek osoby niezaznajomione z obstugg maszyny.
Ptyta narzedziowa i narzedzia s3 odpowiednio dopasowane do maszyny. Nie
brakuje jakichkolwiek czesci maszyny.


http://www.superabrasive.com/

Superabrasive Podrecznik
Maszyna jest ustawiona w pionowej pozycji
roboczej. Urzadzenia zabezpieczajace dziataja
prawidtowo. Kabel elektryczny przemieszcza sie
swobodnie i zawsze podaza za maszyna. Aby
zapobiec uszkodzeniu kabla elektrycznego, w obreb
strefy, gdzie znajduja sie kable elektryczne nie
wolno dopuszczac jakichkolwiek pojazdéw.

Jezyk oryginatu

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

Maszyna zostata wyposazona w szereg urzgdzen
zabezpieczajgcych, a wsrdd nich: Przycisk
zatrzymania awaryjnego Obrzeze ochronne i maska
chronigce ptyty narzedziowe. Urzadzenia
zapewniajg ochrone operatora i/lub innych oséb
przed mozliwoscig wystapienia obrazen ciata. Nie
wolno ich usuwac. Z drugiej strony przed
uzytkowaniem maszyny nalezy upewnic sig, ze
wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace zostaty
zamontowane i dziatajg w sposdb prawidtowy. Ptyta
zabezpieczajgca zapobiega poluzowaniu padéw
QuickChange podczas pracy.

FUNKCJE ZATRZYMANIA

Funkcje zatrzymania maszyny sg nastepujace:
Przycisk zatrzymania silnika (kategoria 1)

Przycisk awaryjny (kategoria 1)

BEZPIECZNE UZYTKOWANIE

Maszyna LAVINA® X-E zostata skonstruowana w taki
sposob, aby eliminowac wszelkie zagrozenia zalezne
od jej uzytkowania. Nie mozna jednak wyeliminowa¢
mozliwosci wystapienia ewentualnego wypadku z
udziatem maszyny. Nieprzeszkolony i
niepoinstruowany operator moze spowodowac
wspotzalezne zagrozenia szczatkowe. Do tego typu
zagrozen zalicza sie:

Zagrozenia wynikajace z nieprawidtowej pozycji
roboczej operatora Zagrozenia zwigzane z
zaplataniem sie: wynikajgce z noszenia niewtasciwej
odziezy roboczej Zagrozenia zwigzane ze
szkoleniem: wynikajace z braku szkolenia z zakresu
obstugi maszyny

UWAGA: W celu zmniejszenia dotkliwosci
wszystkich skutkdw wyzej wymienionych zagrozen
zaleca sig, aby operatorzy maszyny zawsze
przestrzegali instrukcji zawartych w tym
podreczniku.

ZAGROZENIA SZCZATKOWE

Podczas typowej obstugi i cyklicznej konserwacji
operator jest narazony na kilka zagrozen
szczatkowych, ktérych nie mozna wyeliminowac ze
wzgledu na charakter powigzanych dziatan.

PRZED ROZPOCZECIEM

W obrebie obszaru roboczego nie mogg by¢ obecne
jakiekolwiek zanieczyszczenia lub przedmioty.
Operator przed swoim pierwszym kontaktem z
maszyng zawsze musi zapoznac sie z trescig
podrecznika i zwraca¢ uwage na wszelkie instrukcje
bezpieczenstwa.

Nalezy sprawdzac¢ wszystkie potaczenia elektryczne i

kable w celu upewnienia sig, ze nie sg uszkodzone.
Nalezy réwniez sprawdzaé uziemienie zasilania.
Nalezy przeprowadzac codzienne ogélne kontrole
maszyny, a takze kontrolowac ja przed kazdym
uzyciem.

Zawsze nalezy sprawdzac urzadzenia
zabezpieczajgce: Zamontowac ptyte zabezpieczajaca
padéw QuickChange.

Zatrzymanie awaryjne musi dziata¢ prawidtowo.
Zabezpieczenie narzedzi musi dziataé.

Lavina® 20-X-E
Maszyna musi by¢ czysta
Nie wolno obstugiwaé maszyny podczas opadéw deszczu!
Upewnic sieg, ze nie brakuje jakichkolwiek czesci, zwtaszcza po
przewozie, naprawie lub konserwacji
Przed napetnieniem zbiornika na wode wodg nalezy upewni¢
sig, ze maszyna nie pracuje, a wyfacznik gtéwny jest
wytaczony.
Przed wtaczeniem maszyny nalezy sie upewnié, ze podstawa

znajduje sie na podtozu; przed wigczeniem maszyna nie moze
by¢ ustawiona pionowo!

3/2015

OBSLtUGA MASZYNY

Podczas obstugi maszyny LAVINA® X-E nalezy sie upewnic, ze
w obrebie maszyny znajduje sie wytacznie operator maszyny.
Podczas wykonywania pracy nie wolno pozostawia¢ maszyny
bez nadzoru.

Kabel elektryczny musi przemieszczac sie swobodnie; nie
moze tez nosic $ladow uszkodzen. Waz wody musi
przemieszczac sie swobodnie; nie moze tez nosi¢ sladéw
uszkodzen.

Nalezy sprawdzi¢, czy obrabiane podtoze nie jest zbyt
nieréwne. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.

PO UKONCZENIU PRACY
Nalezycie wyczysci¢ maszyne i jej otoczenie
Oproéznic i wyczyscic zbiornik na wode
Odtaczy¢ maszyne od zasilania i zwing¢ kabel elektryczny
Przechowywa¢ maszyne w bezpiecznym miejscu

OBSZAR ROBOCZY

Upewnic sie, ze w obrebie obszaru roboczego nie znajduja sie

jakiekolwiek osoby lub pojazdy. Upewnic sie, ze na drodze nie
znajdujg sie jakiekolwiek kable i weze. Zawsze sprawdzac, czy
na podtozu nie znajduja sie jakiekolwiek zanieczyszczenia.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE]J ($01)

Podczas obstugi maszyny zawsze nosi¢ obuwie ochronne.
Podczas obstugi maszyny zawsze nosi¢ ochronniki stuchu.
Wszystkie osoby w bezposrednim obszarze roboczym musza
nosi¢ okulary ochronne z ostonami bocznymi.

Podczas wymiany narzedzi zawsze nosi¢ rekawice ochronne.
W kazdym przypadku stosowac odziez ochronng stosowng do
warunkoéw srodowiska roboczego.

OPERATOR

Maszyna LAVINA® X-E.

Operator musi by¢ zaznajomiony z warunkami roboczymi
maszyny. Obstugg maszyny moze zajmowac sie jednoczesnie
tylko jeden operator. Przed obstugg maszyny operator musi
zosta¢ odpowiednio przeszkolony i prawidtowo
poinstruowany.

Operator musi przyswoic¢ wszystkie instrukcje zawarte w
niniejszym podreczniku.

Operator musi zapoznac sie ze zrozumieniem ze wszystkimi
rysunkami i schematami w podreczniku oraz umie¢ je

zinterpretowac.

Operator musi zna¢ wszystkie przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczgce obstugi maszyny.
Operator musi posiada¢ doswiadczenie w szlifowaniu podtozy.
Operator musi wiedzie¢, jak zachowac sie w sytuacji
awaryjnej.

Operator musi posiada¢ odpowiednia wiedze techniczng i
przygotowanie zawodowe.
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3. PRZENOSZENIE | TRANSPORT

PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO TRANSPORTU

Rys. 3.1 o Rys. 3.2 Rys. 3.3

Odtaczy¢ wtyczke kabla silnika od skrzynki sterowniczej (Rys. 3.1) i wyciggna¢ waz wody w celu
odtaczenia go od gtowicy gtéwnej (Rys. 3.2). Nawinac kabel elektryczny na wéozek. Zwolni¢ zestawy
sworzni (Rys. 3.3) mocujacych gtowice do wézka.
1 | Wyciggna¢ weze prézniowe, po czym zdemontowac
i gtowice z wozka (Rys. 3.4).

Gtowica maszyny LAVINA® X-E jest wyposazona w
jeden drazek i wspornik, stuzgce jako uchwyty do
tatwego przemieszczania i transportu (Fig. 3.4).
Maszyna LAVINA® X-E zostata zaprojektowana z
mysla o tatwym przenoszeniu. Mozliwos¢
demontazu maszyny na dwie zasadnicze cze$ci
pozwala na jej wygodny transport i

przechowywanie (Rys. 3.4, Rys. 3.5).
Rys. 3.4 Rys. 3.5

REGULACJA UCHWYTU

Uchwyt na ramie posiada regulacje wysokosci i umozliwia
operatorowi prace w prawidtowej i bezpiecznej postawie.
Odblokowanie odbywa sie przez pociagniecie uchwytu (Rys. 3.6).
Blokowanie odbywa sie automatycznie dzieki dziataniu sprezyny.
Na Rys. 3.7 przedstawiono wszystkie mozliwe potozenia uchwytu.
Pozycja pionowa uchwytu umozliwia tatwe przemieszczanie
maszyny.

Rys. 3.6 Rys. 3.7

PRZECHOWYWANIE
Maszyne LAVINA® X-E zawsze nalezy
przechowywac i przewozi¢ w suchych
warunkach. Zawsze nalezy ostania¢ maszyne
LAVINA® X-E na czas transportu; w przeciwnym
razie moze ona ulec uszkodzeniom w czasie
opadow deszczu lub $niegu.

/N OSTRZEZENIE - . . s
Jesli podczas przechowywania maszyny temperatura moze spasc do

lub ponizej 0°C, wéwczas nalezy oprézni¢ wode z systemu, wykonujgc
nastepujace czynnosci:
e Wyciggnaé waz ze zbiornika (Rys. 3.6)
®  Przy uzyciu sprezonego powietrza wydmucha¢ wode z systemu w dwdch potozeniach kranu
(Rys. 3.9, Rys. 3.10)

Rys. 3.8
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KONTROLE WSTEPNE

Sprawdzi¢ obszar roboczy zgodnie z instrukcjami bezpieczerstwa.
W przypadku pracy na mokro odtaczy¢ kabel elektryczny, po czym
napetnic¢ zbiornik wodga. Podtgczy¢ odpylacz prézniowy, upewniajac
sie, ze waz prozniowy nie jest zgiety i podaza za maszyna.
Podtgczyé maszyne do sieci, upewniajac sie, ze przewdd zasilania
przemieszcza sie w kierunku pracy maszyny LAVINA® X-E.

Rys. 4.2

JEDNOSTKA KONTROLI PRZEPLYWU WODY
Operator ma mozliwo$¢ wyboru, czy woda bedzie natryskiwana z przedniej czesci (Rys. 4.1), gdy kran jest ustawiony w
potozeniu poziomym (Rys. 4.2), gdy kran jest ustawiony pionowo, woda bedzie natryskiwana pod pokrywe maszyny.
Zawor regulacji przeptywu znajdujacy sie na zbiorniku (Rys. 4.3) stuzy do zwigkszania lub zmniejszania tempa przeptywu
wody do obszaru roboczego — do przedniej czesci maszyny lub pod pokrywe gtéwnej g’fowmy maszyny.

REGULACJA | MONTAZ NARZEDZI

Na uchwyt A41 maszyny LAVINA® X mozna

zamontowac 3 lub 6 separatoréw, ktére beda
wptywaé na zmienno$¢ jego elastycznosci. Istnieje
mozliwos¢ zmiany po demontazu uchwytu zgodnie z

instrukcjami w rozdziale Rozwigzywanie problemoéw.
W maszynie Lavina 20-X-E uchwyt jest fabrycznie wyposazony w 3

y
Montowac narzedzia tylko po upewnieniu sig, ze pozostaty poziom $cierniwa Rys. 4.4

diamentowego jest wystarczajacy. Przed montazem zawsze sprawdzic, czy ptyty

sg czyste. OSTRZEZENIE: Zawsze zabezpieczaé pady QuickChange ptyta

zabezpieczajaca
(Rys. 4.4), blokujac jg przy pomocy klucza uchwytu narzedziowego (Rys. 4.5). Narzedzia diamentowe na rzepy s3 zamocowane na
trzech tarczach piankowych 9". Tarcze piankowe sg mocowane na zamku (motylkowym). Zawsze uzywac klucza uchwytu
narzedziowego (Rys. 5.3).

PLYTA UKLADU STEROWANIA

1.Wtyczka przewodu zasilania

2.Cyfrowy wskaznik obrotéw wskazuje
predkosé obrotowg (obr./ min.) ptyt
szlifujgcych (a nie predkosé obrotowa catej
jednostki). 3. Dtawik kablowy lampy

4. Przycisk reset Resetowanie alarmu falownika.
Przycisk Swieci sie na niebiesko, gdy falownik
dziata w trybie alarmowym.

5.Przetacznik pompy wody Swieci sie na
pomaranczowo, gdy pracuje pompa wody.
6.Kontrolka zasilania Swieci sie na zielono, gdy
zasilanie jest podtgczone

7.7. Przetacznik naprzéd/w tyt Wybor kierunku
obrotéw ptyt szlifujgcych naprzéd — w prawo lub

w tyt — w lewo. (Zalecane) W celu uzyskania
preferowanego kierunek pracy nalezy ustawic¢
przetacznik w pozycji F. Odpowiedni kierunek
obrotéw silnika (w lewo) wskazuje strzatka na
jego pokrywie.

8.Potencjometr Zmiana predkosci obrotowej ptyt szlifujgcych w zakresie 300-1100 obr./min.

9. Przetacznik READY OFF / ON. Ustawienie przetgcznika w pozycji ON (Wt.) spowoduje jego zaswiecenie sig, co bedzie sygnalizowaé,
Ze maszyna znajduje sie w trybie oczekiwania.

Ustawienie przetgcznika w pozycji OFF (WYL.) spowoduje jego zgaszenie, co bedzie sygnalizowacd, ze maszyna nie znajduje
sie juz w trybie oczekiwania. Po zwolnieniu przetacznika powrdci on z powrotem w potozenie Srodkowe.

10.Przycisk STOP Zatrzymanie silnika.
11. Przycisk RUN Uruchomienie silnika.
12.Przycisk awaryjny Uzywany w sytuacjach awaryjnych w celu zatrzymania silnika.

9
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URUCHOMIENIE MASZYNY

W pierwszej kolejnosci nalezy postepowac zgodnie ze wskazdwkami w rozdziale Urzadzenia bezpieczenstwa i Instrukcje bezpieczenstwa.
Nastepnie wyciggnac¢ przycisk zatrzymania awaryjnego (12), ustawi¢ przetacznik Ready (Rys. 4.6.7) w potozenie ON (W+.), aby przetgczyé
maszyne na tryb oczekiwania. Sprawdzi¢ potencjometr (8), upewniajac sie, ze zostat ustawiony na predkosé robocza. W przypadku pracy
na mokro pokry¢ powierzchnie podtoza wodg. W przypadku pracy na sucho poming¢ te czynnosé, a zamiast tego wigczy¢ urzadzenie
prézniowe. Na koniec mocno przytrzymac maszyne i nacisnaé przycisk RUN (11).

OBSLUGA MASZYNY

Prowadzi¢ maszyne w linii prostej po podtozu z nieznacznym nachodzeniem na siebie dwdch kolejnych suwéw maszyny. Pracowac przy
zachowaniu statej predkosci, aby predkos¢ obrotowa narzedzi byta dostosowana do uziarnienia narzedzi. Unika¢ wibracji. Nie zatrzymywacé
maszyny Lavina® X-E w jednym punkcie w czasie, gdy narzedzia nadal pracujg, poniewaz spowoduje to powstanie $ladéw na powierzchni
podtoza. W przypadku pracy na mokro uzy¢ kranu wody (Rys. 4.2) w celu dobrania potozenia podawania wody i od czasu do czasu
uruchamiaé pompe w celu wypuszczenia wody na powierzchnie podtoza (Rys. 4.6, poz. 5). W przypadku pracy na sucho od czasu do czasu
sprawdza¢ powierzchnie podtoza, aby zyska¢ pewnos¢, ze na powierzchni nie gromadzi sie pyt. Regularnie sprawdzaé tez poprawnosé
dziatania urzadzenia prézniowego.

ZATRZYMANIE MASZYNY

Zatrzymanie maszyny musi sie odbywac stopniowo do momentu zatrzymania silnika. Nie przestawac przemieszcza¢ maszyny przed
zatrzymaniem silnika, poniewaz narzedzia moga uszkodzi¢ powierzchnie.

Aby zatrzymadé maszyne:

1.Nacisnaé przycisk STOP (10).

2.Ustawic przetacznik OFF/ON (9) w potozeniu OFF (WYt.), co spowoduje odfgczenie zasilania do falownika. Zgasnie zielona kontrolka.

Podczas obstugi maszyny nie wolno wytaczaé jej bezposrednio przy pomocy przetacznika READY OFF / ON lub przycisku zatrzymania
awaryjnego, a postepowac zgodnie ze wskazéwkami w powyzszych punktach 1i 2.

/N OSTRZEZENIE
Przycisku zatrzymania awaryjnego (12) nalezy uzywac¢ wytacznie w sytuacji awaryijnej.
Nalezy pamietaé, aby przed wytgczeniem silnika nie pozostawia¢ maszyny w jednym punkcie.
ALARM
Przycisk Reset (4) zaswieci sie po przejsciu falownika w tryb alarmu. Najczesciej spotykang awarig jest przecigzenie silnika. Aby zresetowac
tryb alarmu, nalezy nacisng¢ przycisk reset (4). Kod na wyswietlaczu falownika zasygnalizuje typ alarmu. Jesli ten sam alarm pojawia
sie kilkukrotnie, zachodzi koniecznos¢ odnalezienia i usuniecia przyczyny jego pojawiania sie, bo w przeciwnym razie moze nastgpic
uszkodzenie falownika.

5. NARZEDZIA | AKCESORIA
OBCIAZNIKI

Firma Superabrasive proponuje dodatkowe obcigzniki
przeznaczone do zwiekszania wydajnosci maszyny
(Rys. 5.1). Kazdy dodatkowy obcigznik ma mase 22 kg.
Poszczegdlne zastosowania, typ i stan powierzchni,
parametry pradu sieciowego itd. wptynga na liczbe
obcigznikéw, ktére mozna uzy¢ bez zadziatania
wytgcznika. Obcigznik jest naktadany na trzy prety
znajdujace sie dookota misy zewnetrznej (Rys. 5.2).
Dodatkowe obcigzniki s dobierane w zaleznosci od
narzedzi; nie zawsze istnieje mozliwo$¢ zamontowania
obcigznikéw. Niektdre narzedzia wykazujg sie zbyt
agresywnym dziataniem, mogacym doprowadzi¢ do
zatrzymania maszyny.
Obcigznik mozna zamowic; jego numer katalogowy to A07.00.00.00.

KLUCZ UCHWYTU NARZEDZIOWEGO

Klucz uchwytu narzedziowego (Rys. 5.3) stuzy do regulacji, montazu i
demontazu tarcz piankowych. Wykonujac montaz zawsze nalezy uzywac tego
klucza. Numer katalogowy to A03.00.00.00 TARCZA PIANKOWA

Narzedzia diamentowe z rzepami s3 montowane na 9-calowej tarczy piankowe;j (Rys. 5.4
piankowa jest montowana w systemie QuickChange.

Numer katalogowy to LV-9-FP-S

PLYTKA ZABEZPIECZAJACA DO PADOW QUICKCHANGE

Ptytka stuzy do zabezpieczania padéw QuickChange. Numer katalogowy to A38.00.01

10
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6. POWSZECHNIE UZYWANE NARZEDZIA
ZALECANE NARZEDZIA

. LJ - -' / System QuickChange i uchwyt narzedziowy umozliwia niezwykle szybka i
wygodng wymiang narzedzi; odznacza sie takie dtugg zywotnoscig narzedzi,
zapewniajgc oszczednosci na przestrzeni czasu. Pady QuickChange wystepuja w
czterech réznych uziarnieniach przeznaczonych do super twardego, sredniego i
miekkiego betonu. Kazda ptyta ma jeden lub dwa segmenty (okragty lub
prostokatny) lub segmenty trapezowe. Takie rozwigzanie pozwala dobraé
agresywnos¢ szlifowania w zaleznosci od potrzeb.

(X A X
.4 4 4 4
POUIIE

[T

Pady do szlifowania Calibra: pady wytwarzane sg ze specjalnego spoiwa ceramiczno -
diamentowego. To znakomite rozwigzanie do usuwania trudnych do pozbycia sie
zarysowan. Pozwalajg zaoszczedzi¢ cenny czas, eliminujac koniecznosé wielokrotnego
przemieszczania segmentow metalowych po powierzchni. Mozna je stosowa¢ na mokro i
na sucho. Najlepiej nadajg sie do obrébki twardych powierzchni betonowych.

Wystepuja w rozmiarze 3 cali i na odwrocie sg wyposazone w rzep do mocowania.

Pady do polerowania NATO' odznaczajg sie zastosowana specjalng mieszanka zywiczng przeznaczong do pracy
na mokro i sucho, a takze unikatowa konstrukcja z szerokimi kanatami umozliwiajagcymi prace na powierzchni o
wiekszej czystosci i zapewniajagcymi wysokiej jakosci potysk. Sa dostepne w rozmiarze 3 i 4 cali. S3 tez
wyposazone w rzep do mocowania.

Ly -' ':r " -

Pady do polerowania V-HARR® Premium sg przeznaczone do mechanicznego polerowania i odnawiania
powierzchni betonowych; idealnie do lastryko i twardych podtég kamiennych. Pady V-HARR® sg dostepne w
szerokiej gamie $rednic i uziarnien, dajac mozliwos$¢ dopasowania do wielu zastosowarn. Zdecydowanie zaleca
sie stosowanie ich do pracy na sucho.

Pady Shine Pro to wysokiej jakosci pady impregnowane diamentem przeznaczone do konserwacji podtég. Sa
dostepne w réznych rozmiarach i $wietnie nadajg sie do codziennego uzytku. Stosowanie tych padéw na mokro
wymaga uzycia tylko wody (bez potrzeby uzywania woskéw czy srodkéw chemicznych), co sprawia, ze jest to
niezwykle przyjazne dla srodowiska rozwigzanie w zakresie konserwacji podtog.

Nalezy stosowac wytgcznie narzedzia zalecane przez firme Superabrasive. Wiecej informacji na temat opcjonalnych
narzedzi mozna znalezé na stronie www.superabrasive.com
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7. KONSERWACIJA | KONTROLE

CZYSZCZENIE

Maszyne nalezy utrzymywac w czystosci. Regularne czyszczenie maszyny pomoze wykry¢ i rozwigzac
potencjalne problemy, zanim dojdzie do jej uszkodzenia. Najwazniejsza rzecza jest sprawdzanie i
czyszczenie potaczen ptyt narzedziowych, przewoddw zasilania, wtyczek, wezy prézniowych i
zbiornika na wode.

CODZIENNA KONTROLA

Po zakornczeniu pracy z maszyng LAVINA® X-E operator powinien przeprowadzi¢ ogledziny maszyny.
Wszelkie wady nalezy natychmiast usung¢. Zwraca¢ uwage na przewody zasilania, wtyczki, weze
prézniowe, poluzowane potaczenia skrecane.

Uchwyty narzedziowe: Separatory i elementy elastyczne s cze$ciami zuzywalnymi, w zwigzku z czym
nalezy je poddawac codziennym ogledzinom i w razie potrzeby wymienia¢. Upewnic¢ sie, ze kotnierze lub
tarcze s3 zamontowane i zabezpieczone we wtasciwym potozeniu. Nalezy tez sprawdza¢ uchwyty
zamkowe (motylkowe).

Sprawdza¢ separatory gumowe, upewniajac sie, ze uchwyty sg zabezpieczone. Kotnierz przytrzymujacy
separatory (Rys. 7.1-1) nalezy zamocowa¢ do jednostki. Jesli w tym miejscu widoczna jest szczelina,
oznacza to, ze wystepujg poluzowane Sruby zabezpieczajace uchwyt. Aby zapewnié bezpieczng prace z
maszyng, nalezy natychmiast dokreci¢ sruby. W przeciwnym razie maszyna moze ulec powaznemu
uszkodzeniu. Moment dokrecania $rub powinien wyniesé 22...25 Nm (16...18 ft/lbs).

Bardzo duze znaczenie ma regularne sprawdzanie $rub (Rys. 7.1-2) zabezpieczajacych zamocowanie uchwytu QuickChange do elementu
bezpieczenstwa, tak ze nie odpadnie on w przypadku uszkodzenia separatoréw. Mocowanie QuickChange nalezy utrzymywac w czystosci.

KONTROLA | NAPRAWA PO PIERWSZYCH 15 GODZINACH ROBOCZYCH.2

Sprawdzi¢ napiecie pasa po 15 godzinach roboczych maszyny.

Pokrywa dolna posiada pokrywe kontrolng (Rys. 7.2) umozliwiajgca szybka i tatwa
kontrole i korekte napiecia pasa. Zaleca sie sprawdzenie napiecia pasa po pierwszych
15 godzinach i w razie koniecznosci jego napiecie. Aby uzyskaé informacje na temat
prawidtowego napiecia, nalezy przejs¢ do rozdziatu Rozwigzywanie problemoéow —
Montaz pasa. Za kazdym razem, gdy otwierana jest pokrywa kontrolna, nalezy z
powrotem zamontowacé wszystkie wkrety.

KONTROLA CO 200 GODZIN ROBOCZYCH

Rys. 7.2

Po 200 godzinach roboczych operator powinien doktadnie sprawdzi¢ wszystkie czesci maszyny. Najwazniejszg rzeczg jest
sprawdzanie i czyszczenie potaczen ptyt narzedziowych, przewoddéw zasilania, wtyczek, wezy prdézniowych i filtra. Nalezy tez
sprawdzi¢ przeptyw wody z pompy. Sprawdzi¢ zespét ostony. Upewnié sie, ze kota sg czyste i obracaja sie w sposéb prawidtowy.
Sprawdzi¢ przyciski sterowania. Jesli wystepujg wadliwie dziatajace elementy sterowania,

nalezy je natychmiast wymieni¢. Wymienic zuzyte weze prézniowe i weze wody. Sprawdzi¢ napiecie pasa i w razie potrzeby zwiekszy¢ je.
Aby uzyskac¢ informacje na temat prawidtowego napiecia pasa, przej$¢ do rozdziatu Rozwigzywanie problemow.

Zdemontowac uchwyty narzedziowe (patrz rozdziat Rozwigzywanie problemoéw), wymieni¢ wszystkie czesci (element elastyczny,
separatory, uszczelnienia) wykazujgce najmniejsze $lady uszkodzen lub zuzycia.

Otworzy¢ pokrywe kontrolng w podstawie silnika w celu sprawdzenia pasa napedu planetarnego, przemieszczajac gtowice gtéwna; pas
nie powinien spas¢ ze (Srodkowego) kota pasowego napedu planetarnego.

KONTROLA CO 400 GODZIN ROBOCZYCH

Oproécz kontroli co 200 godzin roboczych nalezy wymienié pierscienie uszczelniajgce i o przekroju V, co opisano w rozdziale
Rozwigzywanie probleméw — Wymiana pasa i zestawdw két pasowych. Sprawdzi¢, czy pasy i tozyska sa w dobrym stanie i w
razie potrzeby wymienic.

PODCISNIENIE
Jak okreslono wczesniej, regularnie sprawdzac, czy weze i inne czesci nie sg zapchane.

PRZECIEKI WODY
Natychmiast wymienia¢ wszelkie nieszczelne czesci, poniewaz woda moze spowodowac uszkodzenie maszyny.

CZESCI MECHANICZNE
Czesci, takie jak pasy, pierscienie uszczelniajace (filcowe i o przekroju V), element elastyczny i separatory, a takze zespét ostony sg
narazone na zuzywanie, w zwigzku z czym nalezy je wymienia¢ w zaleznosci od potrzeb.

INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Nie nalezy dopuszczaé do przenikania pytu do skrzynki sterowniczej, co moze spowodowac catkowite uszkodzenie stykéw. Usungé
(wydmuchac) wszelkie $lady kurzu.
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8. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

WYKAZ PROBLEMOW | ROZWIAZAN
8.1 WYMIANA PRZEWODU ZASILANIA | WTYCZEK

W przypadku wymiany przewodu zasilania lub wtyczek zawsze nalezy stosowac przewody i wtyczki o tych
samych parametrach, co oryginalne. Nie wolno stosowaé przewoddw i wtyczek nizszej jakosci lub innego

typu.

Ponadto nalezy wzigé pod uwage odlegtos¢ urzadzenia od Zrddta zasilania elektrycznego. Im ta odlegtos¢ jest wieksza, tym wieksza jest
rezystancja i mniejsze dostepne natezenie pragdu na drugim koricu przewodu, co powoduje spadek napiecia i przejscie falownika w tryb
alarmowy. Do tej sytuacji moze tez dojs¢, gdy kilka maszyn pracuje z wykorzystaniem tej samej linii lub gdy Zrédto zasilania odznacza sie
nizszymi wartosciami znamionowymi. Ogélnie, dostarczany przez nas kabel zasilania mozna wydtuzy¢ dwukrotnie, a w przypadku
potrzeby uzyskania wiekszej dtugosci, nalezy wymieni¢ wszystkie kable na kable o wiekszym przekroju dopasowanym do dtugosci i
wartos¢ natezenia.

8.2 DEMONTAZ UCHWYTU NARZEDZIOWEGO W CELU WYMIANY PIERSCIENI O PRZEKROJU V | FILCOWYCH

Rys. 8.2.2

Rys. 8.2.4

Rys. 8.2.5 Rys. 8.2.6 Rys. 8.2.7 Rys. 8.2.8

W celu sprawdzenia lub wymiany separatoréw i elementéw elastycznych nalezy zdemontowaé uchwyty narzedziowe.

W celu wykrecenia czterech $rub (Rys. 8.2.1) i zdemontowania uchwytu (Rys. 8.2.2) nalezy uzy¢ dtugiego narzedzia metrycznego 13 mm
o $rednicy zewnetrznej nie wiekszej niz 3/4".

Po zdemontowaniu uchwytu narzedziowego mozna wymieni¢ uszczelnienia (pierscien o przekroju Vi filcowy).

Odkrecenie czterech $rub z thami szesciokgtnymi kotnierza (Rys. 8.2.3) spowoduje poluzowanie adaptera. Wykreci¢ szes¢ wkretéw
nakrywki (Rys. 8.2.4) zabezpieczajgcych pierscien filcowy. Wyja¢ pierscien filcowy, adapter i pierscier o przekroju V.

Zamontowac pierscien o przekroju V z wezszg krawedzig przekroju V skierowang do wewnatrz (Rys. 8.2.5); w tym celu po prostu
popchna¢ pierscien o przekroju V, tak ze jego gérna czes¢ znajduje sie na tym samym poziomie, co gérna cze$¢ kota pasowego (Rys.
8.2.6). Nastepnie umiesci¢ adapter i docisng¢ pierscien o przekroju V w dét przy pomocy adaptera (Rys. 8.2.7). Najnizsza krawedz
pierscienia o przekroju V powinna tylko nieznacznie stykac sie s jego powierzchnia $lizgowa; nie wolno dociskac pierscienia palcami.
Zamontowac adapter i pierscien filcowy na wierzchu (Rys. 8.2.7). Zamkna¢ uszczelnienia nakrywka (Rys. 8.2.8) i wkreci¢ Sruby.
Zawsze nalezy stosowac oryginalne Sruby.

8.3 DEMONTAZ | MONTAZ UCHWYTU NARZEDZIOWEGO W CELU WYMIANY SEPARATOROW | ELEMENTU ELASTYCZNEGO

Po demontazu uchwytu narzedziowego mozna przystapi¢ do wymiany wadliwych czesci — elementu elastycznego, separatordw itd.
Podwazy¢ kotek blokujacy (Rys. 8.3.1), aby wyja¢ podktadke ustalajacg (Rys. 8.3.2). Wyja¢ wkrety separatordw i nakretki elementu
elastycznego (Rys. 8.3.3; Rys. 8.3.4). Zdja¢ element elastyczny z ptyty standardu QuickChange (Rys. 8.3.5). Po zdemontowaniu uchwytu
(Rys. 8.3.6; Rys. 8.3.7) wyczysci¢ czesci i wymieni¢ wadliwe na nowe. Na uchwycie zamontowac¢ nowe separatory, uzywajac nowych
wkretéw i nowego elementu elastycznego. Zatozy¢ podktadke ustalajaca (Rys. 8.3.8) i wcisnac¢ kotek blokujacy (Rys. 8.3.9). Dzieki temu
podktadka nie wypadnie podczas montazu uchwytu w maszynie.
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Rys. 8.3.4

Rys. 8.3.7

Upewnic sie, ze cztery sruby mocujace adapter (Rys.
8.3.12) zostaty nalezycie dokrecone. Zamontowac uchwyt
W maszynie przy pomocy tego samego narzedzia, co
wymienione w punkcie 8.2 (Rys. 8.3.10; Rys. 8.3.11).
Podktadke ustalajacg nalezy umiesci¢ w otworze
Srodkowym C adaptera, a cztery $ruby w otworach
gwintowanych T (Rys. 8.3.12). Uchwyt jest wysrodkowany
na zewnetrznej $rednicy adaptera. Zabezpieczy¢
potaczenie uchwytu w przedniej czesci adaptera, po czym
réwnomiernie dokrecié¢ cztery sruby. Moment dokrecania
Srub wynosi

Jezyk oryginatu

Lavina® 20-X-E

3/2015

Rys. 8.3.2

Rys. 8.3.6

Rys. 8.3.8

Rys. 8.3.12

Rys. 8.3.10 Rys. 8.3.11

22...25 Nm (16...18 ft/Ibs). Montaz uchwytu bez podktadki ustalajacej (Rys. 8.3.2) jest NIEDOPUSZCZALNY, poniewaz system
zabezpieczajacy przed oddzieleniem czesci uchwytu w razie uszkodzenia separatoréw i elementu elastycznego nie bedzie skuteczny!

Mozna wymieni¢ element motylkowy
uchwytu bez demontowania uchwytu
maszyny.

Rys. 8.3.13 przedstawia przekréj
tréjwymiarowy uchwytu i jego czesci.
Przedstawiona numeracja jest zgodna z
numeracja czesci zamiennych.

3.5

1.3.1 _4
Lot A

G On

Rys. 8.3.13
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8.4 NAPINANIE PASA NAPEDU PLANETARNEGO

= o - - |
Rys. 8.4.1 Rys. 8.4.2 Rys. 8.4.3 Rys. 8.4.4 Rys. 8.4.5

Jesli pas zeslizguje sie lub jest uszkodzony, nalezy oddzieli¢ wdzek od gtowicy gtéwnej, wyciagnac wtyczke silnika (Rys. 8.4.1),
odtaczy¢ rure wody (Rys. 8.4.2) (Rys. 8.4.3) irury prézniowe. Zdjaé uchwyty, widelce i mocowania obcigznikéw, tak aby mozliwe
byto zdjecie pokrywy gornej (Rys. 8.4.4) (Rys. 8.4.5).

Rys. 8.5.4

Rys. 8.5.1 Rys. 8.5.2 Rys. 8.5.3

8.5 NAPINANIE UZYWANEGO PASA NAPEDU PLANETARNEGO

W przypadku zeslizgniecia sie pasa napedu planetarnego powodujacego przerwe w obstudze maszyny pas mozna napigé.
Nieznacznie poluzowaé dwie $ruby urzadzenia napinajacego (Rys. 8.5.1). Odkreci¢ nakretke oporowa (Rys. 8.5.2). Skorygowac
napiecie przy pomocy wkretu. Rys. 8.5.3 przedstawia kontrole napiecia pasa przy pomocy urzadzenia Optikrik Il (zakres

pomiarowy: 500-1400 N) (Rys. 8.5.4). Sita napinania wynosi ok 500-550 N. Jesli dostepny jest czestotliwosciowy miernik napiecia
Optibelt 3 TT, powinien wskaza¢ wartos$¢ 320 Hz po pomiarze na tej samej rozpietosci pasa.

8.6 MONTAZ | NAPINANIE NOWEGO PASA NAPEDU PLANETARNEGO
Wykreci¢ dwie sruby urzagdzenia napinajgcego (Rys. 8.6.1) i wyjac je. Postepowaé zgodnie z instrukcjami na Rys. 8.6.2; Rys. 8.6.3;
Rys. 8.6.4; Rys. 8.6.5. Zatozy¢ pas, a nastepnie wkreci¢ sruby urzadzenia napinajacego.

Rys. 8.6.2

Rys. 8.6.4 Rys. 8.6.5 Rys. 8.6.6
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~ Catkowicie zdemontowac urzadzenie napinajace (Rys. 8.6.1). Zamontowac¢ nowy pas na kole pasowym
napedu planetarnego; upewnic sie, ze pas znajduje sie za kotem napedowym Rys. 8.6.3). Zatozy¢ pas na lewa
rolke urzadzenia napinajacego (Rys. 8.6.4). Zamontowac urzadzenie napinajace z powrotem na swoim
miejscu i $ciggna¢ pas z rolki po prawej stronie (Rys. 8.6.5). Zatozy¢ pas na koto napedowe (Rys. 8.6.6).
Naciggnac¢ urzgdzenie napinajace, obracajac srube i przemieszczajgc gtowice planetarna, tak aby pas miat
poslizg. Nalezy pamietac¢ o zablokowaniu urzadzenia napinajgcego (Rys. 8.5.2).

UWAGA: NIE WOLNO NAPINAC PASA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU | NIGDY NIE POWRGOCI DO
SWOJEGO PIERWOTNEGO NAPIECIA.

Rys. 8.7.3

Rys. 8.7.1 Rys. 8.7.2

W celu uzyskania informacji na temat demontazu uchwytéw narzedziowych i pokrywy gérnej nalezy zapoznac sie z
poprzednimi rozdziatami. Wykreci¢ wkrety pokrywy dolnej (Rys. 8.7.1). Oddzieli¢ zesp6t pokrywy dolnej (Rys. 8.7.2).
Zdjac o-ringi, aby ich nie zgubic¢ (Rys. 8.7.3).

Rys. 8.7.4 Rys. 8.7.5-

Mozna zdemontowac tylko dwa luzne kota pasowe (nienapedowe) bez zdejmowania ptyty podstawy silnika i silnika w gérnej czesci.
Poluzowac nakretke w goérnej czesci kota pasowego (Rys. 8.7.4). Ostroznie wyciggnac zestaw przy pomocy tomdw, jednak nie uzywac
zbyt duzej sity (Rys. 8.7.5) (Rys. 8.7.6).

Rys. 8.7.7 Rys. 878 Rys. 8.7.9
Gdy zachodzi konieczno$¢ wymiany wszystkich zestawdw két pasowych, nalezy zdemontowac ptyte podstawy silnika i silnik. Przed wyjeciem pasa

odkreci¢ srodkowe koto pasowe (aby nie obracato sie podczas odblokowywania) (Rys. 8.7.7) (Rys. 8.7.8). Wyciagnac srodkowe koto pasowe (Rys.
8.7.9).
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Rys. 8.7.21
22197 it

Rys. 8.7.22 Rys. 8.7.23 Rys. 8.7.24

Poluzowac sruby (Rys. 8.7.10) i wyja¢ ich wiecej (Rys. 8.7.11). Odblokowa¢ watek ustalajacy/tozysko (Rys. 8.7.12). Zdja¢ pierscieri
uszczelniajacy (Rys. 8.7.13). Ptyta podstawy silnika jest odblokowana. Jedynym sposobem jej demontazu jest wycisniecie tozyska przy
uzyciu prasy do tozysk (Rys. 8.7.14) (Rys. 8.7.15). Demontaz kota napedowego: wyjac¢ srube gérna w celu zwolnienia tulei (Rys. 8.7.16),
popchnac tuleje z podktadka (Rys. 8.7.17), docisnaé podktadke tulei, wyjgc tuleje (Rys. 8.7.18), wypchngc klin (Rys. 8.7.19). W tym
momencie nastgpi zwolnienie podktadki (Rys. 8.7.20), zdemontowa¢ nakretke uszczelniajgca (Rys. 8.7.21). Mozna zwolni¢ koto pasowe
przy pomocy dwdch toméw, jednak nie wolno uzywac zbyt duzej sity (Rys. 8.7.22) (Rys. 8.7.23). Nacisna¢ nakretke uszczelniajaca w celu
demontazu (Rys. 8.7.24), montujgc z powrotem nakretke uszczelniajgcg. Zamocowac przy pomocy uszczelniacza. Wysrodkowaé otwory
w celu zamontowania kota pasowego.

Wymieni¢ dwa inne kota
pasowe, jak opisano
powyzej. Najlepiej
zdemontowac tez ptyte
podstawy silnika w celu
wymiany zespotdéw rolek.
Odblokowa¢ nakretke w
gornej czesci (Rys.
8.7.25). Kota pasowe
mozna zwolnié przy
pomocy dwdch tomow,
jednak nie wolno uzywacé
zbyt duzej sity (Rys.
8.7.26) (Rys. 8.7.27).

Rys.8.7.25 ' Rys. 8.7.26
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8.8 MONTAZ PASA

Rys. 8.8.1 Rys. 8.8.5

Rys. 8.8.7 Rys. 8.8.8 Rys. 8.8.9

Rys. 8.8.6 Rys. 8.8.10

Spos6b montazu pasa zostat przedstawiony na
Rys. 8.8.11. Zatozenie pasa jest mozliwe po ustawieniu
urzadzenia napinajacego w potozeniu poczatkowym:

- poluzowac¢ nakretki poz. 2

- dostatecznie poluzowac nakretki poz. 3 (lub

wykrecic je).

- odkreci¢ nakretke (poz. 4) i wyciagnad tuleje
(poz. 5) z otworu D urzadzenia napinajacego (poz. 1), co
pozwoli na ustawienie urzadzenia napinajagcego w pozycji
przedstawionej na Rys. 8.8.11.

- zatozy¢ pas, wykonujac kolejno czynnosci
przedstawione na Rys. 8.8.2, Rys. 8.8.3 i Rys. 8.8.4. (Istnieje
tez mozliwos¢ zatozenia pasa na zestaw zespotu rolek na
samym koricu). Sprawdzi¢, czy pas znajduje sie w
odpowiednim miejscu w rowkach kazdego zespotu két
pasowych i na srodkowym kole pasowym.

Umiesci¢ narzedzie napinajace z powrotem w
potozeniu, gdzie tuleja osi znajduje sie w otworze urzadzenia
napinajacego (Rys. 8.8.5) (Mozna docisngc¢ tuleje, dokrecajac
nakretke poz. 4).

Dokreci¢ nakretki (poz. 2, Rys. 8.8.1) sektoréw, po
czym wykreci¢ o pot obrotu (Rys. 8.8.5). Umozliwi to obrét
(Rys. 8.8.7). urzadzenia napinajacego przy zachowaniu minimalnego luzu.

Lekko zamocowac pas (Rys. 8.8.7), aby uzyskac wtasciwe
potozenie, po czym dokreci¢ nakretke posrodku urzadzenia
napinajacego (Rys. 8.8.6). Zamocowac pas, wykonujac
napinanie.

Zaleca sie pomiar napiecia pasa przy pomocy urzadzenia Optikrik Il (Zakres pomiarowy: 500-1400 N) (Rys. 8.8.8). W

przypadku nowego pasa sita napinajgca wynosi 650 N, a mocujaca — 520 N.

Rys. 8.8.11

UWAGA: NIE WOLNO NAPINAC PASA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU I NIGDY NIE POWROCI DO
SWOIJEGO PIERWOTNEGO NAPIECIA.

Dokreci¢ dwie nakretki sektorow i nakretke kontrujaca urzadzenia napinajacego (Rys. 8.8.10). Zatozy¢ pierscien uszczelniajgcy w
pokrywie dolnej, po czym zamkng¢ maszyne (Rys. 8.8.11).

Ponowny montaz odbywa sie w ten sam sposdb.

Maszyna LAVINA® X-E jest gotowa do pracy!
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8.9 KONTROLA NAPIECIA PASA

Rys. 8.9.1 Rys. 8.9.2 Rys. 8.9.3

Rys. 8.9.4

Otworzy¢ pokrywe kontrolng, aby uzyskac dostep do pasa i urzadzenia napinajgcego (Rys. 8.9.1). Podczas napinania pasa regularnie
sprawdzac napiecie. Zaleca sie pomiar napiecia pasa przy pomocy urzadzenia Optikrik Il (Zakres pomiarowy: 500-1400 N) (Rys. 8.9.2).
Sita mocujaca wynosi 520 N.

UWAGA:

NIE WOLNO NAPINAC PASA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU | NIGDY NIE POWROCI DO SWOJEGO PIERWOTNEGO
NAPIECIA Poluzowaé nakretki kontrujace (Rys. 8.9.3), nieznacznie poluzowac dwie nakretki urzadzenia napinajacego (Rys. 8.9.4), po czym
ustawi¢ napiecie przy pomocy nakretki (Rys. 8.9.5). Po ustawieniu wtasciwego napiecia nalezy dokreci¢ nakretki kontrujace i dwie sruby

podpory. Ponowny montaz odbywa sie w ten sam sposéb.
NALEZY SPRAWDZIC NAPIECIE PASA PO PIERWSZYCH 15 GODZINACH ROBOCZYCH

8.10 PODLACZANIE SILNIKA
W przypadku wymiany silnika nalezy sprawdzi¢ potaczenia kabli z silnikiem.

Lavina®20-X-E

Silnik jest podtaczony w @
tréjkat 230 V; podtaczenie
przewoddw silnika.

Rys. 8.10.1
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8.11 DIAGNOSTYKA FALOWNIKA YASKAWA V1000
Strony odnoszg sie do
Yaskawa Electric SIEP C710606 18A YASKAWA AC Drive — V1000 Podrecznik techniczny

Rodzaje alarméw, defektéw i bledow
Na wyswietlaczu LED pojawiaja si¢ informacje dotyczace mozliwych defektow w przypadku, gdy nie dziata naped lub silnik. \Wskazowki
dotyczqce uzytkowania wyswietlacza LED mozna znalez¢ na stronie 70.
W przypadku wystapienia probleméw nieujetych w niniejszym podreczniku nalezy skontaktowac si¢ z najblizszym przedstawicielem firmy
Yasakawa, przekazujac nastgpujace informacje:
* Model napedu
« \Wersja oprogramowania
« Data zakupu
* Opis problemu
Tabela 6.4 zawiera opisy roznych rodzajow alarmow, defektow i btedow, ktére moga wystapi¢ podczas obstugi napedu.
W razie awarii nap¢du nalezy skontaktowac¢ si¢ z firma Yasakawa.
Tabela 6.4 Rodzaje alarméw, defektéw i bledow

Rodzaj Reakcje napedu na alarmy, defekty i bledy

Defekty Gdy naped sygnalizuje defekt:

* Na wyswietlaczu cyfrowym pojawi si¢ tekst sygnalizujacy okreslony defekt, a wskaznik LED ALM bedzie $wieci¢
si¢ do momentu zresetowania defektu.

* W wyniku defektu nastapi odtaczenie mocy wyjsciowej napedu, a silnik ulegnie bezwtadnemu zatrzymaniu.

* W zaleznosci od ustawienia naped i silnik moga ulec zatrzymaniu w inny sposob niz wymieniono.

« Jesli wyjscie cyfrowe zostato zaprogramowane na wydanie sygnatu defektu (H2-[][] = E), ulegnie zamknigciu w
razie defektu.

* W przypadku wykrycia defektu przez naped, nie bedzie mozliwosci jego obstugi do momentu zresetowania tego
defektu. Zapoznaé si¢ ze sposobami resetowania defektow na stronie 264.

Mniej znaczace W przypadku wykrycia alarmu lub mniej znaczacego defektu przez naped:
defekty i alarmy *» Na wyswietlaczu cyfrowym pojawi si¢ tekst sygnalizujacy okreslony alarm lub mniej znaczacy defekt, a wskaznik
LED ALM bedzie migac.

« Silnik nie ulegnie zatrzymaniu

+ Jedno z wyjs¢ wielofunkcyjnych ulegnie zamknigciu, o ile zostato ustawione na samoczynne wylaczenie w razie
mniej znaczacego defektu (H2-[][] = 10), jednak nie alarmu.

* Na wyswietlaczu cyfrowym pojawi si¢ tekst sygnalizujacy okreslony alarm, a wskaznik LED ALM bedzie migac.
* Pozby¢ si¢ przyczyny wystapienia alarmu lub mniej znaczacego defektu, aby doprowadzi¢ do automatycznego
zresetowania.

Bledy obstugi Jesli migdzy ustawieniami parametrow wystepuje konflikt lub nie sa zgodne z ustawieniami sprzgtu (np. karta opcji),
zostanie zasygnalizowany btad obstugi.

Gdy naped wykryje btad obstugi:

* Na wyswietlaczu cyfrowym pojawi si¢ tekst sygnalizujacy okreslony biad.

» Wyjscia wielofunkcyjne nie beda dziatac.

* Gdy naped wykryje biad obstugi, silnik nie zostanie uruchomiony do momentu zresetowania btgdu. W celu
zresetowania skorygowa¢ ustawienia bedace przyczyng bledu obstugi.

Bledy strojenia Bledy strojenia wystgpuja podczas wykonywania automatycznego strojenia.

Gdy naped wykryje blad strojenia:

» Na wyswietlaczu cyfrowym pojawi si¢ tekst sygnalizujacy okreslony biad.

* Wyjscia wielofunkcyjne nie beda dziatac.

« Silnik ulegnie bezwtadnemu zatrzymaniu.

* Usuna¢ przyczyng bledu i powtdrnie wykona¢ proces automatycznego strojenia.

Wskazania alarméw i bledéw

Defekty

W przypadku wykrycia defektu przez naped wskaznik LED ALM bedzie si¢ $wieci¢ bez migania. Jesli kontrolki migaja, naped wykryl mniej
znaczacy defekt lub alarm. Aby uzyska¢ wigcej informacji, zapoznac si¢ z informacjami dotyczqceymi mniej znaczqgeyeh defektow i alarmow
na stronie 240. W przypadku przepigcia samoczynnie pojawiaja si¢ zarowno defekty i mniej znaczace defekty, w zwigzku z czym duze
znaczenie ma zwrocenie uwagi, czy kontrolki si¢ Swieca czy migaja.

Wyswietlacz Wskazanie | Nazwa Strona Wyswietlacz Wskazanie | Nazwa Strona
LED LED
bUS Blad komunikacji opcji 242 CPFO8 Blad transmisji 243
szeregowej pamigci
EEPROM
CE Btad komunikacji magistrali 242 CPF11 Blad pamigci RAM 243
MEMOBUS/Modbus
CF Blad sterowania 242 CPF12 Blad pamigci FLASH 243
CoF Btad biezacego wyrownania 242 CPF13 Wyjatek uktadu 243
alarmowego
CPF02 Btad konwersji analogowo- 242 CPF14 Btad obwodu sterowania 243
cyfrowej
CPFO3 Blad danych PWM 243 CPF16 Blad zegara 243
CPF06 Specyfikacja napedu ulegta 243 CPF17 Blad synchronizacji 243
niedopasowaniu podczas
wymiany plytki zaciskowej lub
tablicy sterowniczej
CPFO7 Btad komunikacji ptytki 243 CPF18 Btad obwodu sterowania 243
zaciskowej
CPF19 Blad obwodu sterowania 244
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Wyswietlacz Wskazan Nazwa Stron Wyswietlacz Wskaza | Nazwa Stron
LED ie a LED nie a
CPF20 lub Blad pamigci RAM 244 GF Blad uziemienia 245
CPF21 Blad pamigci FLASH 244 LF Zanik fazy wyjsciowej 245
Wyjatek uktadu alarmowego 244 LF2 Faza wyj$cia otwartego 246
Blad zegara 244 oC Przetgzenie 246
oH3 Przegrzanie silnika 1 (wejscie 247 oFAQ0 Blad karty opcji (port A) 246
PTC)
oH4 Przegrzanie silnika 2 (wejscie 248 oH Przegrzanie radiatora 247
PTC)
oLl Przecigzenie silnika 248 oH1 Przegrzanie radiatora 247
oL2 Przecigzenie napgdu 248 PGo Odlaczenie zasilania (dla 250
prostego V/f z zasilaniem)
oL3 Wykrycie przekrecenia 1 249 rH Dynamiczny rezystor 251
hamujacy
oL4 Wykrycie przekrgcenia 2 249 r Dynamiczny tranzystor 251
hamulca
oL5 Wykrywanie ostabienia 249 Ser Zbyt wiele restartéw po 251
mechanicznego 1 wyszukiwaniu predkosci
oL7 Duze przecigzenie hamowania 249 STO Wykrywanie momentu 251
poslizgowego krytycznego
oPr Blad polaczenia wyswietlacza 249 UL3 Wykrycie niedokrecenia 1 251
CPF22 Btad konwersji analogowo- 244 uL4 Wykrycie niedokrgcenia 2 | 251
cyfrowej
CPF23 Blad danych sprzgzenia zwrotnego 244 uUL5 Wykrywanie ostabienia 251
PWM mechanicznego 2
CPF24 Blad sygnatu wydajnosci napedu 244 Uvl Zbyt niskie napigcie 252
dEv Odchytka nadmiernej predkosci 244 Uv2 Zbyt niskie napigcie 252
(dla prostego V/f z zasilaniem) glownego zasilania
sterowania
EFO Btad zewngetrzny karty opcji 244 Uv3 Blad obwodu migkkiego 252
tadowania
EF1-EF7 Btad zewngetrzny (zacisk wejscia 244 0S Nadmierna pr¢dkosé (dla 249
S1-S7) prostej zmiennej
czgstotliwosci z
zasilaniem)
FbH Nadmierne sprz¢zenie zwrotne 244 ov Przepigcie 249
PID
FbL Zanik sprz¢zenia zwrotnego PID 245 PF Zanik fazy wej$ciowej 250

Uwaga: Jesli wystapia btedy od CPF11 do CPF19, na wskazniku LED pojawi si¢ lub.

Mniej znaczace defekty i alarmy
W przypadku wystapienia mniej znaczacego defektu lub alarmu bedzie miga¢ kontrolka ALM, a na wyswietlaczu tekstowym pojawi si¢ kod alarmu. Jesli
tekst pozostaje pod$wietlony i nie miga, wystapit blad. Zapoznac sie z informacjami na temat wykrywania alarmow na stronie 253. W przypadku przepigcia
moze przyktadowo doj$¢ do samoczynnego zasygnalizowania zaréwno defektéw, jak i mniej znaczacych defektow. W zwiazku z tym nalezy zwraca¢ uwage,
czy kontrolki nadal si¢ $wieca, czy migaja.

Tabela 6.5 Wskazania mniej znaczacych defektéw i alarméw

Wskazanie wySwietlacza LED Nazwa Sygnal wyjsciowy mniej Strona
znaczacego defektu (H2-[][] = 10)
bb Blok podstawy napg¢du Brak sygnalu wyjsciowego 253
bUS Blad komunikacji karty opcji TAK 253
CALL Blad transmisji szeregowej TAK 253
CE Blad komunikacji magistrali MEMOBUS/Modbus TAK 253
Crst Nie mozna zresetowaé TAK 253
dEv Odchytka nadmiernej predkosci (dla prostego V/f z zasilaniem) TAK 254
dnE Wylaczono naped TAK 254
EF Blad sygnatu wej$ciowego polecenia uruchomienia TAK 254
EF0 Blad zewng¢trzny karty opcji TAK 254
EF1-EF7 Blad zewng¢trzny (zacisk wejscia S1-S7) TAK 255
FbH Nadmierne sprzezenie zwrotne PID TAK 255
FbL Zanik sprz¢zenia zwrotnego PID TAK 255
Hbb Wejscie sygnatu bezpiecznego wylgczenia TAK 255
HbbF Wejscie sygnatu bezpiecznego wylaczenia TAK 255
SE Blad trybu testu magistrali MEMOBUS/Modbus TAK -
oL5 Wykrywanie ostabienia mechanicznego 1 TAK 249
UL5 Wykrywanie ostabienia mechanicznego 2 TAK 251
dWAL Alarm oprogramowania DriveWorksEZ TAK 244
HCA Aktualny alarm TAK 256
oH Przegrzanie radiatora TAK 256
oH2 Przegrzanie napgdu TAK 256
oH3 Przegrzanie silnika TAK 256
oL3 Przekrgcenie 1 TAK 256
olL4 Przekrgcenie 2 TAK 257
oS Nadmierna pr¢dko$¢ (dla prostego V/f z zasilaniem) TAK 257
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Wskazanie wySwietlacza LED Nazwa Sygnal wyjsciowy mniej Strona
znaczacego defektu (H2-[][] =
10)
ov Przepigcie TAK 257
POZYTYWNY Tryb testu magistrali MEMOBUS/Modbus — Ukoficzono Brak sygnatu wyjsciowego 257
PGo Odtaczenie zasilania (dla prostego V/f z zasilaniem) TAK 257
run Sygnat wejsciowy polecenia przelaczenia silnika podczas TAK 258
przebiegu 2
runC Resetowanie polecenia uruchomienia TAK 258
UL3 Niedokrgcenie 1 TAK 258
uL4 Niedokrgcenie 2 TAK 258
Uv Zbyt niskie napigcie TAK 258
Bledy obstugi
Tabela 6.6 Wskazania bledéw obslugi
Wyswietlacz Wskazanie | Nazwa Strona Wyswietlacz Wskazanie | Nazwa Strona
LED LED
oPEO1 Blad ustawien jednostki 259 oPEO8 Blad wyboru parametréw 260
napg¢dowej
OoPE02 Blad zakresu ustawien 259 OoPEO09 Blad wyboru sterowania PID 260
parametrow
oPEO3 Blad ustawien wejscia 259 oPE10 Blad ustawien danych 261
wielofunkcyjnego zmiennej czestotliwo$ci
oPEO4 Blad niedopasowania ptytki 260 oPE11 Blad ustawien czgstotliwosci 261
zaciskowej no$nika
oPEO5 Btad wyboru polecenia 260 oPE13 Blad wyboru monitora wyj$é¢ 261
uruchomienia impulsowych
oPEOQ7 Blad wyboru wielofunkcyjnego 260
wej$cia analogowego
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9. GWARANCIJA | ZWROTY
ZASADY GWARANCII UDZIELANEJ NA MASZYNE LAVINA® X-E
Firma Superabrasive Ltd. zapewnia, ze pierwszemu nabywcy maszyny Lavina® X-E zostanie udzielona gwarancja na wypadek

wystgpienia wad materiatéw i wad jakosci wykonania na okres 2 lat od momentu dostawy lub 600 godzin uzytkowania, w zaleznosci od
tego, ktéra z opcji bedzie mie¢ miejsce jako pierwsza.
Do tej gwarancji odnoszg sie nastepujace warunki:
0 Dotyczy wytgcznie pierwszego witasciciela i nie podlega zbyciu.
° Maszyna nie moze by¢ poddana rozbidrce lub samowolnym modyfikacjom w zaden sposdb.
®  Objete gwarancja czesci, ktdre zostaty uznane za wadliwe, zostang bezptatnie naprawione lub wymienione. Do czesci
objetych gwarancja nalezg silniki, tozyska i przetaczniki.
®  Tagwarancja nie dotyczy jakichkolwiek napraw wynikajgcych z uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem, zaniedbania
lub niewtfasciwego uzytkowania, albo naprawy wtasnych czesci.
®  Tagwarancja nie dotyczy produktéw ze zmianami, modyfikacjami lub zmianami posprzedazowymi.

. Niniejsza gwarancja zastepuje i wyklucza wszelkie warunki gwarancyjne niewymienione wyraznie w tym dokumencie i
tym samym wszelka odpowiedzialnos¢ za jakiegokolwiek rodzaju straty lub uszkodzenia jest wykluczona.

®  Gwarancja jest ograniczona do naprawy lub wymiany czesci objetych gwarancja, a takze uzasadnionych kosztéw
robocizny.
®  Wysytka wszystkich zwrotdw w ramach gwarancji moze mie¢ miejsce po uprzednim uiszczeniu kosztéw wysytki.

Zmian powyzszych warunkéw gwarancji moze dokonywac¢ wytacznie firma Superabrasive. Firma Superabrasive zastrzega sobie prawo
do kontroli i podjecia ostatecznej decyzji co do kazdej maszyny zwracanej w ramach niniejszej gwarancji. Ta gwarancja dotyczy maszyn
nowych, uzywanych i demonstracyjnych.

Firma Superabrasive nie udziela upowaznienia jakiejkolwiek osobie lub przedstawicielowi do zapewniania jakiejkolwiek innej gwarancji
lub podejmowania jakiejkolwiek odpowiedzialnosci w zwigzku ze sprzedazg i obstugg naszych produktéw.

ZASADY ZWROTU MASZYN LAVINA® X-E
Istnieje mozliwo$¢ zwrotu maszyn Lavina® X-E na nastepujacych warunkach:
W zadnym wypadku nie ma mozliwosci zwrotu maszyny firmie Superabrasive Ltd. w zamian za uznanie lub w celu wykonania naprawy

bez uprzedniej zgody. W celu uzyskania zgody, a takze nadania numeru zwrotu nalezy skontaktowac sie z firmg Superabrasive Ltd. lub z
najblizszym dystrybutorem. Ten numer wraz z numerem seryjnym maszyny nalezy umieszcza¢ na wszystkich opakowaniach i
uwzglednia¢ w korespondencji. Maszyny zwrécone bez uzyskania uprzedniej zgody pozostang wtasnoscig nadawcy, w zwigzku z czym
firma Superabrasive Ltd. nie bedzie za nie odpowiedzialna.

10. USUWANIE

Jesli po uptywie pewnego czasu maszyna nie nadaje sie do uzytku i wymaga wymiany, nalezy przekaza¢ maszyne z powrotem firmie
Superabrasive lub najblizszemu dystrybutorowi, gdzie zostanie przeprowadzona profesjonalna utylizacja zgodnie z przepisami i
dyrektywami dotyczacymi ochrony Srodowiska.

11. DANE KONTAKTOWE PRODUCENTA

W razie potrzeby zwrdcenia sie do firmy Superabrasive Ltd. z pytaniami natury technicznej nalezy skorzystaé z ponizszych informacji
kontaktowych.

Adres: Superabrasive Ltd. E-mail: factory@superabrasive.com
Rabotnicheska 2A BG- Tel.: +35943164477
6140 Krun Butgaria Faks: +359 431 6 44 66

Witryna: www.superabrasive.com
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12. CZESCI ZAMIENNE
SPECYFIKACJE ZESPOLOW | CZESCI

Jezyk oryginatu

Lavina® 20-X-E
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1. LAVINA®20-X-E — OGOLNE CZESCI

Nr Poz. nr Opis Szt.
1 L20XE-20.00.00 Wézek 1
2 MARS8.71 Rurka 1
3 MARS8.78 Rurka 1
4 MARS.86 Rurka 2
5 D40L820 Waz prézniowy 2
6 L20X-10.00.00 Gtowica gtéwna 1
7 L25SPS-07.03.00.00 Zespot sworzni 2
8 MARS.25 Rurka 1
9 10-16DIN3017 Zacisk 5

2. LAVINA®20-X-E — CZESCI POKRYWY GORNEJ 1

Nr Poz. nr Opis
1 L20X-19.00.00 Zespot pokrywy gornej
2 L20SPS-05.00.00.00 Zespot ostony
3 L20X-18.00.00 Wspornik maszyny
4 L25SPS-07.00.00.05 Uchwyt obciaznika
5 L25SPS-07.00.00.29 Gumowy separator
6 M8X16DIN6921 Sruba
7 M8X16DIN7991 Wkret
8 M5X12DIN6921 Sruba
9 A29.10.00-01 Jednostka

91 H766-21 Sruba gatki

10 L20X-10.10.00 Uchwyt
11 M6X101SO7380F Wkret
12 L20S-15.00.20 Pokrywa kontrolna
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3. LAVINA®20-X-E — CZESCI OSLONY
Nr Poz. nr Opis Szt.
1 D4X10DIN7337 Nit 18
2 M4DIN9021A Podktadka 18
3 L20SPS-05.00.00.01 Pierscien 1
4 L20SPS-05.00.00.02 Ostona 1

4. LAVINA®20-X-E — CZESCI POKRYWY GORNEJ 3
Nr Poz. nr Opis Szt.
1 M5X16DIN84A Whkret 3
2 L25SPsS- Przytacze 1
04.01.00.00 podcisnienia
4 M5DIN127B Podktadka sprezysta 3
3 M5DIN125A Podktadka 3
5 M5DIN934 Nakretka 3
6 M12DIN985 Nakretka 1
7 L20X-19.00.01 Pokrywa gérna 1
8 L25GS-19.10.00 Przytacze 1
9 L21X-15.01.00 Zf—;czka wody 1

J\ﬂﬂ

— = o 5. LAVINA®20-X-E — CZESCI POKRYWY DOLNEJ 1
Nr Poz. nr Opis Szt.
1 L20NS-14.00.00 Zespot pokrywy dolnej 1
15 = \ 2 M5X12DIN6921 Sruba 20
3 D12X2 O-ring 3
4 M6DIN9021A Podktadka 3
5 M6X16DIN6921 Sruba 3
6 L20NS-14.00.05 Pokrywa kontrolna uszczelnienia 1
7 L20NS-14.00.04 Pokrywa kontrolna 1
8 A41.00.00 Uchwyt narzedziowy A41 3
9 M6X10DIN7991 Wkret 36
10 L25LS-14.00.03 Pokrywa zewnetrzna 3
11 110X90X8.5 Pierscier filcowy 3
12 A42.03.00 Adapter 3
13 TWVAO00800 Pierscien o przekroju V typu 3
14 L25LS-14.00.02 “ Kotnierz 3
15 D4X2X1450 Uszczelka 1
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6. LAVINA®20-X-E — CZESCI NAPEDU PLANETARNEGO

Nr Poz. nr Opis

1 1125-AT5-16 Pas przektadniowy bez

2 L20X-17.00.00 Jednostka napinania pasa
2.1 L20X-17.11.00 Koto pasowe luzne T
2.2 L20X-17.13.00 Koto pasowe luzne 20X

-

g T

|

2
-3
-4

3/2015

7. LAVINA®20-X-E — CZE§CI POKRYWY DOLNEJ 2
Nr Poz. nr Opis Szt.
1 M12X35DIN933 Sruba 4
2 M12DIN127B Podktadka sprezysta 4
3 M12DIN125A Podktadka 4
4 S204 Silnik elektryczny 1
5 D4X2X650 Uszczelka 1
6 DING6885A8X7X36 Klin 1
7 L20X-15.01.00 Ptyta podstawy 1
8 L25P-01.03.00.09 Kotnierz 1
9 M5DIN7980 Podktadka sprezysta 4
10 M5X16DIN912 Wkret 4
11 L20S-15.00.21 Koto pasowe napedu 1
12 M6X20DIN7991 Wkret 1
13 TWVA01200 Pierscien o przekroju V 1
14 1725PK9 Pas klinowy bez konca 1
15 B65DIN471 Pierscien ustalajacy 1
16 L20NS-00.00.08 Srodkowe koto pasowe 1
17 L20NS-10.00.20 Wkret dystansowy 3
18 L25SPS-00.00.00.15 Podktadka przednia 1
19 M6X16DIN7991 Wkret 1
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8. LAVINA®20-X-E — CZESCI ZESTWAU KOt PASOWYCH 2

Nr Poz. nr Opis Szt
1 L20X-16.00.00 Zestaw kota 1
1.1 M6X12 Whkret 1
1.2 L25S-16.00.16 Nasadka 1
1.3 L20X-16.00.15 Koto napedowe 1
1.4 DIN6885A5X3X16 Klin 1
2 L20NS-10.00.10 Tarcza 1
3 6013 Zespot rolki 2
4 L25SPS-00.00.00.34 Pierscier dystansowy 1
5 A10013943 Pierscien ustalajacy 2
6 L20P-01.05.00.00 Zestaw zespotu rolek 1
7 L20NS-10.00.14 Tuleja osi 1
8 M10DIN127B Podktadka sprezysta 1
9 M10DIN934 Nakretka 1
10 L20X-11.00.00 Zestaw zespotu kot 2
11 B10ODIN471 Pierscien ustalajacy 1
12 L32C.14.20.04 Nakretka 1
13 M10DIN934 Nakretka 2
14 M8DIN934 Nakretka 2
15 M8DIN127B Podktadka sprezysta 2
16 L20NS-10.00.11 Sektor 1
17 L20NS-12.00.00 Podpora napinajaca 1
18 L20NS-10.00.12 Sektor 1

3/2015

9 LAVINA®20-X-E — CZES’CI UCHWYTU NARZEDZIOWEGO

Nr Poz. nr Opis Szt.

1 A41.10.00 Zespot szybkiej wymiany 1
11 A31.12.00 Zestaw zamka 1

1.2 A41.11.00 Piyta szybkiej wymiany | 1

13 A41.12.00 Zestaw 1

1.3.1 A41.00.05 Podktadka A41 1

2 A25.00.10-K Separator z dwoma 6
2.1 M8X12DIN7991 Whkret 12

2.2 A25.00.10 Podktadka 6

3 A41.20.03-K Zestaw napedowy

3.1 A41.20.03 Element elastyczny 1

3.2 M6DIN985 Nakretka 12

3.3 M6X40DIN7991 Whkret 6

3.4 M6X30DIN7991 Whkret 6

3.5 A41.21.00 Zestaw ptyt 1
M8x16DIN6921 Sruba 4

5 A41.20.01 Kotnierz 1

10. LAVINA®20-X-E — CZESCI ZBIORNIKA NA WODE

Nr Poz. nr Opis Szt.
1 A29.50.00 Regulator 1
1/2" Filtr 1
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11. LAVINA®20-X-E — CZESCI WOZKA

Nr Poz. nr Opis Szt. Nr Poz. nr Opis Szt.
1 M8DIN934 Nakretka 4 17 M5DIN985 Nakretka 4
2 M8DIN127B Podktadka sprezysta 4 18 Patrz tabela 12 poz.14 Pompa wody 1
3 M8DIN125A Podktadka 4 19 A33.10.00 Zbiornik 1
4 M8X12DIN7991 Wkret 4 20 T34391 Sruba gatki 1
5 L25S-22.00.00 Ostona 1 21 M5UN732 Podktadka 1
6 M8X25DIN912 Whkret 4 22 L25P-02.00.00.01 Wspornik gérny 1
7 M20X1.5DIN439B Nakretka 1 23 L20NS-30.30.00 Zespét lampy, w tym kabel 1
8 M5X12DIN6921 Sruba 2 24 A58165 Sruba obrotowa 1
9 A29.40.00 Jednostka kontroli 1 25 MEX12DIN912 Whret 4
10 M10X16DIN7991 Wkret 2 26 L20X-20.00.02 E 2
11 L32D-20.00.03 Nasadka 2 27 L20X-23.10.00 Zespét uchwytu 1
12 LRS2260K25PR4 Koto 2 28 L20X-23.00.06 Klin blokujacy 1
13 A29.20.01-01 Podstawa jednostki 1 29 L258-23.00.07 Sprezyna 1
14 M5X20DIN933 4ruba 4 30 L25S-23.00.09 Nakretka 1
15 L20X-21.00.00 Woézek 1 31 F27160 Sruba gatki 1
16 L25S-20.00.26 Ostona 1 32 L20XE-30.00.00 Skrzynka sterujaca 1
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LAVINA® 20-X-E — CZESCI SKRZYNKI STEROWNICZE)
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12. LAVINA® 20-X-E — CZE§CI SKRZYNKI STEROWNICZEJ 200-240 V

Nr Poz. nr Opis Szt. Nr Poz. nr Opis Szt.
1 L20NS-30.30.00 Zespét lampy, w tym kabel 1 16 L20S-30.10.03 Gniazdo 1
2 L20NS-30.10.01 Dtawik kablowy 2 17 L20S-30.20.00 Zespét silnika elektrycznego 1
3 L20S-30.10.02 Witykowa ptyta uktadu 1 17.1 L20S-30.20.10 Wityk z kablem 1
4 L20XE-30.02.00 Kabel ze ztaczem i wtykiem 1 17.11 L20S-30.20.11 Wityk 1
4.1 L20S-30.02.01 Ztgcze 1 17.1.2 L20S-30.20.12 Kabel silnika elektrycznego 1
4.2 L20S-30.02.02 Kabel 1 17.2 S204 Silnik elektryczny 1
4.3 L20XE-30.11.01 Wtyk ztacza 1 18 L20S-30.11.09 Falownik Yaskawa (V1000) 1
5 L20X-30.10.00 Metalowa skrzynka 1 19 L20NS-30.10.04 Potencjometr 1
6 L20X-30.11.00 Ptyta metalowej skrzynki 1 20 L32S-30.10.25 Przycisk przetaczania wt./wyt. z 1
7 L20NS-30.11.01 Wytacznik 4 21 L20NS-30.10.06 I I N;sadka 3
7A L32RSHV-30.00.11 Wytacznik 1 22 L20NS-30.10.07 Przycisk STOP 1
8 L20NS-30.11.02 Szyna 2 23 L20NS-30.10.08 Przycisk RUN 1
9 L13X-30.11.01 Stycznik 1 24 L20NS-30.10.10 Przyci;k zatrzymania 1
10 L20NS-30.11.04 Podstawa szyny 1 25 L20NS-30.10.11 Przycisk przetaczania P/T 1
11 L20NS-30.11.05 Szyna 1 26 L20NS-30.10.12 Zielona kontrolka zasilania 1
12 L20NS-30.11.06 Wspornik szyny 1 27 L20NS-30.10.13 Przycisk pompy wody 1
13 L20NS-30.11.07 Transformator 1 28 L13S-30.10.12 Przycisk alarm/reset niebieski| 1
14 L20NS-30.40.00 Pompa wody z kablem 1 29 L20NS-30.10.15 Licznik obrotéw 1
15 L20NS-30.11.08 Prostownik 1 30 L20SE-30.11.01 Filtr 1
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