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                  ®При одинаковой плотности тока, электроды E3    

чем электроды WTh и, таким образом, имеют 

Δ = 900°C

      ®Электроды E3  после 150 поджигов имеют 
гораздо более низкий износ пика электрода,  

             ®чем электроды . Электроды E3 ,   WTh 20

обеспечивают быстрый и надёжный поджиг  
при длительных периодах работы   

по сравнению с электродами WТh 20

остаются приблизительно на 900°C холоднее,

гораздо более высокую нагрузочную способность.
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зеленый

60°45°30°

✓ ✗ ✓ ✗
60° 30° Осевая Радиальная

Рекомендовано для лучшего результата:
угол и направление шлифовки

Угол заточки 60 
Баланс: около 25% +, около 75% -
Макс. частота около 75 Гц
Пусковой ток: минимальный
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