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ODJEHLOVANI

UKOSOVANI

VRTANI

BROUSENI

MANIPULACE



Ruéni odjehlovaci systémy
Stolni odjehlovaci systémy

Ukosovaci systémy s manualnim posuvem
Ukosovaci systémy s automatickym posuvem
Ukosovaci systémy pro ukosovani trubek

Magnetické vrtacky
Korunkové vrtaky pro magnetické a stojanové vrtacky
Korunkové vrtaky pro rucni a stojanové vrtacky

Stolni a stojanové pasové brusky
Pasové brusky pro vybrusovani prinikt trubek
Pasové brusky s pojezdem

Systémy pro vysekavani pranikt trubek
Pfenosné hydraulické dérovace a nastroje
Hydraulické dérovace a profilové nlizky

Magnetické smetaky a sbérace
Fixacni magnety
Brfemenové magnety




UKOSOVACKY

B-LINE ru¢niikosovacia odjehlovaci stroje

N;r".—: £l N;r".-: £l
GERMANY GERMANY

B2 AIR B3 B10 ELECTRA B15 ELECTRA
(bez frézovaci hlavy) (bez frézovaci hlavy)

Pohon pneumaticky elektricky elektricky elektricky

Max. Sifka ukosu \f 2 mm 3 mm 10 mm 15 mm
Uhel tkosu ? 45° 30° - 60° 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60° 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°

R 2,5 mm R 2,5 mm

Zaobleni hrany R 1,5 mm - R 3,5 mm R 3,5 mm

R 4 mm R 4 mm
Hmotnost 400 g 31 kg 6 kg 9,5 kg

UZ-LINE vkosovaci systémy s automatickym posuvem

Z1
UZ12 ULTRALIGHT  UZ15 RAPID S ey q ARI;’WO?RKER
Pohon elektricky elektricky elektricky elektricky
Max. Sitka ukosu \f 12 mm 15 mm 15 mm 18 mm
Uhel dkosu ? 22,5°,30°, 37,5° 45°, 50° 15° - 50° 15° - 50° 15° - 50°
Rychlost posuvu 1,8 m/min. 3,5 m/min. 3,5 m/min. 1,9 m/min.
Hmotnost 30 kg 94 kg 179 kg 110 kg

©
Ihned ze skladu - predvedeni zdarma !o‘lé



A ODJEHLOVACKY

B15 AIR

(bez frézovaci hlavy)

pneumaticky

15 mm

30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°
R 2,5 mm

R 3,5 mm
R 4 mm

7,5 kg

Uz18
HARDWORKER

+3D Manipulator

elektricky
18 mm

15° - 50°

1,9 m/min.

195 kg

o
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B15AIR-S

(bez frézovaci hlavy)

pneumaticky

15 mm

30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°
R 2,5 mm

R 3,5 mm
R 4 mm

7,5 kg

UZ29 SPEEDER

elektricky
29 mm
22,5°,30°, 37,5° 45°, 50°
1,8 m/min.

205 kg

Vyroba v Ceské republice

B-Dock

(bez Ukosovaciho stroje)

prislusenstvi pro
B10 ELECTRA,
B15 ELECTRA

5 mm

30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°

R 2,5 mm
R 3,5 mm
R 4 mm

28 kg

UZ30 EXPRESS

elektricky
30 mm
30° - 60°
0,6 - 3,5 m/min.

400 kg

r

t_'
Xpipe Beveler B22 ZERO
(bez Ukosovaciho stroje)
prislusenstvi pro
B10 ELECTRA, elektricky
B15 ELECTRA y
B15 AIR
15 mm 20 mm
30°, 45°, 60° 0° - 60° FACING
R 2,5 mm
R 3,5 mm -
R 4 mm
8,4 kg 19,5 kg
-
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UZ50 TRIUMPH
Uz50 TRIUMPH
+UZP 30 set
elektricky elektricky
62 mm 30 mm
15° - 60° 15° - 60°
0 - 1,2 m/min. 0 - 1,2 m/min.
175 kg 202 kg




Odjehlovaci systém B2 AIR

Maximalni Sirka ukosu 2 mm. Funkce zaobleni hran.

Obj. &. 24200

Ergonomické télo stroje

Precizni stupnice nastaveni

. ) . hloubky obrobeni
Vaha jen 400g

Q
Ihned ze skladu - predvedeni zdarma lo‘jé



45° R1,5mm

You [E1%%=[m]
BY

Uréeno pro odjehleni a zaoblovani hran dilc a vyrobku z oceli, nékteré nerezové oceli, hliniku a dalSich materiald.
Vhodna pro obrobeni dér a otvorli od vnitfniho praiméru 7 mm.

B Kompaktni provedeni nabizi skvélou ergonomii.

B Véha jen 400 g.

B Obrabéni hran zaoblenim R1,5 mm - pfiprava hran pfed lakovanim.
B Vykonny a spolehlivy pneumaticky pohon.

B Precizni stupnice nastaveni dovoluje pfesnéjSi obrobeni.

Technicka data:

Uhel srazeni: 45°

Site srazeni (pfepona): max 2 mm
Radius zaobleni: R 1,5 mm
Otacky: 23000 ot/min.
Posuv po materialu: ruéni

Spotfeba vzduchu: 320 I/min
Rozmeéry: 112 x 60 x 48 mm
Hmotnost: 4009

Pocet bfitovych desticek: 3 ks

Obsazeno v cené:

Odjehlovaci systém B2 AIR - osazeny hlavou s feznymi desti¢kami
Naradi pro obsluhu

Baleno v kartonovém boxu

Navod k obsluze

Nazev stroje: Obj. €.
Odjehlovaci systém B2 AIR - osazeny hlavou s feznymi destickami 24200

_ [mm] T 112.

L 48 |

PrisluSenstvi: Obj. ¢.
Desticky B2 AIR (baleni 10 ks) 24201
Destic¢ky radius R1,5mm (baleni 10 ks) 24202
Desticky B2 AIR, povlakované (baleni 10 ks) 24204
Pneumaticka sada s rychlospojkami (obsahuje: FRL - filtracni, regulac¢ni a pfimazavaci jednotka, rychlospojky, hadice 10 m) 24203
Pneumaticky olej 500 ml 27230
Frézovaci hlava 24205
Sroub feznych desticek 7252F_04

aad

Obj. €. 24201 Obj. €. 24204 Obj. €. 24202

Obj. & 24203

@ Reference po celé CR a SR



Odjehlovaci systém B3

Maximalni Sirka ukosu 3 mm. Moznost zmény uhlu obrobeni.

Presné vedeni

Obyj. &. 28220

o’

Moznost nastaveni
Uhlu srazeni

Nastaveni Ubéru materialu

Q
_ o Ihned ze skladu - predvedeni zdarma lo‘lé



Uréeno pro odjehleni a ukosovani ocelovych dilti a obrobkt. Zpracovani riiznych typa materialG. Pevna a stabilni konstrukce stroje.

B Stupnice pro sefizeni Ubéru materialu.

B Ochranné bezpecénostni kryty.

B Moznost nastaveni Uhlu srazeni.

B Pro ocel, nerez, hlinik a dalsi materialy.

B Presné masivni a nadstandardné dlouhé vodici lity.

Technicka data:

Uhel tkosu: 30° - 60° plynule nastavitelny
Sitka Ukosu: 0 - 3 mm (400 MPa)

Motor: 1300 W/ 380V

Otacky: 3600 ot./min

Posuv: ruéni

Hmotnost: 31 kg

Rozméry: 530 x 420 x 410 mm

Pocet bfitovych desticek: 5ks (Etyrbokeé)

V cené obsazeno:

Ukosovaci systém kompletni - osazeny hlavou a feznymi destickami
PFivodni kabel bez zastréky

Naradi pro obsluhu

Navod

Baleno v kartonovém boxu

Nazev stroje: Obj. €.

Odjehlovaci a ukosovaci systém B3 28220

Prislusenstvi:
Nahradni frézovaci hlava (osazena feznymi destickami)
Rezné desticky povlakované (baleni 10 ks)

Obj. &.
28221
25909

Obj. &. 28221

@ Reference po celé CR a SR

Obj. &. 25909




Ukosovaci systém B10 ELECTRA

Maximalni Sirka ukosu 10 mm. Funkce zaobleni hran.

Aretace vietene

High Performance
H'U'TU'I' tll‘ld Gﬂlrhﬁl Pravolevé umisténi rukojeti

@ Sefizeni Ubéru materidlu
Vykonny motor 1700W V g .

Regulace otacek nastroje

Ergonomicka rukojet

%
.

Obj. &. 25300

5 ©)
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30°,37.5%,45° 50°, 60°
R25mm,R3.5 R

Uréeno pro ukosovani a odjehlovani dilcu, vnitfnich a vnéjsich radiust a dér.

Specialné vyvinuto pro vyrobu pohledovych (ikosi a pfipravu pro svarovani.

Odolna a stabilni konstrukce stroje bez kompromisu.

Diky specialni konstrukci frézovaci hlavy uSetrite 2 desti¢ek pfi ubérech do 8 mm Sirky ukosu.

Stupnice pro pfesné nastaveni velikosti Ukosu.

Pro Gkosovani a odjehlovani oceli, hliniku a dalsich materiald.
Vyménna hlava pro zménu Uhlu ukosu.

Ruéni vykonné zafizeni.

Elektronicka regulace otacek.

Funkce zaobleni hran, pfiprava pfed povrchovou Upravou.

Technicka data:

Uhel ukosu: vyménna hlava 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°- dal$i uhly na poptavku
Sitka Ukosu: 0 az 10mm < 400 MPa - 0 az 5mm > 400 MPa

Zaoblovani: R2,5mm, R 3,5mm, R4 mm

Motor: 1700 W/ 230V

Otacky: 2700 - 8500 ot./ min

Ochrana proti pfetizeni: tepelna

Posuv: ruéni

Hmotnost: 6 kg

V cené obsazeno:

Ukosovaci a odjehlovaci systém B10 ELECTRA (bez hlavy)
Baleno v kartonovém boxu

Naradi pro obsluhu

Navod
Nazev stroje: Ob;j. €.
Ukosovaci a odjehlovaci systém B10 ELECTRA 25300

Prislusenstvi:

Frézovaci hlavy a fezné desticky vice na strané 14 - 15
vice na strané 16 - 17

(cenové vyhodné sety na strané 20 - 21)
vice na strané 18 - 19

(cenové vyhodné sety na strané 20 - 21)

B-DOCK Stanice stacionarniho pouziti (stroj B10 Electra neni v cené)

Xpipe Beveler pfipravek na ukosovani trubek (stroj B10 Electra neni v cené)

Brusny adaptér Edge Cleaner vice na strané 14
Specialni mazaci pasta pro frézovaci hlavy 120g (zabranuje zadreni, opotfebeni a zatuhnuti zavitu) Ob;j. €. 33005
Univerzalni kli¢ pro povoleni frézovaci hlavy Obj. €. 25300_27
Magneticky sbéra¢ $pon Obj. €. 18654

Xpipe Beveler

- o & o

Brusny adapter Rezné desti¢ky Frezovaci hlavy Frézovaci hlavy Rezné desticky Univerzalni kli¢
Edge Cleaner pro zaobleni hran pro zaobleni hran pro povoleni hlavy

o

Vyroba v Ceské republice - némecké motory od firmy FEIN L s



Ukosovaci systém B15 ELECTRA

Maximalni Sirka ukosu 15 mm. Funkce zaobleni hran.

Pravolevé umisténi rukojeti
.
.

oto¢na ergonomicka rukojet

Aretace vfptene

Stupnice nastaveni
hloubky obrobeni

Vykonny motor 2500 W

Obj. &. 25250

P
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30°,37.5°% 45°, 50°, 60°

-

o o Max =
15mm

Uréeno pro ukosovani a odjehlovani dilctl, vnitfnich a vnéjSich radiusa a dér.

Specialné vyvinuto pro vyrobu pohledovych tkosu a pfipravu pro svarovani.

Odolna a stabilni konstrukce stroje bez kompromisu. Silny elektricky pohon pro extrémni zatizeni.
Diky specialni konstrukci frézovaci hlavy usetfite 12 desticek pfi ubérech do 8 mm Sirky ukosu.

l Stupnice pro pfesné nastaveni velikosti ukosu.

B Pro ukosovani a odjehlovani oceli, hliniku a dalSich materiald.
B Vyménna hlava pro zménu thlu Ukosu.

B Ruéni vykonné zafizeni.

B Oto¢na ergonomicka rukojet.

B Funkce zaobleni hran, pfiprava pfed povrchovou Upravou.

Technicka data:

Uhel tkosu: vyménna hlava 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°- dal$i uhly na poptavku
Sitka Ukosu: 0 aZ 15 mm < 400 MPa - 0 az 8 mm > 400 MPa

Zaoblovani: R2,5mm, R 3,5mm, R4 mm

Motor: 2500 W/ 230V

Otacky: 6600 ot./min

Hmotnost: 9,5 kg

V cené obsazeno:

Ukosovaci a odjehlovaci systém B15 ELECTRA (bez hlavy)
Baleno v kartonovém boxu

Naradi pro obsluhu

Navod
Nazev stroje: Ob;j. €.
Ukosovaci a odjehlovaci systém B15 ELECTRA 25250

Prislusenstvi:

Frézovaci hlavy a fezné desticky vice na strané 14 - 15
vice na strané 16 - 17

(cenové vyhodné sety na strané 20 - 21)
vice na strané 18 - 19

(cenové vyhodné sety na strané 20 - 21)

B-DOCK Stanice stacionarniho pouziti (stroj B15 Electra neni v cené)

Xpipe Beveler pfipravek na ukosovani trubek (stroj B15 Electra neni v cené)

Brusny adaptér Edge Cleaner vice na strané 14
Specialni mazaci pasta pro frézovaci hlavy 120g (zabranuje zadreni, opotfebeni a zatuhnuti zavitu) Ob;j. €. 33005
Univerzalni kli¢ pro povoleni frézovaci hlavy Obj. €. 25300_27
Magneticky sbéra¢ $pon Obj. €. 18654

Xpipe Beveler

- e & .

Brusny adapter Rezné desti¢ky Frezovaci hlavy Frézovaci hlavy Rezné desticky Univerzalni kli¢
Edge Cleaner pro zaobleni hran pro zaobleni hran pro povoleni hlavy

o

Vyroba v Ceské republice - némecké motory od firmy FEIN



Ukosovaci systém B15 AIR (B15 AIR-S)

Maximalni Sirka ukosu 15 mm. Funkce zaobleni hran.

B15 Air

Vykonny pneumaticky motor 2984 W

Stupnice nastaveni
hloubky obrobeni

Obj. &.27220 (B15 AIR)
Obj. &. 27220S (B15 AIR-S)

Q
Ihned ze skladu - predvedeni zdarma lo‘jé



30°,37.5°,45° 50°, 60°
R25mm,R3.5

Uréeno pro ukosovani a odjehlovani tvarovych dilci, vnitfnich a vnéjSich radiusu a dér.
Specialné vyvinuto pro vyrobu pohledovych ukost a pfipravu pro svafovani.
Silny pneumaticky pohon pro extrémni zatizeni.

I Stupnice pro pfesné nastaveni velikosti Ukosu.

B Pro ukosovani a odjehlovani oceli, hliniku a dalSich materiald.
B Vyménna hlava pro zménu uhlu Ukosu.

B Ruéni vykonné zafizeni.

B Vhodné i pro provozy s rizikem vybuchu.

B Funkce zaobleni hran, pfiprava pfed povrchovou Upravou.

Technicka data:

Uhel tkosu: vymeénna hlava 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°- dalSi uhly na poptavku
Sitka ukosu: 0 az 15 mm < 400 MPa - 0 az 8 mm > 400 MPa

Zaoblovani: R2,5mm, R 3,5mm, R4 mm

Motor: Pneumaticky

Vykon motoru: 2984 W

Otacky: 6000 ot./min (4200 ot./min)

Spotreba vzduchu: 750 I/min

Pracovni tlak: 6 bar

Hmotnost: 7,5 kg

V cené obsazeno:

Ukosovaci a odjehlovaci systém B15 AIR (bez hlavy)
Baleno v kartonovém boxu

Naradi pro obsluhu

Navod
Nazev stroje: Ob;j. €.
Ukosovaci a odjehlovaci systém B15 AIR 27220
Ukosovaci a odjehlovaci systém B15 AIR-S 272208

Prislusenstvi:
Frézovaci hlavy a fezné desticky vice na strané 14 - 15

vice na strané 18 - 19
(cenové vyhodné sety na strané 20 - 21)

Brusny adaptér Edge Cleaner vice na strané 14
Pneumaticky set (jednotka pro filtraci, pfimazavani a regulaci tlaku vzduchu, tlakova hadice 10 m

Xpipe Beveler pfipravek na ukosovani trubek (stroj B15 Electra neni v cené)

vE. prisluSnych pneu. spojek) O & I
Pneumaticky olej 500 ml Obj. €. 27230
Specialni mazaci pasta pro frézovaci hlavy 120g (zabranuje zadreni, opotfebeni a zatuhnuti zavitu) Ob;j. €. 33005
Univerzalni kli€¢ pro povoleni frézovaci hlavy Obj. €. 25300_27
Magneticky sbéra¢ $pon Obj. €. 18654

Xpipe Beveler

FEEE B

Brusny adapter Rezné desti¢ky Frezovaci hlavy Frézovaci hlavy Rezné desticky Univerzalni kli¢
Edge Cleaner pro zaobleni hran pro zaobleni hran pro povoleni hlavy

Pneumaticky set

@ﬁ Vyroba v Ceské republice @ Reference po celé CR a SR



pro B10 Electra, B15 Electra a B15 AIR

Frézovaci hlavy PREMIUM pro opracovani hiife obrobitelnych oceli.

B Kompatibilni s ruénim ukosovacim zafizenim B10 Electra, B15 Electra a B15 AIR
B Vyvinuto specialné pro nerezové oceli a jiné, hiife obrobitelné materialy
B Bezpecnéjsi prace diky nizsim vibracim

H Delsi fezné platky s pracovni hranou 15 mm jsou dvoubfité a uréené pro maximalni mozny ubér
H Kratsi fezné platky s pracovni hranou 8 mm jsou ¢tyrbfité a nabizeji dvojnasobnou zZivotnost

Pozadovany
uhel tkosu

30°

37.5°

45°

50°

60°

Startovaci sada
obsahuje frézovaci
hlavu, vodici rolnu

a dvoubfité fezné
platky 15 mm

obj. . 27223X
(vodici rolna
@30 mm)

obj. & 27227X
(vodici rolna
@26 mm)

obj. & 27222X
(vodici rolna
@26 mm)

L&

obj. €. 27224X
(vodici rolna
@26 mm)

Qg.

obj. ¢. 27240X
(vodici rolna
@19 mm)

Edge Cleaner - brusny adaptér

Edge Cleaner - brusny adaptér véetné 10 ks
brusnych prstencd, zrno 40 a vodiciho valce

Nahradni dvoubrité
fezné platky 15 mm
(povlakované)

obj. &. 28015
(10 ks v baleni)

obj. ¢. 28015
(10 ks v baleni)

=

obj. ¢. 28015
(10 ks v baleni)

obj. ¢.28015
(10 ks v baleni)

obj. & 28015
(10 ks v baleni)

Specialni vodici rolna

pro pouziti kratkych
feznych platkd 8 mm

obj. ¢&. 28004
(vodici rolna
@ 33,5 mm)

obj. ¢. 28013
(vodici rolna
@ 30,5 mm)

obj. ¢. 28005
(vodici rolna
@ 31 mm)

obj. ¢.28014
(vodici rolna
@ 31,5 mm)

obj. ¢. 28006
(vodici rolna
@ 25,5 mm)

Dalsi uhly na poptavku

Brusné prstence, zrno 40 (baleni 50 ks)

/

Frézovaci hlavy a dalsi prislusenstvi

Kratsi ¢tyrbrité fezné
platky 8 mm
(povlakované)

Nahradni upevnovaci
Sroubky feznych platka

- \2=

obj. & 28008
(10 ks v baleni)

obj. &. 28007
(1 ks v baleni)

A= 2=

obj. ¢. 28008
(10 ks v baleni)

obj. ¢. 28007
(1 ks v baleni)

A

obj. ¢. 28008
(10 ks v baleni)

obj. ¢. 28007
(1 ks v baleni)

a0 2=

obj. ¢&. 28008
(10 ks v baleni)

obj. ¢. 28007
(1 ks v baleni)

o= 2=

obj. &. 28008
(10 ks v baleni)

obj. &. 28007
(1 ks v baleni)

Nahradni vodici vélec z polyuretanu

obj. &.25310 obj. & 25311

obj. & 25312

©
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Frézovaci hlavy a dalSi prislusenstvi

pro B10 Electra, B15 Electra a B15 AIR

Radiusové frézovaci hlavy pro zaobleni hran

B Kompatibilni s ruénim ukosovacim zafizenim B10 Electra, B15 Electra a B15 AIR

B Hladsi finélni povrch

Kompletni radiusova hlava
Pozadovany radius vcetné vodici rolny
a reznych platka

R2.5mm

obj. ¢. 27234X
(vodici rolna
@37 mm)

R3.5mm

obj. & 27233X
(vodici rolna
@ 37 mm)

Kompatibilni s frézovaci hlavou

R4 mm R3,5mm

obj. &.27233X

Frézovaci hlavy ECO - do vyprodani zasob

Radiusové ctyrbrité fezné platky

(povlakované)

!

B 5
obj. ¢. 26109

(10 ks v baleni)

i
!

B 5
obj.¢.26110

(10 ks v baleni)

I

ﬂ 5
obj. €. 26111

(10 ks v baleni)

Frézovaci hlava 30° (v¢. desticek, Sroubku, Sroubu a rolny). Primér vodici rolny @ 34 mm
Frézovaci hlava 50° (v€. desti¢ek, Sroubkd, Sroubu a rolny). Primér vodici rolny & 28 mm

Povlakované fezné platky — Etyrbfité (10 ks v baleni)
Sroub pro upevnéni feznych platkd (1 ks v baleni)

Dalsi prislusenstvi

Specialni mazaci pasta pro frézovaci hlavy 120g (zabrariuje zadreni, opotfebeni a zatuhnuti zavitu)

Univerzalni kli¢ pro povoleni frézovaci hlavy
Magneticky sbéra¢ Spon

obj. &. 27231

Vyroba v Ceské republice

@ Reference po celé CR a SR

Nahradni upevnovaci Sroubky

feznych platkd

obj. & 28007
(1 ks v baleni)

obj. ¢. 28007
(1 ks v baleni)

obj. ¢. 28007
(1 ks v baleni)

Obj. &.
27223
27224
27231
27241

Obj. &.
33005
25300_27
18654




V4

B-DOCK Stanice stacionarniho pouziti

r v orv

Maximalni Sirka ukosu 5 mm. Funkce zaobleni hran.

B-Dock

Kompatibilni s B10 Electra
aB15 Electra

Stavitelny ochranny plexi Stit

Otéruvzdorna pracovni plocha

Polohovatelny pracovni stdl

B-Dock v konfiguraci
pro zpracovani
tvarovych obrobku

LI
.........
®eo

Obj. & 25350

Instalovana ruéni Ukosovacka B15 Electra,
alternativné B10 Electra
(viz. pfislusny set)

Vertikalni pozice stolu pro
snadnéj$i Ukosovani trubek

** Pravitko pro tkosovani
trubek

Brusny adapter - Edge Cleaner

§ ©)
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Dokovaci stanice B-Dock umoznuje stacionarni, stolni pouziti ruéni ikosovacky B10 nebo B15 Electra. Idealni pro obrobeni
malych obrobkd, které by bylo komplikované nebo nemozné upnout a obrobit standardnim zplisobem.

Systém si zaroven zachovava vyhody ruéniho stroje B10 nebo B15 Electra. Je tedy mozné ukosovat tvarové, ale i rovné
obrobky, stejné tak jako otvory v obrobcich. S radiusovou frézovaci hlavou je systém pfipraven zaoblovat hrany.

Specialni vodici pravitko a polohovaci mechanismus, umoznuje zajiSténi pracovniho stolu ve vertikalni pozici pro pohodiné
ukosovani trubek.

Zakoupenim setu B-Dock + B10 nebo B15 Electra ziskavate univerzalni ukosovaci zarizeni. Stroj B10 nebo B15 Electra je
mozné pouzit nezavisle na B-Docku jako ruéni tkosovaci stroj nebo v systému B-Dock jak je uvedeno vyse.

Preklapéci stll pro snadnou montaz stroje B10 nebo B15 Electra

Vertikalni pozice stolu pro snadné ukosovani trubek -

Sada vodicich pravitek dle typu a tvaru obrobku v zakladni cené systému d&dﬂmumu. y
Polohovatelny ochranny plexi stit zvySuje bezpecnost prace & ) ]‘\
Robustni konstrukce zaru€uje pfesnost obrobeni a odolnost proti poskozeni } =
Otéruvzdorna pracovni deska z materialu Hardox 7 o ©

Nizka vaha celého systému zjednodu$uje jeho transport mezi pracovisti i i
Univerzalni pouziti pro stroje B10 nebo B15 Electra =

|8

Technicka data: | -:"' ( = - . :_;

Uhel ukosu: viz. detail produktu B10 nebo B15 Electra
Sitka tkosu: 0 az 5mm

Zaoblovani: R2,5mm, R 3,5mm, R4 mm

Motor: viz. detail produktu B10 nebo B15 Electra

Otacky: viz. detail produktu B10 nebo B15 Electra

Posuv: ruéni

Hmotnost: 28kg

Rozméry: 443 x 368 x 220mm

V cené setu obsazeno:

Dokovaci stanice B-Dock (bez ukosovaciho zafizeni)

Naradi pro obsluhu
Baleno v kartonovém boxu

Navod
Nazev stroje: Ob;j. €.
Dokovaci stanice B-DOCK (bez ukosovaciho zafizeni) 25350
Prislusenstvi Obj. ¢.
Kryt hlavy pro radiusové frézovaci hlavy 25350.6RT
Ochranna filcova prachovka pro pohonou jednotku 25315

Pravitko pro trubky

o @

Pravitko pro rovné hrany

Obj. €. 25315 Obj. €. 25350.6RT

o
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Pripravek pro ukosovani trubek Xpipe Beveler

Maximalni Sirka ukosu 15 mm (10 mm). Funkce zaobleni hran.

Xpipe Beveler

Kompatibilni s B10 Electra,
B15 Electra a B15 Air

.
.
.
oooo
....
.®

Plynulé nastaveni hloubky ukosu

Ergonomicka, oto¢na rukojet
zvySuje produktivitu prace

%o
oo
........
®ees

Specialni jednosmérna loziska rolny
zabranuji zpétnému razu

.®
.
.®
°

. . ° ‘
"
Ukosovaci zafizeni
neni obsazeno v cené

Obj. &. 25500

§ ©)
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30°,37.5°, 45°,50°, 60°
R25mm,R3.5

-

.~ Max =
15 mm (10 mm)

Ukosovaci pFipravek pro snadné a rychlé obrobeni trubek od @ 85 mm.

Maximalni primér trubky neni omezen a pfipravek tak Ize pouzit i na plochych materialech.

Unikatni mechanismus upinacich, vodicich rolen zajiStuje precizni a komfortni vedeni pfipravku po obvodu obrabéné trubky
nebo podél hrany plechu.

Robustni ram téla pripravku pak zarucuje konstantni ubér tfisky s minimem pfipadnych vibraci a nekompromisni stabilitu
zvoleného uhlu zkoseni.

Ptipravek je ur€en pro pouziti v kombinaci se stroji B10 ELECTRA, B15 ELECTRA nebo B15 AIR.

Velikost srazeni Ize nastavit plynule a hodnoty odecéitat na vestavéné stupnici.

Specialni jednosmérna loziska pojezdovych rolen brani pfipadnému zpétnému razu pfi najizdéni do materialu a umozriuje tak opravdu bezpeéné
a komfortni provadéni ukosu.

Nastavenou hodnotu Ubéru Ize zajistit a zarucit konstantni hloubku srazeni i na vétS§im poctu trubek.

Diky unikatnimu, pruznému uloZeni pojezdovych rolen, si pfipravek poradi i s pfipadnymi nerovnostmi a nepfesnostmi po obvodu trubky.

Lehka hlinikova konstrukce ramu stroje zaru€uje pohodinou manipulaci s pfipravkem.

Ergonomické, oto¢né madlo zvySuje produktivitu prace a pfispiva k bezpe¢nému ovladani pfipravku.

Instalovany bezpecnostni kryt zabranuje nebezpeénému vyletu tfisek a chrani tak obsluhu zafizeni pfed pfipadnym zranénim.

Technicka data:

Uhel ukosu: vyménna hlava 30°, 45°, 60°
Sitka ukosu: 10 mm (s B10 Electra)
15 mm (s B15 Electra nebo B15 AIR)
Zaoblovani: R2,5mm, R 3,5mm, R4 mm
Rozsah (obrabéni vnéjsiho praméru OD): > @ 85 mm
Tloustka stény (obrabéni vnéjsiho priméru OD): 2,5 - 15 mm
Rozsah (obrabéni vnitiniho priméru ID): > @ 500 mm (mensi @ na poptavku)
Tloustka stény (obrabéni vnitfniho prdméru ID): 5 - 15 mm
Minimalni hloubka kotveni: 80 mm
Tloustka rovného ukos. materialu: 3-20 mm
Posuv: ruéni
Hmotnost: 8,4 kg (bez stroje)
214 i :
I | = i

363

80 29

53
\" é obsaz : 2 7 A 2
Xpﬁggggveﬁ:rz?ggz ukosovaciho zafizeni) Cenove VyhOdne Sady ha Strane 20 : 21

Naradi pro obsluhu
Baleno v plastovém kufru

Navod
Nazev stroje: Obj. €.
Pripravek pro ukosovani trubek Xpipe Beveler (bez ukosovaciho zafizeni) 25500

o
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B-line Cenové vyhodné sety

B-Line sety!
Kompatibilni s B10 Electra,
B15 ElectraaB15 AIR

Cenoveé vyhodné sety pro B10 Electra, B15 Electra a B15 AIR.
Prislusenstvi, které proméni vas stroj z fady B-Line na vSestranny nastroj, ktery zvladne vétsinu vasich budoucich projekt.
Muzete ukosovat ploché materialy, trubky, malé obrobky nebo muzete zaoblovat hrany plechu. Vse v jednom!

B10 Electra

3

+ 25302
B10 Electra
*
/A | 25304
B10 Electra Xpipe Beveler
: 1A
/‘ n >
7 L

v

B10 Electra B-Dock Xpipe Beveler

©)
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B15 Electra

P

B15 Electra B-Dock
+ 7
o ey
B15 Electra Xpipe Beveler

1A
>

P + (@

B15 Electra B-Dock Xpipe Beveler

B15 Air

1A
&

Xpipe Beveler

1 }*
&

B15 Air-S Xpipe Beveler

o

Obj. &.

25252

25254

25255

Obj. &.

27225

272255
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Ukosovaci systém B22 ZERO

Maximalni Sirka ukosu 20 mm. Funkce FACING.

B22 Zero

Pfidavna polohovatelna
rukojet

Pfimé ¢teni nastaveni vysky ukosu

Vykonny motor 1100 W

Obj. &. 29220

. Pojezdové rolny

o Rychlouzamykatelné nastaveni stroje
Precizni stupnice nastaveni Uhlu ukosu

Q
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Uréeno pro ukosovani a odjehlovani rovnych dilcti, pro takzvany FACING - odstranéni nezadouci vrstvy material(i na hrané
obrobku, vzniklé pfi déleni plechu palenim.

Specialné vyvinuto pro vyrobu pohledovych ukostl a pfipravu pro svafovani.

Silny elektricky pohon pro extrémni zatizeni.

Vysokovykonny motor.

Moznost plynulého nastaveni pracovniho Ghlu v rozmezi 0°- 60°.

Stroj je schopen provadét tzv. FACING - obrabéni hrany pod uhlem 0° za u¢elem odstranéni nezadouci vrstvy materialu po fezani palenim.
Unikatni mechanismus stupnice nastaveni velikosti Ukosu, zvySuje pfesnost prace.

Velmi kompaktni a ergonomicka konstrukce dovoluje dosahnout vysoké produktivity prace.

Celoobvodovy ochranny ram chrani stroj v pfipadé padu a dovoluje vice moznosti uchopeni stroje pfi praci.

PFi zakoupeni pfislusného vybaveni Ize Ukosovat trubky a roury od @ 150 mm.

Pfidavna polohovatelna rukojet.

Obrabéni nékterych nerezovych oceli s frézovaci hlavou PREMIUM

Technicka data:

Uhel Gkosu: plynule nastavitelny v rozsahu 0° - 60°

Sitka Ukosu: 0 az 20 mm < 400 MPa - 0 az 16 mm > 400 MPa
Motor: 1100 W

Otacky: 2850 ot./min

Hmotnost: 19,5 kg

Pocet bfitovych desticek: 10 ks (6 ks s frézovaci hlavou PREMIUM)

V cené obsazeno:

Ukosovaci a odjehlovaci systém B22 ZERO
Baleno v kartonovém boxu

Naradi pro obsluhu

Navod

Nazev stroje: Obj. €.

Ukosovaci a odjehlovaci systém B22 ZERO (1 faze - 220 V) 29220

Prislusenstvi: Ob;j. €.
Frézovaci hlava standard (v¢. destic¢ek a Sroubt) 29201
Rezné destiéky standard (baleni 10 ks) 29203
Frézovaci hlava premium - uréeno pro nerez ocel (v¢. desticek a Sroubl) 29202
Rezné destiéky premium (baleni 10 ks) 29205
PFidavna polohovatelna rukojet 29206
Pripravek pro ukosovani trubek a rour od @ 150 mm 29204
Sroub Feznych desticek 29200.9300

Obj. &. 29206

Obj. &. 29201

Obj. &. 29202

Obj. €. 29204

Obj. &. 29203
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Ukosovaci systém UZ12 ULTRALIGHT

Maximalni Sirka ukosu 12 mm. Automaticky posuv.

4 Vyménny dhlovy KIT

Snekova pfevodovka bez
nutnosti vymény oleje
. s

........

Neuvéritelné
tichy chod
Vykonny 3-fazovy
motor 400 W

3 UKOSOVACKY
V JEDNOM

Obj. €. nasleduijici strana

I - Aret naklonu stroj
Alternativné s 3D Manipuldtorem etace naxlonu stroje




Stroj UZ12 ULTRALIGHT je jeden z nejlehéich tukosovacich stroji s automatickym posuvem na trhu.
Diky svym kompaktnim rozméram a nizké vaze je idealni nejen do dilenskych provozd, ale i na montaze.
Stroj vybaven automatickym posuvem. Prace s UZ12 ULTRALIGHT je tudiz velice komfortni.

Nejti$Si ukosovaci systém na trhu viibec.

Pro materialy z bézné oceli ( do pevnosti 600 MPa ), nerezové oceli, mosazi, médi a hliniku.
Pro ukosovani materialu o minimalnich rozmérech - $itka 65 mm, délka 60 mm, tloustka 3 mm.
Tloustka ukosovaného materialu 3 - 35 mm.

Ukosovani trubek od vnitfniho @ 95 mm.

Uhel Ukosu je mozno ménit prostfednictvim vyménnych timent (KIT pro dany thel).

Zafizeni je schopné provést oboustranny ukos (X,K), bez nutnosti manipulace s materialem.
Supersilent pohon. Stroj neni témér slyset.

Stroj je vybaven automatickym posuvem.

Moznost stacionarniho i mobilniho pouziti.

Stroj pracuje na velkych obrobcich bez podpory rychlosti 1,8 m/min.
Mensi dilce materialu se vkladaji pfimo do stroje.

Lehka a kompaktni konstrukce. Jednomuzny stroj.

Tepelna ochrana.

3D adaptive system

Technické data:

Max. Sifka ukosu : 12 mm (600 MPa)

Uhel tkosu: 30°, 45°, 22.5°, 37.5°, 50° (vyménny KIT)
Tloustka Ukos. materialu: 3-35mm

Motor: 400 W / 380V

Posuv: 1,8 m/min.

Hmotnost: 30 kg

Rozméry: 470 x 294 x 523 mm

V cené obsazeno:

Ukosovaci systém UZ12 ULTRALIGHT

Naradi pro obsluhu

Navod r

Nazev stroje:
Ukosovaci systém UZ12 ULTRALIGHT - set (KIT 30° + 45°)
Ukosovaci systém UZ12 ULTRALIGHT - set (KIT 22,5° + 30° + 37,5° + 45° + 50° + pfipravek pro Ukosovani trubek)

Prislusenstvi:

Rezny nastroj ECO - vhodny pro béznou ocel

Rezny nastroj ECO - vhodny pro b&Znou ocel - sada 2+1 zdarma

Rezny nastroj PVD - vhodny pro houZevnat&jsi materialy

Rezny nastroj PVD - vhodny pro houZzevnatéjsi materidly - sada 2+1 zdarma
Samostatny KIT 22,5°

Samostatny KIT 30°

Samostatny KIT 37,5°

Samostatny KIT 45°

Samostatny KIT 50°

Pripravek pro tkosovani trubek a rour od @ od 95 mm (vnitfniho praméru)
Manipulator 3D - umoznuje oto€eni stroje o 180° pro vytvofeni oboustranného Ukosu a ulehéuje transport stroje po pracovisti.
Adapter pro propojeni UZ 12 Ultralight s 3D Manipulatorem

Zarizeni pro vypocCet fezného planu Bevelling Solver (viz. strana 42)

Obj. & 1919

Obyj. & 1900

Obj. & 1928

Obj. &. 1916 Obj. &. 1923
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Obj. & 1930

Obj. &.
1922
1918

Obj. &.
1927
1928
1916
1935
1926
1923
1925
1924
1929
1919
1930
1911
1900

Obj. & 1911




Ukosovaci systém UZ15 RAPID

Maximalni Sifrka ukosu 15 mm. Automaticky posuv.

UZ15 Rapid

Planetova prevodovka

Neuvéritelné
tichy chod Plynulé nastaveni

uhle 15° - 50°

3D adaptive system
pro praci pfi

3 UKOSOVACKY (il otodeni o 180°
VJEDNOM : w

Vykonny 3-fazovy
motor 1500 W

Druhy vypinaé

Obj. &. 1931

1Y
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Stroj UZ15 RAPID je jeden z nejrychlejSich tkosovacich stroja s automatickym posuvem na trhu.
Je vhodny nejen do dilenskych provozl, ale i na montaze. Disponuje systémem plynulého nastaveni pracovniho thlu.
Navic je stroj vybaven automatickym posuvem. Prace s UZ15 RAPID je tudiz velice komfortni.

Pro materialy z bézné oceli ( do pevnosti 600 MPa ), mosazi, médi a hliniku.

Pro ukosovani materialu o miniméalnich rozmérech - Sitka 70 mm, délka 150 mm, tloustka 6 mm.
Tloustka ukosovaného materialu 6 - 40 mm.

Uhel tkosu je snadno nastavitelny v rozsahu od 15° do 50° plynule, aniz by bylo nutné vyménovat jakykoli dil.
Zafizeni je schopné provést oboustranny ukos (X,K), bez nutnosti manipulace s materialem.
Snadné pfipojeni k Manipulatoru 3D pro snadnéjsi obsluhu a manipulaci.

Stroj je vybaven automatickym posuvem.

Moznost stacionarniho i mobilniho pouziti.

Stroj pracuje na velkych obrobcich bez podpory rychlosti 3,5 m/min.

Mensi dilce materialu se vkladaji pfimo do stroje.

Vyhodna cena pfi zakoupeni UZ15 RAPID spole¢né s Manipulatorem 3D.

Technické data:

Max. 8ifka ukosu: 15 mm

Plynule stavitelny uhel: 15° - 50° —_

Tloustka ukos. materidlu: 6 - 40 mm §

Motor: 1500 W /380 V — 3

Rychlost posuvu: 3,5 m/min. @ o

Hmotnost: 94 kg i :

Rozméry: 530 x 395 x 860 mm il -

Lor]

V cené obsazeno: i3

Ukosovaci systém UZ15 RAPID

Naradi pro obsluhu

Navod
Nazev stroje: Obj. €.
Ukosovaci systém UZ15 RAPID 1931
PrisluSenstvi: Obj. ¢.
Rezny nastroj ECO - vhodny pro b&znou ocel 2137
Rezny néastroj ECO - vhodny pro b&Znou ocel - sada 2+1 zdarma 2134
Rezny nastroj PVD - vhodny pro houzevnaté&jsi materialy 2142
Rezny nastroj PVD - vhodny pro houZevnatgjsi materidly - sada 2+1 zdarma 1936
Rezny nastroj PREMIUM - povlakovany tiN, vhodny pro b&Znou ocel 2136
Rezny nastroj PREMIUM - povlakovany tiN, vhodny pro b&Znou ocel - sada 2+1 zdarma 2132
Manipulator 3D - umozriuje otoceni stroje o 180° pro vytvoreni oboustranného Ukosu a ulehéuje transport stroje po pracovisti. 1930
Zafizeni pro vypocet fezného planu Bevelling Solver (viz. strana 42) 1900

Obj. & 2136
Obj. & 2134 Obj. & 1900

3D adaptive system

Obj. & 2137 Obj. & 1936 Obj. & 1930
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Ukosovaci systém UZ15 RAPID + 3D MANIPULATOR set

Maximalni Sifrka ukosu 15 mm. Automaticky posuv.

UZ15 Rapid

+ 3D Manipulator set

Rotaéni mechanismus
dovoluje provadét
oboustranné tkosovani
bez nutnosti manipulace
s materialem.
..

Vyskové nastaveni
&+ polohy stroje.

Tichy chod

3D adaptive system

Obj. €. 1932
Rychloupinaci
systém stroje

quick-connect

3D adaptive system
kompenzuje nerovnosti
podlahy a umoznuje
pfizpusobeni polohy
stroje dle situace

na pracovisti.

UKOSOVACKY
V IEDNOM

Q
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Stroj UZ15 RAPID je jeden z nejrychlejSich tkosovacich stroja s automatickym posuvem na trhu.
Je vhodny nejen do dilenskych provozl, ale i na montaze. Disponuje systémem plynulého nastaveni pracovniho thlu.
Navic je stroj vybaven automatickym posuvem. Prace s UZ15 RAPID je tudiz velice komfortni.

Jedineény MANIPULATOR 3D - unikatni konstrukce manipulatoru nabizi moznost jednoduchého otoéeni ukosovaciho stroje
0 180° pro provadéni oboustranného ukosu X, K. Pro oto¢eni neni potieba zadné naradi.
Odpada nutnost manipulovat s materialem = velka uspora ¢asu.

Systém quick-connect nabizi moznost pfipojit a odpojit UZ15 RAPID od Manipulatoru 3D béhem par sekund bez pouziti jaké-
hokoliv nafadi. Toto vyuzijete v situaci, kdy Manipulator 3D nemuze sledovat stroj z divodu $patné kvality pracovni podlahy.
Stroj je poté schopen pojizdét po materialu sam. 3D systém manipulatoru umoziuje stroji pfizplsobit svoji pracovni pozici
aktualni situaci na pracovisti, UZ15 RAPID tzv. ”plave” na obrabéném plechu a kompenzuje pfipadnou nerovnost podlah nebo
deformaci materialu.

Manipulator 3D zarucuje taktéz pohodiny transport stroje po pracovisti.

Zdvihovy mechanismus dovoluje jednoduché nastaveni pracovni vysky stroje.

Velka pojezdova kola zaruc€uji pohodiné prekonavani prekazek a nerovnosti.

Moznost prace s nebo bez Manipulatoru 3D.

Moznost pouzit Manipulator 3D jako pevné pracovni stanice pfi zpracovani malych kust nebo jako servisniho drzaku UZ15 RAPID.

Manipulator umoznuje rychlé a jednoduché otoceni stroje UZ15 RAPID o 180° pro vytvofeni

oboustranného ukosu ve tvaru X nebo K. Pracovnik nepotfebuje jefab pro oto¢eni materialu - velka ¢asova Uspora pfi praci.

Unikatni upinaci systém umoznuje stroj UZ15 RAPID upnout a opét vyjmout z manipulatoru béhem nékolika sekund bez pouziti naradi.
Stroj UZ15 RAPID “plave” v MANIPULATORU 3D a kompenzuje nerovnosti podiahy.

MANIPULATOR 3D umozriuje snadnou manipulaci se strojem.

PoZadovanou vy$ku stroje je mozné nastavit pomoci zdvihaciho zafizeni.

Pohyb umoznuji masivni kola namontovana na manipulatoru.

MozZnost ukosovat s pouzitim Manipulatoru 3D nebo bez.

Moznost pouziti Manipulatoru 3D jako stacionarni stanice.

Moznost pouziti Manipulatoru 3D jako servisni stanice pro udrzbu UZ15 RAPID.

Technické data:
Hmotnost celého setu: 179 kg
Rozméry: 1010 x 745 x 1326 mm

V cené obsazeno:

Ukosovaci systém UZ15 RAPID vé. 3D MANIPULATORU
Naradi pro obsluhu ”@
Navod

1326
o

Nazev stroje: Obj. ¢é.
Ukosovaci systém UZ15 RAPID vé. 3D MANIPULATORU 1932
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Ukosovaci systém UZ18 HARDWORKER

Maximalni Sirka ukosu 18 mm. Automaticky posuv.

Odolna Snekovéa y
pfevodovka ..,

Neuveéritelné
tichy chod

&

3D adaptive system

\.‘." Obj. &. 1980
180°

3 UKOSOVACKY
V JEDNOM

Plynulé nastaveni
Lo+ Uhle 15° - 50°

Vykonny 3-fazovy
.« motor 750 W

Druhy vypina¢ pro praci
pfi otoceni o 180°



~ 1

-~ i
[ Max n
18 mm

Stroj UZ18 Hardworker je jeden z nejvykonnéjSich ukosovacich stroji s automatickym posuvem na trhu.

Je vhodny nejen do dilenskych provoz, ale i na montaze. Disponuje systémem plynulého nastaveni pracovniho thlu.
Diky specialni konstrukci pohonného ustroji je UZ18 Hardworker vhodny i na houzevnatéjsi materialy.

Stroj vybaven automatickym posuvem. Prace s UZ18 Hardworker je tudiz velice komfortni.

Pro oceli (do pevnosti 600 MPa), mosazi, médi a hliniku.

Pro ukosovani materialu o minimalnich rozmérech - Sitka 70 mm, délka 150 mm, tlouStka 6 mm.
Tloustka ukosovaného materialu 6 - 40 mm.

Uhel ukosu je snadno nastavitelny v rozsahu od 15° do 50° plynule, aniz by bylo nutné vymériovat jakykoli dil.
Zafizeni je schopné provést oboustranny ukos (X,K), bez nutnosti manipulace s materialem.
Snadné pfipojeni k Manipulatoru 3D pro snadnéjsi obsluhu a manipulaci.

Stroj je vybaven automatickym posuvem.

Moznost stacionarniho i mobilniho pouziti.

Stroj pracuje na velkych obrobcich bez podpory.

Mensi dilce materidlu se vkladaji pfimo do stroje.

Vyhodna cena pfi zakoupeni UZ18 Hardworker spole¢né s Manipulatorem 3D.

Technické data:

Max. Sifka ukosu: 18 mm (600 MPa)

Plynule stavitelny uhel: 15° - 50°

Tloustka Ukos. materialu: 6 - 40 mm

Motor: 750 W/ 380V o
Rychlost posuvu: 1,9 m/min. =~
Hmotnost: 110 kg

Rozméry (SxVxH): 438 x 719 x 644 mm

v cené obsazeno:
Ukosovaci systém UZ18 HARDWORKER
Naradi pro obsluhu

Navod 450
BLL (%1 ]

Nazev stroje: Obj. ¢.

Ukosovaci systém UZ18 HARDWORKER 1980

PrisluSenstvi: Obj. ¢.
Rezny nastroj ECO - vhodny pro béznou ocel 2137
Rezny néastroj ECO - vhodny pro b&Znou ocel - sada 2+1 zdarma 2134
Rezny nastroj PVD - vhodny pro houzevnaté&jsi materialy 2142
Rezny nastroj PVD - vhodny pro houZevnatgjsi materidly - sada 2+1 zdarma 1936
Rezny nastroj PREMIUM - povlakovany tiN, vhodny pro b&Znou ocel 2136
Rezny nastroj PREMIUM - povlakovany tiN, vhodny pro b&Znou ocel - sada 2+1 zdarma 2132
Manipulator 3D - umozriuje otoceni stroje o 180° pro vytvoreni oboustranného Ukosu a ulehéuje transport stroje po pracovisti. 1930
Zafizeni pro vypocet fezného planu Bevelling Solver (viz. strana 42) 1900

Obj. & 2136
Obj. & 2134 Obj. & 1900

3D adaptive system

Obj. & 2137 Obj. & 1936 Obj. & 1930
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Ukosovaci systém UZ18 HARDWORKER

+ 3D MANIPULATOR set max. sifka tGikosu 18 mm.

UZ18
HardWorker

+ 3D Manipulator set

3D adaptive system
kompenzuje nerovnosti Py
podlahy a umoZziuje B %
pfizplsobeni polohy
stroje dle situace

na pracovisti. %

Rotaéni mechanismus
dovoluje provadét
oboustranné Ukosovani
bez nutnosti manipulace
s materialem.

.n’

Tichy chod

3D adaptive system

Vyskové nastaveni
« polohy stroje.

Rychloupinaci
systém stroje
quick-connect

Obj. &. 1983

UKOSOVACKY
V IEDNOM

Q
Ihned ze skladu - predvedeni zdarma lo‘lé



I.F

[ 5T%:

Stroj UZ18 Hardworker je jeden z nejvykonnéjSich ukosovacich stroji s automatickym posuvem na trhu.

Je vhodny nejen do dilenskych provozil, ale i na montaze. Disponuje systémem plynulého nastaveni pracovniho thlu.
Diky specialni konstrukci pohonného ustroji je UZ18 Hardworker vhodny i na houzevnatéjSi materialy.

Stroj vybaven automatickym posuvem. Prace s UZ18 Hardworker je tudiz velice komfortni.

Jedine&¢ny MANIPULATOR 3D - unikatni konstrukce manipuléatoru nabizi moznost jednoduchého otoéeni ukosovaciho stroje

0 180° pro provadéni oboustranného ukosu X, K. Pro otoceni neni potfeba zadné naradi.

Odpada nutnost manipulovat s materialem = velka uspora ¢asu.

Systém quick-connect nabizi moznost pripojit a odpojit UZ18 Hardworker od Manipulatoru 3D béhem par sekund bez pouziti
jakéhokoliv naradi. Toto vyuZzijete v situaci, kdy Manipulator 3D nemize sledovat stroj z divodu Spatné kvality pracovni podiahy.
Stroj je poté schopen pojizdét po materialu sam. 3D systém manipulatoru umoznuje stroji pfizplsobit svoji pracovni pozici aktu-
alni situaci na pracovisti.

UZ18 Hardworker tzv. plave na obrabéném plechu a kompenzuje pfipadnou nerovnost podlah nebo deformaci materialu.
Manipulator 3D zarucuje taktéz pohodiny transport stroje po pracovisti.

Zdvihovy mechanismus dovoluje jednoduché nastaveni pracovni vysky stroje.

Velka pojezdova kola zaruéuji pohodiné prekonavani prekazek a nerovnosti.

Moznost prace s nebo bez Manipulatoru 3D.

Moznost pouzit Manipulator 3D jako pevné pracovni stanice pfi zpracovani malych kustl nebo jako servisniho drzaku UZ18 Hardworker.

Manipulator umoznuije rychlé a jednoduché otoceni stroje UZ18 Hardworker o 180° pro vytvofeni oboustranného ukosu ve tvaru X nebo K.
Pracovnik nepotfebuje jefab pro oto¢eni materidlu - velka ¢asova Uspora pfi praci.

Unikatni upinaci systém umoznuje stroj UZ18 Hardworker upnout a opét vyjmout z manipulatoru béhem nékolika sekund bez pouziti naradi.
Stroj UZ18 Hardworker “plave” v MANIPULATORU 3D a kompenzuje nerovnosti podiahy.

MANIPULATOR 3D umoznuje snadnou manipulaci se strojem.

Pozadovanou vysku stroje je mozné nastavit pomoci zdvihaciho zafizeni.

Pohyb umoznuji masivni kola namontovana na manipulatoru.

MozZnost ukosovat s pouzitim Manipulatoru 3D nebo bez.

MozZnost pouziti Manipulatoru 3D jako stacionarni stanice.

Moznost pouziti Manipulatoru 3D jako servisni stanice pro udrzbu UZ18 Hardworker.

Technické data: R R
Hmotnost celého setu: 204 kg | |
Rozméry: 1010 x 745 x 1326 mm \ | |

V cené obsazeno:

Ukosovaci systém UZ18 HARDWORKER vé&. 3D MANIPULATORU
Nafadi pro obsluhu | .
Navod Uis ' | i I

1326
=y
14
.;#:._,.l

b U
Nazev stroje: Obj. ¢. (= ¥

Ukosovaci systém UZ18 HARDWORKER vé. 3D MANIPULATORU 1983 1010 745

@ﬁ Vyroba v Ceské republice @ Reference po celé CR a SR



Ukosovaci systém UZ29 SPEEDER

Maximalni Sirka ukosu 29 mm. Automaticky posuv.

UZ29 Speeder

r .:3i* - — o,
Kompenzace . | \
Uhlu tkosu Snekova prevodovka | ]
. bez nutnosti vymény
E oleje .

Neuvéritelné
tichy chod

L ceeeee PP Vykonny 3-fazovy
o AT i motor 1500 W

3D adaptive system

.‘
L
180°

...
.....
...
*“*eea., Kompenzace
naklonu stroje

3 UKOSOVACKY
VJEDNOM

Vyménny uhlovy KIT

Obj. &. 1962

Sife Gkosu 18 mm
VvV prvni tfisce ubéru
pri rychlosti posuvu
1.8 m/ min.

Ihned ze skladu - predvedeni zdarma lo‘ 0



Stroj UZ29 SPEEDER je jednim z nejvétSich a nejvykonnéjsich strojii na poli Ukosovaéek principu rota¢niho stfihani. Stroj je
samoziejmé vybaven automatickym posuvem a lze jej pouzit jako stacionarni stroj uréeny pro velké série mensich a malych
obrobki, ale stejné tak i jako mobilni ukosovaci systém, kdy stroj pojizdi podél obrabéného plechu rychlosti téméf dva metry
za minutu. Stroj UZ29 SPEEDER je schopen obrabét standardni, ale i nerezovou ocel. Stroj disponuje supersilent pohonem

a nezvysuje tak hluk na pracovisti.

Tloustka ukosovaného materialu 6 - 60 mm.

Supersilent pohon. Stroj neni témér slyset.

Stroj je vybaven automatickym posuvem.
Moznost stacionarniho i mobilniho pouziti.

Mensi dilce materialu se vkladaji pfimo do stroje.
Lehk& a kompaktni konstrukce. Jednomuzny stroj.
Vyrobeno v CR.

Technické data:
Max. Sitka ukosu: 29 mm < 400 MPa

25 mm > 400 MPa

Uhel UGkosu: 22.5°, 30°, 37.5° 45°, 50° (vyménny KIT)
Tloustka Ukos. materialu: 6 - 60 mm

Motor: 1500 W / 380V

Posuv: 1,8 m/min.

Hmotnost: 205 kg

Rozméry: 1010 x 745 x 1326 mm

V cené obsazeno:

Ukosovaci systém UZ29 SPEEDER véetné 3D MANIPULATORU
Naradi pro obsluhu

Navod

Nazev stroje:
Ukosovaci systém UZ29 SPEEDER - set (KIT 30° + 45°)

Prislusenstvi:

Rezny nastroj ECO - vhodny pro b&Znou ocel

Rezny nastroj ECO - vhodny pro b&Znou ocel - sada 2+1 zdarma
Rezny nastroj PVD - vhodny pro houzevnaté&j$i materialy

Rezny nastroj PVD - vhodny pro houZevnatgjsi materidly - sada 2+1 zdarma
Samostatny KIT 22,5°

Samostatny KIT 30°

Samostatny KIT 37,5°

Samostatny KIT 45°

Samostatny KIT 50°

Zafizeni pro vypocet fezného planu Bevelling Solver (viz. strana 42)

Pro materialy z béZné oceli (do pevnosti 700 MPa), nerezové oceli, mosazi, médi a hliniku.

Uhel tkosu je mozno ménit prostiednictvim vyménnych timent (KIT pro dany Ghel).
Zafizeni je schopné provést oboustranny ukos (X,K), bez nutnosti manipulace s materialem.

o ]

.I-u'gl

1010

1326

|

=
=

T45

Obj. &.
1962

Obj. &.
1970
1972
1971
1973
1966
1964
1967
1965
1968
1900

Obj. &. 1970 Obj. &. 1971 Obj. & 1972

o

Vyroba v Ceské republice

Obj. & 1965

@ Reference po celé CR a SR

Obj. &. 1900




Ukosovaci systém UZ30 EXPRESS

Maximalni Sirka ukosu 30 mm. Automaticky posuv.

UZ30 Express

Gravitacni posuvny
,+* Mechanismus s moznosti
nastaveni rychlosti posuvu

Rychlé a precizni nastaveni

stroje pomoci stavécich mérek. Kuligkovy stal usnadrivje

manipulaci s materialem
.

Masivni konstrukce
stroje zarucuje stabili-

. tuadlouhou zivotnost
zafizeni

Stupnice nastaveni
pracovniho Uhlu

Obj. &. 25999




Stacionarni UZ30 EXPRESS je jednim z mala opravdu nekompromisnich feSeni pro ukosovani velkych sérii mensich a malych
obrobkt, nebo dlouhych tizkych pasovin. UZ30 EXPRESS miize byt pouZita nejen pro ukosovani, ale je rovnéz vhodna
i k pouhému odjehleni materialu. Obé tyto operace zvlada s jistotou pfiznacnou pro daleko vétsi a drazsi stroje. Diky unikatni
geometrii nastroje je mozné nastavit rychlost posuvu az 3,5 m/min. V pfipadé ukosovani delSich dilcti je mozZné dovybavit stroj
o vstupni a vystupni pfidavny stal a prodlouzit tak pracovni plochu na tctyhodnych 2 824 mm.

W Stroj uréeny pro ukosovani ocelovych, Alu, Cu a dal$ich materiald,

ploché oceli, trubek, tvarové ukosovani.

Ukosovani frézovanim - vysoka kvalita Gkosu (zrcadlovy lesk).

Regulace posuvu variatorem.

Regulace otacek frézy frekvenénim ménic¢em.

Dalsi volitelné pfislusenstvi pro Ukosovani trubek.

MozZnost rozsifeni pracovni plochy (vstupni a vystupni stdl - 2824 mm celkem vé. zékladniho stolu).
Rychlé a precizni nastaveni stroje pomoci stavécich mérek.

Technicka data:
Orientaéni hodnoty max. Sifky ukosu:  pfi 30° 30 mm

pfi 45° 20 mm T
pfi 60° 17 mm
Nastaveni uhlu ukosu: 30 - 60° (plynulé)
Tloustka materialu: 3-100 mm
Ukosovani trubek: @102 - 156 mm
Motor frézovaci hlavy: 4000 W
Otacky frézovaci hlavy: stavitelné (frekvenéni ménic)
0 - 5500 ot./min. -
Rychlost posuvu: 0,6 - 3,5 m/min. E
Hmotnost: 400 kg
Rozméry: 825 x 1200 x 1615 mm
Pocet bfitovych desticek: 5 ks
V cené obsazeno: [
Ukosovaci systém UZ 30 EXPRESS
Naradi pro obsluhu a stavéci mérky )’ L |
Néavod
N 620 L, N 1200 e
Nazev stroje: Obj. &. o 825 lg
Ukosovaci systém UZ30 EXPRESS 25999
Prislusenstvi: Ob;j. €.
Frézovaci hlava (v¢€. feznych desti¢ek, upinacich klint a Sroubk) 25910
Rezné destigky Premium (baleni 10 ks) 25907
Vstupni a vystupni stdl se stavitelnymi dorazy (délka stolu 1m / ks) 25908
Pripravek pro ukosovani trubek @102 - 156 mm 25902
Stavéci mérky pro sefizeni stroje 25916
Sroub klinu feznych desticek 25914
Zajistovaci klin feznych desti¢ek 25917
Nahradni kolo posuvu 25903
Repase kola posuvu (je vyzadovano zaslani opotfebovaného kola posuvu pro provedeni repase) 25903REPAS
ECO frézovaci hlava (v¢. feznych desti¢ek, upinacich klind a Sroubka) 25911
Rezné destigky ECO pro frézovaci hlavu ECO (baleni 10 ks) 25909
Sroub klinu feznych destiéek ECO 25914
Zajistovaci klin feznych desticek ECO 25913
n

Obj. &. 25902

.-x._ .
"\f\if\f:% Obij. &. 25916

Obj. €. 25910 Obj. €. 25907
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Ukosovaci systém UZ50 TRIUMPH

Maximalni Sirka ukosu 62 mm. Automaticky posuv.

UZ50 Triumph
£

je mozné drzet v ruce
3D adaptive system

nebo upnout ke stroji
Vykonny motor el -
frézy 4000 W ‘

Rotaéni mechanismus
dovoluje provadét
. L4+ oboustranné ukosovani
.,.-..' bez nutnosti manipulace
........... s materialem.
Rychloupinaci
systém stroje
UKOSOVACKY quick-connect -
I........ .. Vyskové nastaveni
polohy stroje.

3D adaptive system
kompenzuje nerovnosti
podlahy a umoznuje
pfizpGsobeni polohy
stroje dle situace

na pracovisti.

Zdvojeny systém ‘
synchronizovanych
posuvovych jednotek



Ukosovaci systém UZ50 Triumph je dal$i z fady unikatnich FeSeni vyvinutych firmou N.KO Machines. V tomto pfipadé se jedna de
facto o tfi Ukosovaci systémy implementované do jednoho stroje.

UZ50 Triumph tak mlze byt pouzita za prvé, jako mobilni ukosovacka, kdy pojizdi podél obrabéného materialu rychlosti az
1,2 m/min a obrabi pod tihlem 15°- 50°. Za druhé, je mozné celou obrabéci jednotku otocéit vzhiiru nohama a vytvaret tikosy pro X
a K svary aniz by bylo zapotiebi jakkoli manipulovat s obrabénym materialem. Tato aplikace je mozna diky rotacnimu mechanismu 3D
manipulatoru, ktery je standardni vybavou stroje. Posledni, tfeti podobou stroje je moznost prestavét jej na stacionarni ukosovacku
(za pomoci specialniho pfislusenstvi UZP 30) uréenou pro zpracovani mensich dilcii o minimalni délce ukosované hrany 200 mm.
Stroj UZ50 pracuje na principu tfiskového obrabéni a diky moznosti nastavit optimalni fezné podminky, je stroj schopen obrabét
i jinak problematické materialy jako nerez, Hardox, Weldox nebo Domex. Ukosovani bézné oceli je samoziejmosti.

Stroj je jiz ve standardu vybaven jedineénym 3D manipulatorem, ktery je diky funkci 3D adaptive system schopen pfizpUsobit polohu
stroje vici obrabénému materialu dle aktualni situace na pracovisti a eliminovat tak pfipadné nerovnosti obrabéného plechu nebo
pracovni podlahy. Samoziejmosti je moznost oto€it stroj o 180° nebo ho vyskové prenastavit.

Diky funkci quick-connect je mozné stroj UZ50 TRIUMPH opakované odpojovat a pripojovat k 3D manipulatoru béhem nékolika
sekund.

B Automaticky posuv s moznosti plynulého nastaveni rychlosti posuvu v rozsahu 0-1,2 m/min.
B High speed frézovaci nastroj osazeny feznymi deskami s prodlouzenou Zivotnosti, max 8ifka ukosové hrany 62 mm / 20°, 50 mm / 45°.
B Variabilni nastaveni pozadovaného uhlu v rozsahu 15°-60° bez nutnosti vymény jakéhokoliv dilu.
B Veskera elektrovybava je uzaviena v prachotésném rozvadéci se zvySenou odolnosti proti vibracim.
| Stroj je vybaven nejmodernéjSimi bezpecnostnimi prvky.
B Moznost dokoupit ASP - aktivni inteligentni ochranu.
l Stroj obrabi i problematické materialy - napf. nerez, Hardox, Weldox a Domex.
Technicka data:
Max. ifka ukosu: 62 mm
Nastaveni Uhlu Ukosu: 15° - 60° (plynulé)
Tloustka materialu: 7 - 80 mm
Motor frézovaci hlavy: 4000 W/ 380V
Rychlost posuvu: 0-1,2 m/min.
Hmotnost: 175 kg
Rozméry: 1010 x 745 x 1326 mm
Pocet bfitovych destiCek 5 ks (9 ks s frézovaci hlavou PREMIUM)
V cené obsazeno: i s Ghel tkosu O max. ifka ukosu (P)
Ulfgsoyam’ Systém UZ 50 TRIUMPH 15° 62mm (doporuceno ve 3 ubérech)
Naradi pro obsluhu 20° 62mm (doporuceno ve 4 ubérech)
Navod 25° 56mm (doporuceno ve 4 ubérech)
30° 52mm (doporuceno v 5 Ubérech)
35° 51mm (doporuceno v 5 Ubérech)
i 40° 51mm (doporuceno v 5 Gbérech)
45° 50mm (doporuceno v 5 Ubérech)
50° 51mm (doporuceno v 5 Ubérech)
B 55° 51mm (doporuceno v 5 Ubérech)
Nazev stroje: Ob] c. 60° 52mm (doporuceno v 5 tbérech)
Ukosovaci systém UZ50 TRIUMPH (vé. 3D Manipulatoru) 1940 B=max. 5mm (1 ibén)
Prislusenstvi: Ob;j. ¢.
Frézovaci hlava ECO 5 zubu 1946
Rezné desticky ECO (baleni 10 ks) 1945
Frézovaci hlava PREMIUM 9 zubu 1943
Rezné desticky PREMIUM (baleni 10 ks) 1955
Vertikalni vodici deska $lechténa pro ukosovani HARDOXu a dalSich otéruvzdornych material( 1949
ASP aktivni, inteligentni ochrana stroje proti pretizeni 1956
UZP 30 pfidavny stll pro zpracovani malych kusu 1942
Sroub Feznych desti¢ek 1947
Néhradni kolo posuvu 1948
Repase kola posuvu (je vyzadovano zaslani opotfebovaného kola posuvu pro provedeni repase) 1948REPAS
Zafizeni pro vypocet fezného planu Bevelling Solver (viz. strana 42) 1900

ASP - Aktivni inteligentni ochrana stroje proti pretizeni

Jedna se o systém monitorujici okamzité zatizeni stroje a podminky obrabéni.
V pfipadé, ze ASP systém rozpozna pretizeni stroje z divod(i opotfebeni nastroje, pfili§ vysoké rychlosti posuvu, nebo nespravné
nastaveného stroje, ASP systém o této skutecnosti aktivné operatora informuje blikdnim kontrolek na dalkovém ovladani.

Pokud operator do 20s neucini kroky vedouci ke sniZzeni zatizeni stroje (Uprava velikosti Ubéru, vyména feznych desticek, snizeni
rychlosti posuvu), systém odpoji napajeni posuvovych kol a stroj se zastavi. Pozor, systém nechrani proti Sokovému pretizeni!
ASP systém |ze dokoupit jako pfislusenstvi pouze s novym strojem.

1 —

Obj. ¢. 1946 Obj. €. 1943 Obj. €. 1945 Obj. €. 1955 Obj. €. 1900
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Ukosovaci systém UZ50 TRIUMPH + UZP30 Set

Maximalni Sirka ukosu 30 mm. Automaticky posuv.

UZ50 Triumph

ACTNE SMART VJEDNOM
o/

Odkladaci prostor «**"
pro dalkové ovladani

S
0€dzN ¥ HJWNIYL 0S ZN 3@

Ochrana proti odletujicim
kovovym $ponam :

* <
.
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| .
.
.
.
.
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....... Podpurna konstrukce
Obj. ¢. 1941

stolu UZP 30



Pripravek UZP30, jehoz pomoci vytvofime ze stroje UZ50 TRIUMPH stacionarni ukosovaci stanici pro zpracovani mensich
obrobkt nebo tzkych pasovin, Ize koupit samostatné nebo v setu se strojem UZ50 TRIUMPH.

Takto prebudovany stroj si samoziejmé zachovava veskeré vyhody systému UZ50 TRIUMPH a je tak mozné ho pouzit i pro
obrobeni problematickych material(i jako nerez, Hardox, Weldox nebo Domex. Ukosovani bézné oceli je samoziejmosti. Mini-
malni délka hrany ukosovaného materialu musi byt alespori 200 mm.

B Pripravek je uren pro pouziti se strojem UZ50 Triumph.
B Variabilni nastaveni pozadovaného uhlu v rozsahu 20°- 60° bez nutnosti vymény jakéhokoliv dilu.
B Pripravek umoziiuje Ukosovat i malé rozméry obrobkd, které vkladate pfimo do stroje.
Cely proces obrobeni je poté automaticky, bez nutnosti pfidrzovat obrobek. a
B Stroj je vybaven nejmodernéjSimi bezpe¢nostnimi prvky. P
B Moznost dokoupit ASP - aktivni inteligentni ochranu.
l Stroj obrabi i problematické materidly - napf. nerez, Hardox, Weldox a Domex.

Technicka data:

Max. Sifka ukosu: 30 mm

Nastaveni thlu ukosu: 20° - 60° (plynulé) a

Tloustka materiélu: 7 -70 mm

Motor frézovaci hlavy: 4000 W/ 380V o o

. i Uhel dkosu A max. Sitka tkosu (P)

RVChIOSt posuvu: 0- 112 m/min. (v zdvislosti na pouZité vodici listé viz. ndvod k obsluze)

HmOthOSt 202 kg 20° 20 mm (doporuceno ve 2 Ubérech)

Rozmery: 1010 x 745 x 1326 mm 25° 24 mm (doporuceno ve 3 Ubérech)

Podet britovych destidek 5 ks (9 ks - Frézovaci hlava PREMIUM) ol 26 mm (doporuceno ve 3 tbérech)

5 27 mm (doporuceno ve 4 tbérech)

40° 30 mm (doporuceno ve 4 tibérech)

V cené obsazeno: 45° 30 mm (doporuceno ve 4 tGibérech)

’ , . 50° 30 d & 4 Gbérech]

Ukosovaci systém UZ 50 TRIUMPH + UZP 30 set - o oo e 4 therech)

Naradi pro obsluhu 60° 28 mm (doporuceno ve 4 (bérech)

Navod B=max. 4mm (1 Gbér)

e

& o

- T -

.I'.l
w il | 1'% e
:% 1010 % ’
Nazev stroje: Obj. ¢é.
Ukosovaci systém UZ 50 TRIUMPH (vé. 3D Manipulatoru) + UZP 30 set 1941
Prislusenstvi: Ob;j. €.
Frézovaci hlava PREMIUM 9 zubi DOPORUCUJEME pfi pouziti s UZP 30! 1943
Rezné desticky ECO (baleni 10 ks) 1945
Rezné desticky PREMIUM (baleni 10 ks) 1955
Vertikalni vodici deska Slechténa pro ukosovani HARDOXu a dalSich otéruvzdornych materiald 1949
ASP aktivni, inteligentni ochrana stroje proti pretizeni 1956
Sroub feznych desticek 1947
Néahradni kolo posuvu 1948
Repase kola posuvu (je vyzadovano zaslani opotfebovaného kola posuvu pro provedeni repase) 1948REPAS
Zafrizeni pro vypocet fezného planu Bevelling Solver (viz. strana 42) 1900
e
f. & ¥
[
é.__ a®| F
Obj. & 1943 Obj. ¢. 1945 Obj. €. 1955 Obj. &. 1900

@ﬁ Vyroba v Ceské republice @ Reference po celé CR a SR



Rezné nastroje pro ukosovaéky jinych vyrobct

Zarizeni pro vypocet rezného planu Bevelling Solver

Prislusenstvi: Obj. &. Obj. €. 2135
Rezny nastroj ECO pro stroj CEVISA - CHP6, CHP12 a dal$i Ukosovaci systémy 2135
Rezny nastroj PVD pro stroj CEVISA - CHP6, CHP12 a dalsi ukosovaci systémy 2235
Rezny nastroj ECO pro stroj GULLCO - KBM 18 2133
Rezny nastroj PVD pro stroj GULLCO - KBM 18 2233 Obj. & 2133

Predpokladané zivotnosti a doporucena péce o nastroj:

Nastroje ur¢ené pro obrabéni rotacnim stfihem jsou navrzené pro materialy s maximalni pevnosti Rm do 60 kg / mma.
P¥i dodrzeni véech podminek uvedenych v navodu na pouziti, mize byt Zivotnost nastroje az 4000 metrd a vic.

V praxi se vSak zZivotnost pohybuje okolo 2000 — 3000 metrd. Na zivotnost nastroje ma vliv nékolik faktoru:

Material a jeho pfiprava

Jak jiz bylo napséano je nutno dodrzovat maximalni pevnost obrabéného materialu.

Pfi Ukosovani materiald s vy$$i nez pripustnou pevnosti se rapidné snizuje Zivotnost nastroje, ale hlavné hrozi destrukce nastroje nebo poskozeni
pohonného Ustroji.

Na zivotnost nastroje mize mit vliv i pfiprava materialu pfed obrdbénim. Pokud se material na vaSem pracovisti déli palenim, doporucujeme ogistit
hrany uréené pro Ukosovani Uhlovou nebo jinou bruskou.

Pfi paleni, zvlasté pak pfi paleni plasmou, dochazi k prokaleni hran materialu.

Tato skute¢nost miize mit podstatny vliv na kone€nou Zivotnost nastroje. Doporuéujeme postupovat obezfetné.

Péce o nastroj

Podstatny vliv na Zivotnost nastroje ma také udrzba stroje a hlavné péce o nastroj.

Béhem ukosovani je dllezité kontrolovat priibézné ostrost nastroje a pokud ho shledame tupym, je nutno neodkladné zajistit jeho ostreni.
Pokud tuto povinnost zanedbame a pracujeme dal s neostrym nastrojem, mdze dojit k vylomeni fezné hrany nebo zni¢eni nastroje.

Pracovni postup
Nezanedbatelny je rovnéz postup obrabéni. Toto je dukladné popséno v ndvodu na pouziti. Obecné plati, pfi provadéni maximalnich moznych ubérd
(8itka ukosové hrany) je nutné rozdélit obrabéni do dvou tfisek.

Cela tato problematika je detailné popsana v navodu na pouziti stroje.

Bevelling Solver :

Digitdlni zaFizeni pro vypocet Fezného pldnu strojii UZ-LINE

Funkce:

W Dotykova obrazovka.

M Dobijeci baterie.

M 13 jazykovych rezim(.

M Metrické nebo imperialni jednotky.

M Port Micro USB pro aktualizace a opravy.

M Ochranny navlek z mékké pryze zabranuje poSkozeni a poskytuje lepsi tuchop.
M Vybaveno magnety pro upevnéni na télo stroje.

Kompatibilni se stroji:
UZ12 Ultralight

UZ15 Rapid

UZ18 HardWorker
UZ29 Speeder

UZ50 Triumph

UZ50 Triumph + UZP30

Nazev stroje: Ob;j. €.
Digitalni zafizeni Bevelling solver pro vypocet

1900
fezného planu stroji UZ-LINE

©)
Predvedeni zdarma 1‘-%-



UKOSOVACKY
TRUBEK PIPE - LINE

Popis

Ukosovaci systém pro obrabéni
trubek Stinger 300

Ukosovaéky trubek s vnitfnim
upnutim kolmo k ose trubky

Ukosovaéky trubek s vnitfnim
upnutim v ose trubky

Ukosovaéky trubek s vnitfnim
upnutim v ose trubky
a automatickym posuvem

Ukosovaéky trubek
pro membranové stény

Pracovni rozsah

@ 36 - 269 mm
9 1,41“-10,59“

0 12,5 -330 mm
0 0,49” - 12,99”

@ 65 - 820 mm
9 2,5”-32,28”

@ 80 - 820 mm
9 3,14” - 32,28”

@ 8-108 mm
9 0,31”-4,25”

Strana

44 - 45

46 - 47

48 - 49

50 - 51

52 - 53




Ukosovaci systém Stinger 300

Pracovni rozsah @ 36 - 269 mm (1,41 — 10,59)

tinger 300

Stiedici Sroub pro eliminaci
pfipadnych vibraci

Vykonny motor 1800 W
s mechanickou pretézovaci spojkou
a teplenou ochranou

Moznost instalace
«az 3 drzakl nastroje
pro 3 operace v jednom kroku

Revoluéni system
upinani EasyLOCK

(upinanijednim droubem) ¢  [NUEEEER T Vyménny koncentricky trn

s funkci samostredéni

Méfitko pro stfedéni nastroje

W

Vyrobeno
v Ceské republice




! 036-269mm
(1.41"-10.59")

Ukosovaci systém Stinger 300 je vyvinut jako pfenosné samo-stredici zafizeni pro pfipravu svarovych ploch na trubkach

a rourach. Vyznacuje se jednoduchou obsluhou, spolehlivosti a velkorysou porci vykonu pro provadéni az trech operaci

v jednom kroku.

Dle aktualnich poZadavkii mizete zaroven zarovnavat konec a hranu trubky, tikosovat a kalibrovat vnitfni primér obrabéné
trubky. Samoziejmé je mozné aktivné pouzivat i jen pouze jednu nebo dvé ze jmenovanych operaci.

Revoluci v této tfidé ukosovacek je pak zcela novy systém upinani a stfedéni feznych nastrojii EasyLOCK.

Rezny nastroje mizete upnout kdekoli v ramci upinaci €elisti a zajistit jednim Sroubem.

Az tfi operace v jednom kroku.

EasyLOCK — Revoluéni system upinani feznych nastroji jednim Sroubem.
Instalované méfitko pro komfortni stfedéni feznych nastroju.

MozZnost montaze dvou nebo tfi drzakl nastroju.

Moznost vyroby feznych nastroju dle specifickych pozadavki na objednavku.
MozZnost J-Bevel operace.

Stredici Sroub pro eliminaci pfipadnych vibraci v prabéhu obrabéni.

MozZnost pouzit motor samostatné jako vrtacku s MK3

Technicka data:

Pocet upinacich trn{: 2 ks

Upinaci trn A (vnitfni prdmér ID): 86 — 269 mm (3.38“— 10.59)

Upinaci trn B (vnitfni prdmér ID): 36 — 86 mm (1.41“- 3.38%)

Maximalni tloustka stény: 15 mm

Elektricky motor: 1800 W / 2 rychlosti + regulace otacek / MT3
Hmotnost s upinacim trnem A: 36,6 kg

Hmotnost s upinacim trnem B: 31 kg

Hmotnost pfidavného stojanu: 5,8 kg

V cené obsazeno:

Ukosovaci systém Stinger 300

Upinaci trn A v€etné sady kompenzacnich Celisti
2x Drzak nastroje

Naradi pro obsluhu

Navod

Nazev stroje: Obj. €.

Ukosovaci systém pro obrabéni trubek Stinger 300 30002

Prislusenstvi: Ob;j. €.
Trn A (velky) - rozsah 86 - 269 mm (3.38“— 10.59%) 30006
Trn B (maly) - rozsah 36 — 86 mm (1.41“— 3.38) 30005
Drzak nastroje EasyLOCK 30007
Motor 230V/1800W 30008
Stojan 30010
SET feznych nastrojad STANDARD - 0°, 30°, 37°, 15° 603
Rezny nastroj STANDARD - 0° 603_01
Rezny nastroj STANDARD - 30° 603_02
Rezny néstroj STANDARD - 37° 603_03
Rezny nastroj STANDARD - 15° pro vnitini Gkos 603_04
SET feznych nastroji PREMIUM - 0°, 30°, 37°, 15° 604
Rezny nastroj PREMIUM - 0° 604_01
Rezny néstroj PREMIUM - 30° 604_02
Rezny nastroj PREMIUM - 37° 604_03
Rezny néstroj PREMIUM - 15° pro vnitfni Gkos 604_04

<

Obj. &. 30008

e R\-.
[
en My k
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fezné nastroje

W

-

Obj. & 30007

Obj. €. 30010

Obj. &. 30005

o
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Ukosovaci systémy PIPE - LINE

Celkovy pracovni rozsah @ 12,5 - 330 mm (0,49” - 12,99”)

Ukosovaci systém pro tikosovdni trubek
s vnitfnim upnutim kolmo na osu trubky.

Ovladaci rdzice ubéru
.

Vykonny motor.
Moznost v pneumatické
nebo elektrické verzi

Nastrojova deska
s moznosti provadét
vice operaci v jednom kroku

Koncentrické vnitfni
upnuﬁ stroie Obj ¢. viz. tabulka
na nasledujici strané

Q)
LE Galerie na strané 58 - 59 Predvedeni zdarma !‘ o



Lehké, prenosné tkosovaci systémy s motorem kolmo k ose obrabéné trubky jsou nejprodavanéjsi verzi ukosovacek NKO
Machines fady Pipe — Line. Poloha motoru miize byt zasadni vyhodou ve specificky stisnénych podminkach. Stroje této fady
jsou schopné provadét nékolik operaci sou¢asné. To znamena zasadni isporu ¢asu obrabéni.

Robustni pfenosné ukosovacky trubek s celkovym rozsahem @12,5 — 330 mm (0,49” — 12,99”).
Stroje jsou konstruovany pro zarovnani ¢ela, vytvoreni Ukosu a vnitfni kalibraci priméru trubek.
Uhel a tvar dkosu je volitelny.

Stroj je po nastaveni schopen rychle a opakované pfipravovat konce trubek pro svarovani .
Pouzitelné na vSechny obrobitelné kovy véetné nerezovych oceli.

Koncentrické vnitfni upnuti je zarukou dokonalého zajisténi a vystfedéni stroje.

Moznost zvolit elektricky nebo pneumaticky pohon.

Elektrické verze strojli:

Stroj je osazen vysokovykonnym elektromotorem v kovovém Sasi se zvySenou odolnosti.
Napéti 230V/50Hz.

Vykon motoru 0,5 -2,5 kW (dle typu)

Pneumatické verze stroju:

Tyto pohony jsou zvlast vhodné do vybuSnych prostor.

Pracovni tlak 6 — 15 bar

Pozadovany pratok vzduchu 650 — 1200 L/min

(pfivod vzduchu musi byt vybaven filtraéni a pfimazévaci jednotkou)

Nabizené verze stroju:

® QF O C

Elektricky Pneumaticky Pracovni Tloustka Otacky / min
pohon pohon rozsah stény
ISY-28TN-1  TCM-28TN-1 Coo e 3mm 70 ot /min.
ISY-28TN-2  TCM-28TN-2 oy o, 5 mm 70 ot./min.
ISY-28TN-3  TCM-28TN-3 2oz mm, 6 mm 70 ot./min.
ISY-80T TCM-80T A 15 mm 53 ot./min.
ISY-80TN TCM-80TN 12?); 7_93'22"“ 15 mm 70 ot./min.
ISY-90T TCM-90T o, 15 mm 50 ot./min.
SDC-120TN  TCM-120TN oo lemn 20 mm 34 ot /min.
SDC-150TN  TCM-150TN O e e 20 mm 34 ot./min.
SDC-350TN  TCM-350TN o 20 mm 14 ot /min.

PrisluSenstvi:

Rezné nastroje

Pneumaticky set (jednotka pro filtraci, pfimazavani a regulaci tlaku vzduchu, tlakova hadice 10 m
ve. pfisluSnych pneumatickych spojek, olej)

Rezné nastroje
viz.strana 48 - 50

@ Reference po celé CR a SR

V cené obsazeno:
Ukosovaci systém

Naradi pro obsluhu

Set standardnich nastrojl

Véha Pracovni
elektro / pneu zdvih
10 kg /8 kg 25 mm
10 kg /8 kg 25 mm
10 kg /8 kg 25 mm
11 kg /9 kg 25 mm
11 kg/9kg 25 mm
12 kg /10 kg 25 mm
22 kg /21 kg 25 mm
27 kg /26 kg 25 mm
50 kg / 48 kg 25 mm
Obj. €.

viz. tabulka strana 52 - 53

27221

Obj. ¢. 27221
(pouze pro pneumatické modely)




Ukosovaci systémy PIPE - LINE

Celkovy pracovni rozsah @ 60 - 820 mm (2,36” - 32,28”)

Ukosovaci systém pro tikosovdni trubek
s vnitfnim upnutim v ose trubky.

Vykonny motor.
Moznost v pneumatické
. nebo elektrické verzi

Obj. &. viz. tabulka
na nasledujici strané

Koncentrické vnitfni

Kovové $asi motoru upnuti stroje
.

.
Ovladaci rizice ubéru

Nastrojova deska
s moznosti provadét
vice operaci v jednom kroku

Q)
LEGalerie na strané 58 - 59 Predvedeni zdarma "
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Lehké, prenosné ukosovaci systémy s motorem v ose obrabéné trubky se vyznacuji kultivovanym a predvidatelnym chodem.
Poloha motoru v ose trubky se hodi do prostor, kde je instalovano vice soubéznych potrubnich rozvodt. Stroje této fady jsou
schopné provadét nékolik operaci sou¢asné. To znamena zasadni usporu ¢asu obrabéni.

Robustni pfenosné ukosovacky trubek s celkovym rozsahem @60 — 820 mm (2,36” — 32,28”).
Stroje jsou konstruovény pro zarovnani &ela, vytvofeni ikosu a vnitini kalibraci prameéru trubek. Uhel a tvar kosu je volitelny.
Stroj je po nastaveni schopen rychle a opakované pfipravovat konce trubek pro svarovani.
Pouzitelné na vSechny obrobitelné kovy v&etné nerezovych oceli.

Koncentrické vnitfni upnuti je zarukou dokonalého zajiténi a vystfedéni stroje.

Moznost zvolit elektricky nebo pneumaticky pohon.

V cené obsazeno:
Ukosovaci systém

Naradi pro obsluhu

Set standardnich nastrojl

Elektrické verze stroju:

Stroj je osazen vysokovykonnym elektromotorem v kovovém Sasi se zvySenou odolnosti.
Napéti 230V/50Hz.

Vykon motoru 0,5 -2,5 kW (dle typu)

Pneumatické verze stroju:
Tyto pohony jsou zvlast vhodné do vybusnych prostor.
Pracovni tlak 6 — 15 bar

Pozadovany pritok vzduchu 1000 — 1500 L/min
(pfivod vzduchu musi byt vybaven filtraéni a pfimazavaci jednotkou) \ 0

Nabizené verze stroju:

® P OO C A W

Elektricky Pneumaticky Pracovni Tloustka Otéacky / min Vaha Pracovni
pohon pohon rozsah stény elektro / pneu zdvih
ISY-150 TCM-150 @60-170 mm <15 mm 30 ot / min. 21 kg/ 18 kg 40 mm

@ 2,36” - 6,69”
ISY-250 TCM-250 @80 - 240 mm <15 mm 16 ot / min. 33kg/32kg 40 mm
@ 3.14"-9.44”
ISY-351 TCM-351 @150 - 330 mm <15 mm 10 ot / min. 49 kg /44 kg 50 mm
@ 5.90” - 12.99”
ISY-630 TCM-630 © 300 - 600 mm <15 mm 8 ot / min. 130 kg / 125 kg 50 mm
9 11.81”- 23.62”
ISY-850 TCM-850 @ 600 - 820 mm <15 mm 7 ot/ min. 150 kg / 140 kg 50 mm
0 20.62" - 32.28”
Prislusenstvi: Ob;j. €.
Rezné nastroje viz. tabulka strana 52 - 53

Pneumaticky set (jednotka pro filtraci, pfimazavani a regulaci tlaku vzduchu, tlakova hadice 10 m

ve. pfisluSnych pneumatickych spojek, olej) 27221

Rezné nastroje Obj. &. 27221
viz.strana 48 - 50 (pouze pro pneumatické modely)

@ Reference po celé CR a SR



Ukosovaci systémy PIPE - LINE

Celkovy pracovni rozsah @ 80 - 820 mm (3.14” - 32.28”)

Ukosovacky trubek s vnitinim upnutim
v ose trubky a automatickym posuvem.

Vykonny motor.
Moznost v pneumatické
nebo elektrické verzi

Ovladaci rlzice Ubéru seseee

Vyklopny drzak nastroje
s funkci automatického
posuvu.

Obj. ¢. viz. tabulka
na nasledujici strané

Koncentrické vnitfni
upnuti stroje

&

Galerie na strané 58 - 59 Predvedeni zdarma =3=R
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Stroje Pipe — Line oznaéené symbolem ll, disponuji automatickym posuvem fezného nastroje. Toto feSeni umoziiuje obrabét
tloustky stén az do 75mm a navic pfinasi vyhodu na poli komfortu obsluhy. Po spravném nastaveni a sefizeni je stroj jiz scho-

pen pracovat automaticky a obsluha jen monitoruje samotny proces obrabéni.

Robustni pfenosné ukosovacky trubek s celkovym rozsahem @80 — 820 mm (3,14” — 32,28”).
Stroj je vybaven automatickym posuvem nastroje.
Maximalni tloustka stén 75 mm.

Pouzitelné na v8echny obrobitelné kovy véetné nerezovych oceli.
Koncentrické vnitfni upnuti je zarukou dokonalého zajisténi a vystfedéni stroje.
Moznost zvolit elektricky nebo pneumaticky pohon.

Elektrické verze strojl:

Stroj je osazen vysokovykonnym elektromotorem v kovovém Sasi se zvySenou odolnosti.
Napéti 230V/50Hz.

Vykon motoru 0,5 - 2,5 kW (dle typu)

Pneumatické verze stroju:

Tyto pohony jsou zvlast vhodné do vybu$nych prostor.

Pracovni tlak 8 — 15 bar

Pozadovany pritok vzduchu 960 — 1500 L/min

(pfivod vzduchu musi byt vybaven filtraéni a pfimazavaci jednotkou)

Nabizené verze stroju:

o G

Elektricky Pneumaticky Pracovni Tloustka Otacky / min
pohon pohon rozsah stény
ISY-250 I TCM-250 I @80 - 240 mm <75 mm 16 ot / min.
@3.14” - 9.44”

ISY-351 Il TCM-351 1l @ 150 - 330 mm <75 mm 10 ot / min.
@5.90”- 12.99”

ISY-630 Il TCM-630 Il @ 300 - 600 mm <75 mm 6 ot / min.
J11.81” - 23.62"

ISY-850 Il TCM-850 Il @ 600 - 820 mm <75 mm 6 ot / min.
@ 23.62" - 32.28”

Prislusenstvi:

Rezné nastroje

Pneumaticky set (jednotka pro filtraci, pfimazavani a regulaci tlaku vzduchu, tlakova hadice 10 m
v¢. pfisluSnych pneumatickych spojek, olej)

Rezné nastroje
viz.strana 48 - 50

@ Reference po celé CR a SR

Stroje jsou konstruovany pro zarovnani &ela, vytvoreni Ukosu a vnitini kalibraci praméru trubek. Uhel a tvar Gkosu je volitelny.

V cené obsazeno:
Ukosovaci systém
Naradi pro obsluhu

Set standardnich nastroju

Vaha
elektro / pneu

43 kg / 37 kg
60 kg / 50 kg
143 kg /123 kg

165 kg / 162 kg

Pracovni

zdvih

40 mm

50 mm

50 mm

50 mm

Obj. &.

viz. tabulka strana 52 - 53

Obj. &. 27221

(pouze pro pneumatické modely)

27221




Ukosovaci systémy PIPE - LINE

Celkovy pracovni rozsah @ 8 - 108 mm (0,31” - 4.25”)

Ukosovacky trubek pro membrdnové stény.

Vykonny motor. N

Moznost v pneumatické ‘.,

nebo elektrické verzi K
Ovladaci rGizice tbéru Ovladani upinacich celisti

Kovové Sasi motoru

Obj. €. viz. tabulka
na nasledujici strané

Extra uzké provedeni tfmenu
pro praci ve stisnénych podminkach

T——

ST |

el

Sen




Extra tGzké provedeni strojii modelové fady ISC a TSC je pfimo preduréuji pro prace ve stisnénych podminkach nebo na mem-

branovych sténach.

Moznost zvolit elektricky nebo pneumaticky pohon.

Elektrické verze stroji:

Robustni pfenosné ukosovacky trubek s rozsahem @8 — 108mm (0,31” — 4,25”).

Stroje jsou konstruovany pro operace ve $patné pfistupnych mistech nebo pro operace na membranovych sténach. Uhel a tvar tikosu je volitelny.
Stroj je po nastaveni schopen rychle a opakované pfipravovat konce trubek pro svafovani.
Pouzitelné na vSechny obrobitelné kovy véetné nerezovych oceli.

Stroj je osazen vysokovykonnym elektromotorem v kovovém Sasi se zvySenou odolnosti.

Napéti 230V/50Hz.
Vykon motoru 1,1 kW

Pneumatické verze stroju:
Tyto pohony jsou zvlast vhodné do vybusnych prostor
Pracovni tlak 6 — 15 bar

Pozadovany pritok vzduchu 1000 — 1500 L/min
(pfivod vzduchu musi byt vybaven filtraéni a pfimazavaci jednotkou)

Nabizené verze stroju:

® L

Elektricky Pneumaticky
pohon pohon
ISC-53 TSC-53
ISC-63 TSC-63
ISC-73 TSC-73
ISC-83 TSC-83
ISC-108 TSC-108

PrisluSenstvi:
Rezné nastroje

Pneumaticky set (jednotka pro filtraci, pfimazavani a regulaci tlaku vzduchu, tlakova hadice 10 m

ve. pfislusnych pneumatickych spojek, olej)

Rezné nastroje
viz.strana 48 - 50

A
@do
v

Pracovni
rozsah

@ 8-53mm
@0.317-2.08”

@ 20 - 63 mm
@ 0.78" - 2.48”

@25-73 mm
@0.98"-2.87”

@ 30 -83 mm
@1.18” - 3.26”

@50 - 108 mm
@1.96” - 4.25”

@ Reference po celé CR a SR

o=

Tloustka
stény

<8 mm
<12 mm
<12 mm
<12 mm

<12 mm

V cené obsazeno:
Ukosovaci systém

Naradi pro obsluhu

Set standardnich nastrojl

C

Otacky / min

58 ot/ min.

55 ot/ min.

54 ot/ min.

43 ot / min.

42 ot/ min.

s}

Véha
elektro / pneu

14 kg /12 kg

15kg/ 13 kg

17 kg/ 14 kg
18 kg / 16 kg

20 kg/ 18 kg

Ob;j. €.
viz. tabulka strana 52 - 53

27221

Obj. ¢. 27221
(pouze pro pneumatické modely)




Rezné nastroje pro stroje PIPE - LINE

Pro uhlikové a nerezové oceli

/4
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obj. &.

* 601

601 -1

601 -2

601 -3

602

602 -1

602 - 2

602 -3

’4 603

603 -1

603 - 2

603 - 3

603 - 4

popis

Set feznych nastroju
STANDARD
0°, 30°, 37°

fezny nastroj STANDARD
pro zarovnani Cela 0°

fezny nastroj STANDARD
pro ukos 30°

fezny nastroj STANDARD
pro Ukos 37°

Set feznych nastroju
PREMIUM
0°, 30°, 37°

fezny nastroj PREMIUM
pro zarovnani ¢ela 0°

fezny nastroj PREMIUM
pro ukos 30°

fezny nastroj PREMIUM
pro ukos 37°

Set feznych nastroju
STANDARD
0°, 30°, 37°, 15°

fezny nastroj STANDARD
pro zarovnani ¢ela 0°

fezny nastroj STANDARD
pro ukos 30°

fezny nastroj STANDARD
pro ukos 37°

fezny nastroj STANDARD
pro ukos 15°

vhodné pro

material

uhlikova ocel

uhlikova ocel

uhlikova ocel

uhlikova ocel

nerezova ocel

nerezova ocel

nerezova ocel

nerezova ocel

uhlikova ocel

uhlikova ocel

uhlikova ocel

uhlikova ocel

uhlikova ocel

uréeno pro stroj rozmeéry v mm

36x22x8
SDC - 28T, TCM - 28T,
ISY - 28T, ISY - 28TN
42 x22x8
44 x 22 x 8
36x22x8
SDC - 28T, TCM - 28T,
ISY - 28T, ISY - 28TN
42 x22x 8
44 x 22 x 8
Stinger 300
ISY - 80T, ISY - 90TN,
SDC - 120T, SDC - 150T,
36x22x8
SDC - 350T,
ISY - 150, ISY - 250,
ISY - 351, TCM - 80T, 42x22x8
TCM - 90TN, TCM - 120T,
TCM 150T, TCM - 350T,
TCM - 150, TCM - 250, 44x22x8
TCM - 351
50x22x8
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obj. &.

604

604 - 1

604 - 2

604 -3

604 - 4

605

605 - 1

605 - 2

605 - 3

605 - 5

606

606 - 1

606 - 2

606 - 3

606 - 5

popis

Set feznych nastrojl
PREMIUM
0°, 30°, 37°,15°

fezny nastroj PREMIUM
pro zarovnani ¢ela 0°

fezny nastroj PREMIUM
pro ukos 30°

fezny nastroj PREMIUM
pro ukos 37°

fezny nastroj PREMIUM
pro Ukos 15°

Set feznych nastrojl
STANDARD
0°, 30°, 37°

fezny nastroj STANDARD
pro zarovnani Cela 0°

fezny nastroj STANDARD
pro ukos 30°

fezny nastroj STANDARD
pro Ukos 37°

fezny nastroj STANDARD
pro ukosovani

Set feznych nastrojl
PREMIUM
0°, 30°, 37°

fezny nastroj PREMIUM
pro zarovnani ¢ela 0°

fezny nastroj PREMIUM
pro ukos 30°

fezny nastroj PREMIUM
pro Ukos 37°

fezny nastroj PREMIUM
pro ukosovani

@ Reference po celé CR a SR

vhodné pro
material

nerezova ocel

nerezova ocel

nerezova ocel

nerezova ocel

nerezova ocel

uhlikova ocel

uhlikova ocel

uhlikova ocel

uhlikova ocel

uhlikova ocel

nerezova ocel

nerezova ocel

nerezova ocel

nerezova ocel

nerezova ocel

uréeno pro stroj

Stinger 300
ISY - 80T, ISY - 90TN,
SDC - 120T, SDC - 150T,
SDC - 350T,

ISY - 150, ISY - 250,
ISY - 351, TCM - 80T,
TCM - 90TN, TCM - 120T,
TCM 150T, TCM - 350T,
TCM - 150, TCM - 250,
TCM - 351

ISY - 630, ISY 850,
ISY - 250 1I, ISY - 351 II,
ISY - 630 Il, ISY - 850 II,
TCM - 630, TCM - 850,

TCM - 250 II, TCM - 351 I,
TCM - 630 Il, TCM - 850 Il

ISY - 250 Il, ISY - 351 Il
ISY - 630 Il, ISY - 850 Il

ISY - 630, ISY 850,
ISY - 250 Il, ISY - 351 II,
ISY - 630 Il, ISY - 850 Il
TCM - 630, TCM - 850,

TCM - 250 I, TCM - 351 II,
TCM - 630 Il, TCM - 850 Il

ISY - 250 Il, ISY - 351 Il
ISY - 630 Il, ISY - 850 II,

rozméry v mm

36x22x8

42 x22x8

44 x 22 x 8

50x22x8

35x20x 20

42 x 20 x 20

43 x20x 20

49 x 20 x 20

35x20x 20

42 x 20 x 20

43 x 20 x 20

49 x 20 x 20



Rozmeéry stroju PIPE - LINE

Stinger 300

° 0 :.
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1.
MODEL A B C D E F
ISY - 28T, TCM - 28T 490 mm 350 mm 110 mm 50 mm 50 mm 15 mm
ISY - 80T, TCM - 80T 515 mm 330 mm 105 mm 70 mm 90 mm 25 mm
ISY - 90T, TCM - 90T 490 mm 345 mm 110 mm 80 mm 105 mm 30 mm
SDC - 120TN, TCM - 120TN 490 mm 370 mm 110 mm 90 mm 125 mm 38 mm
SDC - 150TN, TCM 150TN 580 mm 575 mm 230 mm 170 mm 195 mm 58 mm
SDC - 350TN, TCM - 350TN 720 mm 720 mm 335 mm 255 mm 390 mm 148 mm

©)
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Rozmeéry stroju PIPE - LINE

2.
MODEL A B (3 D E F
ISY - 150, TCM - 150 750 mm 550 mm 210 mm 165 mm 206 mm 58 mm
ISY - 250, TCM - 250 840 mm 640 mm 280 mm 192 mm 306 mm 78 mm
ISY - 351, TCM - 351 980 mm 700 mm 350 mm 200 mm 390 mm 148 mm
ISY - 630, TCM - 630 1010 mm 810 mm 400 mm 250 mm 645 mm 300 mm
ISY - 850, TCM - 850 1060 mm 810 mm 400 mm 250 mm 860 mm 300 mm
2. 3.
B
]
Ll
B B
11
E E
E] ‘ B
3.
MODEL A B C D E F
ISY - 250II, TCM - 250II 930 mm 690 mm 280 mm 140 mm 370 mm 78 mm
ISY - 3511, TCM - 3511l 1030 mm 790 mm 350 mm 200 mm 380 mm 148 mm
ISY - 630Il, TCM - 630II 1060 mm 860 mm 400 mm 250 mm 470 mm 300 mm
ISY - 850Il, TCM - 850II 1100 mm 860 mm 400 mm 250 mm 575 mm 300 mm
=
(i “FF 1
BA
4, ]E
MODEL A B C D E F
ISC - 53, TCS - 53 80 mm 180 mm 685 mm 150 mm 45 mm 90 mm
ISC - 63, TCS - 63 90 mm 195 mm 700 mm 150 mm 55 mm 90 mm
ISC-73,TCS-73 90 mm 195 mm 700 mm 150 mm 70 mm 90 mm
ISC - 83, TCS - 83 105 mm 195 mm 700 mm 150 mm 70 mm 90 mm
ISC - 108, TCS - 108 132 mm 240 mm 700 mm 150 mm 70 mm 90 mm
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Galerie PIPE - LINE
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MAGNETICKE

N */’
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~ | =N * 1k
Rotabest Rotabest Rotabest Rotabest
Ll RB 35 B RB 35 SP RB 50 B RL-E RB 50 SP LA
Max. @ vrtani 35 mm 35 mm 35 mm 50 mm 50 mm 60 mm
LR el 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm 75 mm
hloubka
Max. @ vrtani
spiralovym 13 mm 13 mm 13 mm 20 mm 20 mm 32 mm
vrtakem
A Q, . 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm 50 mm
zahlubovani
Rezani zavitu ne ne ne M3 - M20 M3 - M20 M3 - M20
Ma"'z';fi'ﬁm’"' 205 mm 125 mm 185 mm 285 mm 190 mm 280 mm
Lo Weldon 19 mm
! Llelei Ll rychloupinaci MK 2 MK 2 MK 3
nastroju 19 mm 19 mm 5
systém
Otacky . . . 100 - 250 ot./min. 250 ot./min. 250 ot./min.
motoru gt CEY Gl g 180 - 450 ot./min. 450 ot./min. 450 ot./min.
17.000 N 17.000 N
Magneticka sila 10.000 N 10.000 N 16.000 N 15.000 N
il 85 x 168 mm 70 x 185 mm 72 x 190 mm 92 x 238 mm 72 x 190 mm 100 x 210 mm
magnetu
Hmotnost 10,5 kg 9,7 kg 9,9 kg 16 kg 11,5 kg 18,7 kg



VRTACKY

S

 ; . 1 ‘ _ v _
o It & F
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o b= | e
R 13 5] !E T
Rotabest Rotabest Rotabest
LlSeRi RB 80 B RL-E RB 100 B RL-E LLafeRily V32 it
60 mm 80 mm 100 mm 120 mm 32 mm -
75 mm 110 mm 110 mm 110 mm 30 mm -
32 mm 32 mm 32 mm 42 mm ne el povuzite
vrtacky
50 mm 55 mm 55 mm 80 mm 32 mm -
M3 - M20 do M30 do M30 M3 - M20 ne -
280 mm 275 mm 375 mm 330 mm 45 mm 300 mm
upinaci krk
Weldon @43 mm
MK 3 MK 3 MK 3 MK 4 19 mm @ 48.6 mm
@ 61,7 mm
50 - 110 ot./min. 50 - 150 ot./min. 80 ot./min.
130 - 250 ot./min. 75 - 175 ot./min. 75 - 230 ot./min. 125 ot./min. 450 ot./min )
300 - 450 ot./min. 105 - 245 ot./min. 100 - 310 ot./min. 175 ot./min. : :
165 - 385 ot./min. 160 - 490 ot./min. 300 ot./min.
17.000 N
15.000 N 20.000 N 20.000 N 20.000 N 16.000 N
100 x 210 mm 92 x 238 mm 92 x 238 mm 115 x 280 mm 95 x 200 mm 72 x 190 mm
18,7 kg 22 kg 28 kg 36,5 kg 12,5 kg 6,8 kg




Magneticka vrtacka MINI-35

Maximalni primér vrtani 35 mm. Nejprodavanéjsi magneticka vrtacka na trhu.

MINI-35

Integrované chlazeni

Vykonny motor 1100 W

. Ergonomicka rukojet

Paky posuvu nastroje

3
o
....
e
°®

Dvoijity zdvih L
f °*** Ovladaci panel

Univerzalni upinani
néastroje 19 mm Weldon

Ob;j. ¢&. MINI_35

©
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MINI-35 je na naSem trhu jiz stalici. Osvédcila s jako nenaroény stroj, vyzadujici jen minimum udrzby a pySnici se ovéfenou spo-
lehlivosti. Magneticka vrtacka MINI-35 je stroj s jednim z nejlepSich poméra v ramci vaha — vykon. Design magnetické vrtacky
odrazi posledni trendy ve vyvoji magnetickych vrtaéek s dlirazem na ergonomii a celkovou vahu stroje. Stroj je doslova stvofen
pro montazni tucely. V neposledni radé se MINI-35 pysni i skvélou cenou.

B Dvojity zdvih az 210 mm.

B Integrované chlazeni vnittkem vietene pfimo na bfity nastroje.
B Univerzalni upinani nastroje 19 mm Weldon.

B Nizka vaha preduréuje stroj k montaznim ¢innostem.

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky: @12 - 35 mm

max. hloubka korun. vrt.: 50 mm

vrtani spiradlovym vrtdkem: @1-13mm /

zahlubovani: 10 - 40 mm /)

motor: 1100 W /230 V

prevodovka: 1 - rychlostni cLiba ‘0 040mm Ll
450 ot./min.

upinani: 19 mm Weldon

chladici systém: integrovany, automaticky

zakladni zdvih: 105 mm

dvojity zdvih: az 205 mm

magneticka sila: 10.000 N

rozmér magnetické nohy: 85 x 168 mm

magneticka noha: pevna

hmotnost: 10,5 kg

V cené obsazeno:

Magneticka vrtacka MINI-35
Transportni kufr

Bezpecnostni zajistovaci popruh
Automaticky chladici systém
Naradi pro obsluhu

Navod k obsluze

Obj. &.
MINI_35

Nazev stroje:
Magneticka vrtacka MINI-35

Prislusenstvi: Obj. €. / str.
Tricelistové sklicidlo s ozubenym véncem pro spiralové vrtaky s valcovou stopkou @ 1 — 13 mm - Upinani Weldon 19 mm 18105

Kompletni sortiment pfislusenstvi najdete v tabulce na strané 86 - 88
Kompletni sortiment nastroju najdete na strané 89 - 103

279 mm 190 mim

s o / — /
© .= £ - -
EE E ! e
[Ty
2% 3 —=-lr E =
T 0. e 9
L IS A
\ N
- I~
| LIE R \ ,',
i —
= mm :
E Iﬂ E
(] El
(o]
1 M| 1 1 (o8]
™ Obj. &. 18105
_ 168 mm
244 mm 85 mm
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Magneticka vrtacka Rotabest RB 35 B

Maximalni primeér vrtani 35 mm.

Rotabest

Vykonny motor 1100 W

Integrovany chladici systém

.
.....

Paky posuvu nastroje

Univerzalni upinani nastroje
Weldon 19 mm

.......... I

Obj. &. 18400

v Ovladaci panel

©
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Magneticka vrtacka Rotabest RB 35 B je celosvétové popularni stroj tradicniho némeckého vyrobce ALFRA s jednim z nejlep-
Sich poméra v ramci vaha — vykon. Stroj je doslova stvofen pro montazni tcely. V neposledni fadé se RB 35 B pysni i skvélou

cenou.

Integrované chlazeni vnitfkem vietene pfimo na bfity nastroje.
Univerzalni upinani nastroje 19 mm Weldon.
Nizka vaha predurcuje stroj k montaznim éinnostem.

Robustni stavba stroje.

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky: d12-35mm
max. hloubka korun. vrt.: 50 mm
vrtani spiralovym vrtakem: @1 -13 mm (DIN 1897) /
zahlubovani: @10 — 40 mm /)
motor: 11eow/ 230V 40035 mm 4o 840mm 40 013mm
prevodovka: 1 - rychlostni
450 ot./min.
upinani: 19 mm Weldon
chladici systém: integrovany, automaticky
zéakladni zdvih: 125 mm
magneticka sila: 10.000 N
rozmér magnetické nohy: 70 x 185 mm
magneticka noha: pevna
délka kabelu: 5m
hmotnost: 9,7 kg
V cené obsazeno:
Magneticka vrtacka ALFRA Rotabest RB 35 B
Transportni kufr
Bezpecnostni zajistovaci popruh
Automaticky chladici systém
Naradi pro obsluhu
Néavod k obsluze
Nazev stroje: Obj. €.
Magneticka vrtacka ALFRA Rotabest RB 35 B 18400
Prislusenstvi: Obj. €. / str.
Tricelistové sklicidlo s ozubenym véncem pro spiralové vrtaky s valcovou stopkou @ 1 — 13 mm - Upinani Weldon 19 mm 18105
Kompletni sortiment pfislusenstvi najdete v tabulce na strané 86 - 88
Kompletni sortiment nastroju najdete na strané 89 - 103

] ki
* IIIII 1

il

7

0-120mm

)

36:

185

Obj. &. 18105

70

343
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Magneticka vrtacka Rotabest RB 35 SP

Maximalni pramér vrtani 35 mm. Stroj vybaven permanentnim magnetem.

Rotabest
RB 35 SP_

IMADE IN
GERMANY

Integrovany chladici systém

®
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
]
°

Vykonny motor 1100 W

........... Paky posuvu nastroje

Dvojity zdvih 3

.. Systém kontroly
...... pfilnavosti magnetu

Rychloupinaci systém nastroju

Ovladaci panel
komfortni foliova klavesnice

Permanentni magnet.
Obj. €. 18801 Kontaktni plocha
chranéna TiN povlakem

©
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Stroje fady SP s permanentnim magnetem pfinaseji zcela novou koncepci a revoluéni pfistup v konstrukci magnetickych vrtacek.
Hlavni vyhodou je upinaci systém, ktery neni zavisly na zdroji elektrické energie. Toto FeSeni ma nékolik vyhod. Pfedné jde o hle-
disko bezpecnosti. Pfi vypadku proudu totiz nehrozi odepnuti vrtacky a zranéni obsluhy nebo pad a nasledné poskozeni stroje.
Dalsi vyhodou je schopnost magnetu udrzet se i na velmi tenkych materialech. Tohoto efektu bylo dosazeno pouzitim komplet-
né nové, patentované konstrukce permanentniho magnetu. Neni nahodou, Ze tyto magnety ALFRA pouziva i u svych bfemeno-

vych magneti (dale v katalogu).

Stroje fady SP jsou navic vybaveny systémem kontroly pfilnavosti magnetu. Systém monitoruje podminky v misté vrtani. Pokud
podminky z hlediska pfilnavosti magnetu nevyhovuji nebo pokud v pribéhu vrtani hrozi odepnuti stroje a pad, systém o této
skute€nosti informuje obsluhu blikanim varovné LED diody. Systém také dokaze rozpoznat pretizeni motoru nebo opotirebeni
uhlikt. | o tom je obsluha informovana prostfednictvim LED diody. HlaSeni jsou barevné odlisena.

B Unikatni pernamentni magnet - nezavisly na zdroji energie.
B Systém kontroly pfilnavosti magnetu.
B Schopnost stroje odvrtavat i na tenkych materialech od 3 mm.

B Jedna z nejlehéich magnetickych vrtacek na trhu. Véha jen 9.9 kg

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky: 12 - 35 mm
max. hloubka korun. vrt.: 50 mm /l
vrtani spiralovym vrtakem: Z1-13mm @35 mm 4o 040mm 40@13mm
zahlubovani: & 10 - 40 mm
motor: 1100 W /230 V
prevodovka: 1 - rychlostni
450 ot./min.
upinani: rychloupinani 19 mm Weldon
chladici systém: integrovany, automaticky
zakladni zdvih: 107 mm
dvojity zdvih: az 185 mm
magneticka sila: 17.000 N
rozmér magnetické nohy: 72 x 190 mm
magneticka noha: pevna
délka kabelu: 5m
hmotnost: 9.9 kg
V cené obsazeno:
Magneticka vrtacka ALFRA Rotabest RB 35 SP
Transportni kufr
Bezpecnostni zajistovaci pas
Automaticky chladici systém
Naradi pro obsluhu
Néavod k obsluze
Nazev stroje: Obj. ¢é.
Magneticka vrtacka ALFRA Rotabest RB 35 SP 18801
Prislusenstvi: Obj. €. / str.
Tricelistové sklicidlo s ozubenym véncem pro spiralové vrtaky s valcovou stopkou @ 1 — 13 mm - Upinani Weldon 19 mm 18105
Kompletni sortiment pfisluSenstvi najdete v tabulce na strané 84 - 88
Kompletni sortiment nastroju najdete na strané 89 - 103
()
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Magneticka vrtacka Rotabest RB 50 B RL-E

Maximalni pramér vrtani 50 mm. Stroj vybaven pravo-levym chodem.

Rotabest
RB 50 B RL-E

Integrovany chladici systém

Vykonny motor 1200 W
........... i

Q
0
0
0
.
0
0
.
o -
.

Paky posuvu nastroje

Obj. & 18612

Upinani MK 2

Ovladaci panel

.
Tri-civkovy magnet
pancefovany oceli

Ill BOB FL-E 2 ’

©
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Rotabest RB 50 B RL-E je novou generaci jedné z nejprodavanéjSich magnetickych vrtacek na naSem trhu Rotabest 40 RL-E. Stroj
ma jesté relativné nizkou vahu a malé rozméry, ale na druhou stranu disponuije jiz napfiklad upinanim na morse kuzel MK 2 a me-
chanickou dvourychlostni prevodovku. To zna¢né rozsSifuje moznosti vyuziti stroje.
Hlavni vyhodou je pak elektronicka regulace otacéek a pravo-levy chod vietene. Diky tomu je stroj pfipraven pro aplikace fezani
zavitd i bez pouziti reverzni zavitofezné hlavy.

B Pravo-levy chod stroje a elektronicka regulace

B Univerzalni upinani MK 2

B Kompaktni rozméry a pfizniva vaha

B Provérena kvalita

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky:

max. hloubka korun. vrt.:

vrtani spirdlovym vrtakem:

zahlubovani:
fezani zavitu:
motor:
prevodovka:

upinani:

chladici systém:
zakladni zdvih:
dvojity zdvih:

tepelna ochrana:
pretézovaci spojka:
elektronicka regulace:
magneticka sila:
rozmér magnetické nohy:
magneticka noha:
hmotnost:

V cené obsazeno:

@12 -50 mm

50 mm

@ 1 -20 mm (MK2 nebo skli¢idlo)
@10 -40 mm

M3 — M14 (do M20 s automat. zavitofeznou hlavou)
1200 W / 230V

2- rychlostni

1. stupen: 100 - 250 ot./min.

2. stupen: 180 - 450 ot./min.

MK 2

integrovany, automaticky

182 mm

az 285 mm

ano

ano (mechanické zubova)

ano

16.000 N

92 x 238 mm

pevna

16 kg

4w M20

Magneticka vrtacka ALFRA Rotabest RB 50 B RL-E
Tricelistové sklicidlo pro spiralové vrtaky s valcovou stopkou @ 1 — 16 mm (obj. €. 18008)

Transportni kufr

Bezpecnostni zajistovaci popruh

Automaticky chladici systém

Naradi pro obsluhu
Navod k obsluze

Nazev stroje:

Obj. &.

Magneticka vrtacka ALFRA Rotabest RB 50 B RL-E 18612

Prislusenstvi:

Rychloupinaci pouzdro MK 2 pro korunkové vrtaky s upinanim Weldon 19 mm
Kompletni sortiment pfisluSenstvi najdete v tabulce na strané
Kompletni sortiment nastroji najdete na strané

342

15-185 + 100 mm

357

45,50

238 100

327 192

@ Reference po celé CR a SR

;

do §40mm 40 020mm

Obj. €. / str.
DJXK_50_MT2

84 - 88
89 - 103

Obj. €. DJXK_50_MT2




Magneticka vrtacka Rotabest RB 50 SP

Maximalni pramér vrtani 50 mm. Stroj vybaven permanentnim magnetem.

Rotabest
RB 50 SP

IMADE IN
GERMANY

..+ Integrovany chladici systém
Vykonny motor 1200 W J A

Dvojity zdvih -

-------------

Paky posuvu nastroje

Upinani MK 2 ..., . \
............ ) \ Systém kontroly
pfilnavosti magnetu

oo®
°°
.
.
.
°°
o

Obyj. &. 18851

* Ovladaci panel
komfortni foliova klavesnice

.
e,
®e

Permanentni magnet.
Kontaktni plocha
chranéna TiN povlakem

©
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Stroje fady SP s permanentnim magnetem pfinaseji zcela novou koncepci a revoluéni pfistup v konstrukci magnetickych vrtacek.
Hlavni vyhodou je upinaci systém, ktery neni zavisly na zdroji elektrické energie. Toto FeSeni ma nékolik vyhod. Pfedné jde o hle-
disko bezpecnosti. Pfi vypadku proudu totiz nehrozi odepnuti vrtacky a zranéni obsluhy nebo pad a nasledné poskozeni stroje.
Dalsi vyhodou je schopnost magnetu udrzet se i na velmi tenkych materialech. Tohoto efektu bylo dosazeno pouzitim komplet-
né nové, patentované konstrukce permanentniho magnetu. Neni nahodou, Ze tyto magnety ALFRA pouziva i u svych bfemeno-
vych magneti (dale v katalogu).
Stroje fady SP jsou navic vybaveny systémem kontroly pfilnavosti magnetu. Systém monitoruje podminky v misté vrtani. Pokud
podminky z hlediska pfilnavosti magnetu nevyhovuji nebo pokud v pribéhu vrtani hrozi odepnuti stroje a pad, systém o této
skute€nosti informuje obsluhu blikanim varovné LED diody. Systém také dokaze rozpoznat pretizeni motoru nebo opotirebeni
uhlikt. | o tom je obsluha informovana prostfednictvim LED diody. HlaSeni jsou barevné odlisena.

B Unikatni pernamentni magnet - nezavisly na zdroji energie.
B Systém kontroly pfilnavosti magnetu.
B Schopnost stroje odvrtavat i na tenkych materialech od 3 mm.

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky:

max. hloubka korun. vrt.:

vrtani spiralovym vrtakem:

zahlubovani:
fezani zavitu:
motor:
prevodovka:

upinani:

chladici systém:
zakladni zdvih:

dvojity zdvih:

magneticka sila:

rozmér magnetické nohy:
magneticka noha:

délka kabelu:

hmotnost:

V cené obsazeno:

12 - 50 mm

50 mm

&1 -20 mm (MK 2 nebo skli¢idlo)
10 - 40 mm

M3 — M20 (s automat. zavitofeznou hlavou)
1200 W/ 230V

2 - rychlostni

1. stuperi: 250 ot./min.

2. stupen: 450 ot./min.

MK 2

integrovany, automaticky

140 mm

az 190 mm

17.000 N

72 x 190 mm

pevna

5m

11.5 kg

Magneticka vrtatka ALFRA Rotabest RB 50 SP
Rychloupinaci pouzdro MK 2 / Weldon 19 mm (obj. €. 18650)

Transportni kufr

Bezpecnostni zajistovaci pas
Automaticky chladici systém

Naradi pro obsluhu
Navod k obsluze

Nazev stroje:

Obj. &.

Magneticka vrtacka ALFRA Rotabest RB 50 SP 18851

PrisluSenstvi:

Tricelistové rychloskli¢idlo MK 2 pro spiralové vrtaky s valcovou stopkou @ 1-16 mm
Kompletni sortiment pfislusenstvi najdete v tabulce na strané
Kompletni sortiment nastroju najdete na strané
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Magneticka vrtacka MAG-60 a MAG-60RL

Maximalni priimér vrtani 60 mm. 2 - rychlostni prevodovka.

MAG-60
MAG-60RL

.
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.
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.
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Vykonny motor 1500 W

Integrovany chladici systém

.
.
.
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....... : P&aky posuvu néastroje

Univerzalni upinani MK3

------ Ovladaci panel

Obj. &. MAG_60
MAG_60RL

Q
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Magneticka vrtacka MAG-60 ma stale jesté relativné nizkou vahu a malé rozmeéry, ale na druhou stranu disponuje jiz napfi-
klad upinanim na morsekuzel MK 3 a mechanickou dvourychlostni pfevodovkou. To znaéné rozsSifuje moznosti vyuziti stroje.
Soucasti zakladni vybavy je upinaci pouzdro pro korunkové vrtaky s upinanim Weldon 19 mm.

B Univerzalni upinani MK 3

B Aretaéni kolik pro aretaci posuvu magnetické vrtacky
B Kompaktni rozméry a pfizniva cena

B Robustni stavba stroje

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky: g 12 - 50 mm

vrtani HM korunkovymi vrtaky: @ 12 — 60 mm

max. hloubka korun. vrt.: 75 mm

vrtani spiralovym vrtakem: @ 1 — 32 mm (MKS3 nebo skli¢idlo) /
zahlubovani: @10 - 50 mm /}
fezani zavitu: do M16 (s automatickou zavitofeznou hlavou az M20) «M20 w0 @50mm @32
motor: 1500 W / 230V

prevodovka: 2- rychlostni

1. stupen: 250 ot./min. (130 - 250 ot./min. u MAG-60RL)
2. stupen: 450 ot./min. (300 - 450 ot./min. u MAG-60RL)

upinani: MK 3

chladici systém: integrovany, automaticky
zéakladni zdvih: 170 mm

dvojity zdvih: az 280 mm

magneticka sila: 15.000 N

rozmér magnetické nohy: 100 x 210 mm
magneticka noha: pevna

hmotnost: 18,7 kg

V cené obsazeno:

Magneticka vrtacka MAG-60

Upinaci pouzdro MK3 / Weldon 19 mm (obj. €. 18025)
Transportni kufr

Bezpecnostni zajistovaci popruh

Automaticky chladici systém

Naradi pro obsluhu

Navod k obsluze

Nazev stroje: Obj. ¢.

Magneticka vrtacka MAG-60 MAG_60

Magneticka vrtatka MAG-60RL s pravo-levych chodem a regulaci otacek MAG_60RL

Prislusenstvi: Obj. €. / str.
Tricelistové sklicidlo s ozubenym véncem pro spiralové vrtaky s valcovou stopkou @ 1 - 16 mm — Upinani MK 3 18010
Rychloupinaci pouzdro MK 3 pro korunkové vrtaky s upinanim Weldon 19 mm DJXK_50_MT3
Kompletni sortiment pfisluSenstvi najdete v tabulce na strané 84 - 88
Kompletni sortiment nastroju najdete na strané 89 - 103
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Magneticka vrtacka Rotabest RB 80 B RL-E

Maximalni pramér vrtani 80 mm. Stroj vybaven pravo-levym chodem.

Rotabest
RB 80 B RL-E

Integrovany chladici systém

Vykonny motor 1800 W

ooooooooooooooooooo

Paky posuvu nastroje

DVOJity ZAVIN « seessesesnsnsasasnsnasass reeeesaanes

.. Obj. &. 18629

Voli¢ mechanické
Ctyfrychlostni pfevodovky

oe
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Upinani MK 3

Tri-civkovy magnet
pancefovany oceli

.....
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:
= Plovouci magnet
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Rotabest RB 80 B RL-E je novou generaci jedné z nejprodavanéjSich magnetickych vrtacek na naSem trhu Rotabest 60 RL-E. Patri
do skupiny stfedné velkych magnetickych vrtacek. Jedna se o jeden z nejlépe vybavenych modeli.
Pysni se napfiklad upinanim na morse kuzel MK 3, mechanickou ¢tyirychlostni prevodovku, pretézovaci spojku, tepelnou ochranu
a v neposledni fadé i praktickym plovoucim magnetem, ktery dovoluje presné centrovani mista vrtani. Hlavni vyhodou je pak ele-
ktronicka regulace otacéek a pravo-levy chod vietene. Diky tomu je stroj pfipraven pro aplikace fezani zavitt i bez pouziti reverzni

zavitorezné hlavy.

B Pravo-levy chod stroje a elektronicka regulace
B Univerzalni upinani MK 3
B Jeden z nejlépe vybavenych strojil na trhu nabizi Siroké spektrum aplikaci

B Provérena kvalita

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky:

max. hloubka korun. vrt.:

vrtani spiradlovym vrtakem:

zahlubovani:
fezani zavitu:
motor:
prevodovka:

upinani:

chladici systém:
z&kladni zdvih:
dvojity zdvih:

tepelna ochrana:
pretézovaci spojka:
elektronické regulace:
magneticka sila:
rozmér magnetické nohy:
magneticka noha:
hmotnost:

V cené obsazeno:

g 12 -80 mm

110 mm

@ 1 - 32 mm (MK3 nebo skli¢idlo)
@10 — 55 mm

do M30

1800 W / 230V

4- rychlostni

1. stupen: 50 - 110 ot./min.
2. stupen: 75 - 175 ot./min.
3. stupen: 105 - 245 ot./min.
4. stupen: 165 — 385 ot./min.
MK 3

integrovany, automaticky
215 mm

az 275 mm

ano

ano (mechanicka zubova)
ano

20.000 N

92 x 238 mm

nastavitelné 30 st. vpravo - vlevo, 10 mm vpfed - vzad
22 kg

o M30

Magneticka vrtacka ALFRA Rotabest RB 80 B RL-E
Tricelistové skli¢idlo pro spiralové vrtaky s valcovou stopkou & 1 — 16 mm (obj. ¢. 18009)

Transportni kufr

Bezpecnostni zajistovaci popruh

Automaticky chladici systém

Naradi pro obsluhu
Navod k obsluze

Nazev stroje:

Obj. &.

Magneticka vrtacka ALFRA Rotabest RB 80 B RL-E 18629

Prislusenstvi:

Rychloupinaci pouzdro MK 3 pro korunkové vrtaky s upinanim Weldon 19 mm
Upinaci pouzdro MK 3 pro korunkové vrtaky s upinanim Weldon 32 mm
Kompletni sortiment pfislusenstvi najdete v tabulce na strané

Kompletni sortiment nastrojl najdete na strané
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Magneticka vrtacka Rotabest RB 100 B RL-E

Maximalni pramér vrtani 100 mm. Stroj vybaven pravo-levym chodem.

Rotabest
RB 100 B RL-E

.
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Paky posuvu nastroje

Voli¢ mechanické
Ctyfrychlostni pfevodovky

Ovladaci panel
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®
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Obj. &. 18636

.
Plovouci magnet

.
Tri-civkovy magnet
pancefovany oceli
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Rotabest RB 100 B RL-E patii do skupiny velkych magnetickych vrtacek. Jedna se o plné vybaveny model s neuvéfitelnym zdvi-
hem 375 mm. Nechybi upinani na morse kuzel MK 3, mechanicka ctyfrychlostni prevodovka, pretéZovaci spojka, tepelna ochrana
a v neposledni fadé i prakticky plovouci magnet, ktery dovoluje presné centrovani mista vrtani.

Hlavni vyhodou je pak elektronicka regulace otacéek a pravo-levy chod vietene. Diky tomu je stroj pfipraven pro aplikace fezani
zavitd i bez pouziti drahé reverzni zavitofezné hlavy.

B Pravo-levy chod stroje a elektronicka regulace

B Univerzalni upinani MK 3.

B Plovouci magnet pro pfesné centrovani mista vrtani.

B Jeden z nejlépe vybavenych strojil na trhu nabizi Siroké spektrum aplikaci.

Technicka data:
vrtani korunkovymi vrtaky: & 12 - 100 mm
max. hloubka korun. vrt.: 110 mm /
vrtani spiralovym vrtakem: &1 -32 mm (MK 3 nebo skli¢idlo) /}
fezani zavitu: do M30 0100 «M30 0 B55mm 032
zahlubovani: & 10 - 55 mm
motor: 2500 W/ 230V
prevodovka: 4 - rychlostni
1. stupenn 50 - 150 ot./min.
2. stupen 75 - 230 ot./min.
3. stupen 100 - 310 ot./min.
4. stupen 160 - 490 ot./min.
upinani: MK 3
chladici systém: integrovany, automaticky
zéakladni zdvih: 270 mm
dvojity zdvih: az 375 mm
tepelna ochrana: ano
pretézovaci spojka: ano (mechanicka zubova)
elektronicka regulace: ano
magneticka sila: 20.000 N
rozmér magnetické nohy: 92 x 238 mm
magneticka noha: nastavitelna 30° vpravo - vlevo, 10 mm vprfed - vzad
hmotnost: 28 kg

V cené obsazeno:

Magneticka vrtacka ALFRA Rotabest RB 100 B RL-E

Tricelistové skli¢idlo MK 3 pro spiralové vrtaky s valcovou stopkou @ 1 - 16 mm (obj. ¢. 18009)
Transportni kufr (opatfeny kolecky)

Bezpecnostni zajistovaci pas

Automaticky chladici systém

Naradi pro obsluhu

Né&vod k obsluze

Nazev stroje: Obj. ¢.

Magneticka vrtacka ALFRA Rotabest RB 100 B RL-E 18636

Prislusenstvi: Obj. €. / str.
Rychloupinaci pouzdro MK 3 pro korunkové vrtaky s upinanim Weldon 19 mm DJXK_50_MT3
Upinaci pouzdro MK 3 pro korunkové vrtaky s upinanim Weldon 32 mm DJPY_50_MT3

Upinaci pouzdro AL3 — morse kuzel MK 3 pro korunkové vrtdky @ 51 — 100 mm s upinanim na pero 20230
Kompletni sortiment pfisluSenstvi najdete v tabulce na strané 84 - 88
Kompletni sortiment nastrojii najdete na strané 89 - 103
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Magneticka vrtacka MAG-120

Maximalni pramér vrtani 120 mm. 4 — rychlostni prevodovka.

Vykonny motor 2500 W

o
...........
o

Voli¢ mechanické

. - Integrovany chladici systém
Etyfrychlostni pfevodovky .
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Univerzalni upinani MK 4

Obj. & MAG_120
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Magneticka vrtacka MAG-120 patii do skupiny velkych magnetickych vrtacek. Disponuje pfidrznou silou magnetu 20.000 N
a 4-rychlostni mechanickou pfevodovkou. Nadstandardni plocha magnetu spolu s rybinovym vedenim a masivnim stojanem
zarucuje potiebnou stabilitu pro vrtani az do praméru 120 mm. Souéasti zakladni vybavy je upinaci pouzdro pro korunkové vrtaky
s upinanim Weldon 32 mm.

B Univerzalni upinani MK 4
B Robustni stavba stroje a pfizniva cena
B Aretaéni kolik pro aretaci posuvu magnetické vrtacky

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky: @12 -120 mm
max. hloubka korun. vrt.: 100 mm
vrtani spirdlovym vrtadkem: @ 1 - 42 mm (MK4 nebo skli¢idlo)
zahlubovani: 10 - 80 mm /
fezani zavitu: M3 — M20 (s automat. zavitofeznou hlavou) /}
mVOtor: 2500 W / 23(,)\/ 0©0120mm « M20 do B80mm 4o 042umm
prevodovka: 4 - rychlostni
1. stuperi: 80 ot./min.
2. stupen: 125 ot./min
3. stupen: 175 ot./min.
4. stupen: 300 ot./min.
upinani: MK 4
chladici systém: integrovany, automaticky
zékladni zdvih: 270 mm
dvojity zdvih: 330 mm
magneticka sila: 20.000 N
rozmér magnetické nohy: 115 x 280 mm
magneticka noha: pevna
hmotnost: 34,5 kg
V cené obsazeno:
Magneticka vrtatka MAG-120
Upinaci pouzdro MK4 / Weldon 32 mm (obj. ¢. DJPY_50_MT4)

Transportni kufr (opatfeny kolecky)
Bezpecnostni zajistovaci popruh
Automaticky chladici systém
Naradi pro obsluhu

Névod k obsluze

Nazev stroje:
Magneticka vrtacka MAG-120

Obj. &.
MAG_120

Prislusenstvi: Strana
Redukéni pouzdro z MK 4 na MK 3 18027

Rychloupinaci pouzdro MK 3 pro korunkové vrtaky s upinanim Weldon 19 mm DJXK_50_MT3
Upinaci pouzdro MK 4 pro korunkové vrtaky s upinanim Weldon 32 mm DJPY_50_MT4
Upinaci pouzdro AL4 — morse kuzel MK 4 pro korunkové vrtaky @ 51 — 100 mm s upinanim na pero 20240
Tricelistové skli¢idlo s ozubenym véncem pro spiralové vrtaky s valcovou stopkou @ 1 - 16 mm — Upinani MK 3 18010
Kompletni sortiment pfislusenstvi najdete v tabulce na strané 84 - 88
Kompletni sortiment nastroju najdete na strané 89 - 103
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Magneticka vrtacka Rotabest V32

Maximalni pramér vrtani 32 mm. Snizena stavba stroje.

Rotabest V32

Tlakovy chladici systém Demontovatelna rukojet

Paka posuvu. Volitelna pravoleva pozice
.

Vykonny motor 900 W

Ovladaci panel

Obj. &. 18710

©
80 Ihned ze skladu - predvedeni zdarma !‘ 0



RotabestV 32 je magneticka vrtacka specialné vyvinuta pro prace ve stisnénych podminkach. Ultranizké provedeni predurcuje stroj
k vrtani v nizkych profilech $asi dopravnich prostfedku, specialnich nastaveb, mostnich konstrukci a podobné komplikovanych
prostorach. Paku posuvu Ize instalovat z levé i pravé strany stroje, tak jak vyzaduje situace na pracovisti. Stroj je v zakladu vybaven
tlakovym chladicim systémem, ktery bezpecné dopravi chladici kapalinu pfimo do mista vrtani.

B Volitelna pravoleva pozice paky posuvu.
B Ultranizké provedeni. Stavebni vySka 227mm. Po demontazi rukojeti jen 185 mm.

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky:
max. hloubka korun. vrt.:
motor:

prevodovka:

upinani:

chladici systém:
zakladni zdvih:
magneticka sila:

rozmér magnetické nohy:
magneticka noha:
hmotnost:

V cené obsazeno:

@12 -32 mm
30 mm

900 W/ 230V
1 - rychlostni
450 ot./min.
Weldon 19 mm
integrovany, tlakovy
az 45 mm
16000 N

95 x 200 mm
pevna

12.5 kg

Magneticka vrtacka ALFRA Rotabest V 32

Transportni kufr

Bezpecnostni zajistovaci pas

Tlakovy chladici systém
Naradi pro obsluhu
Navod k obsluze

Nazev stroje:

Magneticka vrtatka ALFRA Rotabest V 32

Prislusenstvi:

Kompletni sortiment pfislusenstvi najdete v tabulce na strané
Kompletni sortiment nastroju najdete na strané
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Vrtacka na koleje RAIL PETROL

Maximalni pramér vrtani 36 mm. Nezavisla na elektrickeé siti.

ail Petrol

Vykonny spalovaci motor 1.5 kW

Obj. ¢. 18810
Upinaci mechanismus

®ecccceccce

Vyménné upinaci Celisti
dle typu koleje o0t

Upinani Weldon 19

Kolejova vrtacka Rail Petrol je zkonstruovana pro rychlé a efektivni vrtani koleji. Diky benzinovému motoru je vrtacka nezavisla
na elektricke siti.

Vyménné upinaci Eelisti jsou k dostani pro naprostou vétsinu typt koleji. Jednoducha a rychla instalace na kolej a pouziti spalo-
vaciho motoru, pfedurcuji stroj pro montazni prace.

B Spolehlivy a vykonny motor HONDA.
B Nezavislost na elektricke siti.

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky: 12 - 36 mm
max. hloubka korun. vrt.: 25 mm
motor: 1,5 kW, Honda Engine GXH50
prevodovka: 1 - rychlostni
150 - 225 ot./min.
upinani: Weldon 19 mm
chladici systém: integrovany
zakladni zdvih: az 40 mm
hmotnost: 23 kg

V cené obsazeno:
Vrtac¢ka Rail Petrol
Transportni bedna

Naradi pro obsluhu
Navod k obsluze

Nazev stroje: Ob;. €.
Vrtacka na koleje Rail Petrol 18810
Upinaci systém na kolej 18811
Prislusenstvi: Strana
Kompletni sortiment pfislusenstvi najdete v tabulce na strané 84 - 88

Kompletni sortiment nastroji najdete na webovych strankach www.nko.cz

©
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Magneticky stojan ALFRA SP-V

Vybaven permanetnim magnetem.

SP-

Univerzalni upinani
pro témér kazdou vrtacku "..
Obj. €. 18343

Permanentni magnet.
L.e+**" Kontaktni plocha
chranéna TiN povlakem

Univerzalni magneticky stojan ALFRA SP-V vyuziva permanentni magnet ktery neni zavisly na zdroji elektrické energie. Toto reseni
ma nékolik vyhod. Pfedné jde o hledisko bezpecnosti. Pfi vypadku proudu totiz nehrozi odepnuti stojanu a zranéni obsluhy nebo
pad a nasledné poskozeni stroje. Hlavni prednosti je schopnost magnetu udrzet se i na velmi tenkych materialech jiz od 3 mm.
Tohoto efektu bylo dosazeno pouzitim kompletné nové, patentované konstrukce permanentniho magnetu. Neni nahodou, ze tyto
magnety ALFRA pouziva i u svych bfemenovych magnetu (dale v katalogu). Spole¢né s akumulatorovou vrtackou Ize pouzivat bez
elektrické energie jako magnetickou vrtacku.

B Unikatni permanentni magnet — nezavisly na zdroji energie.

3
o

Technicka data:

vrtani spiradlovym vrtdkem: zavisi na pouzité vrtacce

upinaci krk: @ 43 mm, 48,6 mm, 61,7 mm

zakladni zdvih: 190 mm

dvojity zdvih: az 330 mm

magneticka sila: 17.000 N

rozmér magnetické nohy: 72 x 190 mm

hmotnost: 6,8 kg

V cené obsazeno:

Magneticky stojan ALFRA SP-V
Transportni kufr

Naradi pro obsluhu

Navod k obsluze

Nazev stroje: Obj. €.
Magneticky stojan ALFRA SP-V 18343

@ Reference po celé CR a SR



- Y wwy .

.2 Prehled prislusenstvi pro magnetické vrtacky

MASENET  Rezani zavita

pereeREREY

@
l

18652

18653

18661

18662

18663

18664

18678

18665

18666

18667

18668

Zavitorezna hlava M3 — M12 s automatickou reverzaci
Upinani MK2 / Rota-Quick
Uréeno pro magnetické a stojanové vrtacky

Zavitorezna hlava M10 — M20 s automatickou reverzaci
Upinani MK2 / Rota-Quick
Uréeno pro magnetické a stojanové vrtacky

Zavitorezna hlava pro upinaci klestiny Gr 1
Upinani MK2

M 3 rychloupinaci klestina Gr 1 pro zavitniky se stopkou @ 3,5 mm a unasecim
étyrhranem 2,7 mm (DIN 371)

M 4 rychloupinaci klestina Gr 1 pro zavitniky se stopkou @ 4,5 mm a unaSecim
Styrhranem 3,4 mm (DIN 371)

M 5 rychloupinaci klestina Gr 1 pro zavitniky se stopkou @ 6,0 mm a unasecim
Styrhranem 4,9 mm (DIN 371)

M 6 rychloupinaci klestina Gr 1 pro zavitniky se stopkou @ 6,0 mm a unasecim
Styrhranem 4,9 mm (DIN 371)

M 8 rychloupinaci klestina Gr 1 pro zavitniky se stopkou @ 8,0 mm a unasecim
¢tyfhranem 6,2 mm (DIN 371)

M 10 rychloupinaci klestina Gr 1 pro zavitniky se stopkou @ 10,0 mm a unasecim
étyrhranem 8,0 mm (DIN 371)

M 12 rychloupinaci klestina Gr 1 pro zavitniky se stopkou & 9,0 mm a unasecim
étyfhranem 7,0 mm (DIN 376)

M 14 rychloupinaci klestina Gr 1 pro zavitniky se stopkou @ 11,0 mm a unasSecim
Styrhranem 9,0 mm (DIN 376)

©)
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@ Reference po celé CR a SR

18681

18682

18683

18684

18685

18686

18687

18688

18689

18690

Popis

Zavitorezna hlava pro upinaci klestiny Gr 2
Upinani MK3

M 6 rychloupinaci klestina Gr 2 pro zavitniky se stopkou @ 6,0 mm a unaSecim
Styrhranem 4,9 mm (DIN 371)

M 8 rychloupinaci klestina Gr 2 pro zavitniky se stopkou @ 8,0 mm a unaSecim
¢tyrhranem 6,2 mm (DIN 371)

M 10 rychloupinaci klestina Gr 2 pro zavitniky se stopkou @ 10,0 mm a unasecim
étyrhranem 8,0 mm (DIN 371)

M 12 rychloupinaci klestina Gr 2 pro zavitniky se stopkou @ 9,0 mm a unasecim
Styrhranem 7,0 mm (DIN 376)

M 14 rychloupinaci klestina Gr 2 pro zavitniky se stopkou @ 11,0 mm a unasecim
Stythranem 9,0 mm (DIN 376)

M 16 rychloupinaci klestina Gr 2 pro zavitniky se stopkou @ 12,0 mm a unasecim
Styrhranem 9,0 mm (DIN 376)

M 18 rychloupinaci klestina Gr 2 pro zavitniky se stopkou @ 14,0 mm a unasecim
¢tyrhranem 11,0 mm (DIN 376)

M 20 rychloupinaci klestina Gr 2 pro zavitniky se stopkou @ 16,0 mm a unasecim
étyrhranem 12,0 mm (DIN 376)

M 22 rychloupinaci klestina Gr 2 pro zavitniky se stopkou @ 18,0 mm a unasecim
étyrhranem 14,5 mm (DIN 376)




Prehled pfisluSenstvi pro magnetické vrtacky
MACHINES

Dalsi prislusenstvi

'

=

f—
o
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v
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18533

18536

18534

18537

18105

18008

18010

DJXK_50_MT2

DJXK_50_MT3

18003

18025

HSS kuzelovy zahlubnik @ 25 mm.
Upinani Weldon 19 mm.

HSS kuzelovy zahlubnik @ 30 mm.
Upinani Weldon 19 mm.

HSS kuzelovy zahlubnik @ 40 mm.
Upinani Weldon 19 mm.

HSS kuzelovy zahlubnik @ 55 mm.
Upinani Weldon 19 mm.

Tricelistové skli¢idlo s ozubenym véncem pro spirélové vrtaky s valcovou stopkou
@1 —13 mm - Upinani Weldon 19 mm

Tricelistové rychloskli¢idlo pro spiralové vrtaky s valcovou stopkou @ 1 — 16 mm
- Upinani MK 2

Tricelistové sklicidlo s ozubenym véncem pro spiralové vrtaky s valcovou stopkou
@ 1-16 mm - Upinani MK 3

Rychloupinaci pouzdro pro upnuti korunkovych vrtakli @ 12 — 60 mm
Upinani MK 2 / Weldon 19 mm
Integrované chlazeni a vyhazovaci mechanizmus

Rychloupinaci pouzdro pro upnuti korunkovych vrtakd @ 12 — 60 mm
Upinani MK 3 / Weldon 19 mm
Integrované chlazeni a vyhazovaci mechanizmus

Upinaci pouzdro AMK 2 pro upnuti korunkovych vrtak(l @ 12 — 60 mm
Upinani MK 2 / Weldon 19 mm
Integrované chlazeni a vyhazovaci mechanizmus

Upinaci pouzdro AMK 3 pro upnuti korunkovych vrtakl @ 12 — 60 mm
Upinani MK 3 / Weldon 19 mm
Integrované chlazeni a vyhazovaci mechanizmus

©)
Ihned ze skladu 50‘3.
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18025L

20230

20240

18023

18027

20210

1936501

20204

20206

060WD

@ Reference po celé CR a SR

Popis

Upinaci pouzdro AMK 3 pro upnuti korunkovych vrtakt @ 12 — 50 mm, L = 110 mm
Upinani MK 3 / Weldon 19 mm
Integrované chlazeni a vyhazovaci mechanizmus

Upinaci pouzdro AL 3 pro upnuti korunkovych vrtakli @ 51 — 100 mm
Upinani MK 3 / upinani na pero
Integrované chlazeni a vyhazovaci mechanizmus

Upinaci pouzdro AL 4 pro upnuti korunkovych vrtakd @ 51 — 100 mm
Upinani MK 4 / upinani na pero
Integrované chlazeni a vyhazovaci mechanizmus

Redukce z MK 3 na MK 2

Redukce z MK 4 na MK 3

Adaptér pro pfechod na upinani Weldon 19 mm, pro korunkové vrtaky FEIN
Quick-In (véetné centrovaciho trnu)

Centrovaci trn 6,35 x 125 mm pro adaptér 20210

Adaptér pro pfechod na upinani FEIN Quick-In, pro korunkové vrtaky
Weldon 19 mm (neobsahuje centrovaci trn)

Prodlouzeni pro korunkové vrtaky s upinanim Weldon 19 mm.
Délka prodlouzeni 80 mm, Primeér adaptéru 30 mm (véetné centrovaciho trnu)

Adaptér pro upnuti HM univerzalnich a MBS tvrdokovovych korunek do stroji
s upinanim Weldon 19 mm (v€etné centrovaciho trnu)




Prehled prislusenstvi pro magnetickeé vrtacky

Dalsi prislusenstvi

Objednaci Cislo

18150

21010
21040
21012

18654

/ NMF0107
€

Popis

Jednotka pro vakuové upnuti VAKUBEST pro odvrtavani nemagnetickych materiall
jako je hlinik, méd, mosaz, nerezové oceli, umélé hmoty a strukturované materialy
(slzickovy plech)

Max. vakuum mbar (abs.): 200, pfetizeni mbar: 300

Rozmér upinaci desky: 400 x 200 mm

ALFRA 2000. PIné synteticky fezny olej v spreji, vyvinuty pro tfiskové obrabéni
oceli a nezeleznych kovd.

Zkracuje pracovni ¢as a prodluzuje Zivotnost nastroje az o 200%

Obsah: 250 ml

ALFRA 4000. PIné synteticky fezny olej v spreji, vyvinuty pro tfiskové obrabéni
uhlikové oceli, vysoce legované oceli, nerezové oceli, chrom-niklové oceli, titanu
a manganu.

Zkracuje pracovni ¢as a prodluzuje Zivotnost nastroje az o0 200%

Obsah: 300 ml

ALFRA 2000. PIné synteticky fezny olej, vyvinuty pro tfiskové obrabéni oceli
a nezeleznych kov(.

Zkracuje pracovni ¢as a prodluzuje Zivotnost nastroje az o0 200%

Obsah: 5 |

Magneticky sbérag. Pro rychly a snadny uklid magnetického ocelového odpadu
a Spon z plochy nebo obtizné pfistupnych mist. (délka 180 mm)

Magneticky smetak. Pro rychly a snadny tklid magnetického ocelového odpadu
a Spon z podlahy. (Sitka zabéru 450 mm)

©)
Ihned ze skladu !‘3-
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magneticke vrtac

Typ

Silver line

Gold line

Premium line

HM line

Fein line

HM basic

HM
univerzalni

HM MBS Pro

HM Pipe

PN\

Provedeni

HSS korunkové
vrtaky

HSS korunkové
vrtaky

HSS korunkové
vrtaky

HM korunkové
vrtaky s platky

HM a HSS korun-
kové vrtaky pro
vrtacky znacky
FEIN

HM korunkové
vrtaky s pilotnim
vrtakem

HM korunkové
vrtaky s pilotnim
vrtakem

HM korunkové
vrtaky s pilotnim
vrtakem

HM korunkové
vrtaky s pilotnim
vrtakem

Pracovni
hloubka

30/55/75/
100 mm

30/50/110
mm

30/50 mm

50 mm

35 mm

4 mm

10 mm

20 mm

4 mm

[ WWW | . .
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.= > Korunkové vrtaky Silver Line

WASEREY @ 12 - 60 mm, pracovni hloubka 30, 55,75 a 100 mm

Vrtani: Uhlikovych oceli, nezeleznych kovu a plastickych hmot.

HSS material.

Vysoce vykonna geometrie brouseni vrtdku s pfedfezem a dofezem.

Vnitfni otvor pro centrovaci $picku 6,35 mm.

Moznost opakovaného brouseni.

Upinani Weldon 19 mm.

(pasuje na stroje NKO Machines, ALFRA, BDS, ROTABROACH, SLUGER a dalsi)
© 61 - 100 mm na poptavku

12 mm 30 mm NKO12_30 12 mm 55 mm NKO12_50
13 mm 30 mm NKO13_30 13 mm 55 mm NKO13_50
14 mm 30 mm NKO14_30 14 mm 55 mm NKO14_50
15 mm 30 mm NKO15_30 15 mm 55 mm NKO15_50
16 mm 30 mm NKO16_30 16 mm 55 mm NKO16_50
17 mm 30 mm NKO17_30 17 mm 55 mm NKO17_50
18 mm 30 mm NKO18_30 18 mm 55 mm NKO18_50
19 mm 30 mm NKO19_30 19 mm 55 mm NKO19_50
20 mm 30 mm NKO20_30 20 mm 55 mm NKO20_50
21 mm 30 mm NKO21_30 21 mm 55 mm NKO21_50
22 mm 30 mm NKO22_30 22 mm 55 mm NKO22_50
23 mm 30 mm NKO23_30 23 mm 55 mm NKO23_50
24 mm 30 mm NKO24_30 24 mm 55 mm NKO24_50
25 mm 30 mm NKO25_30 25 mm 55 mm NKO25_50
26 mm 30 mm NKO26_30 26 mm 55 mm NKO26_50
27 mm 30 mm NKO27_30 27 mm 55 mm NKO27_50
28 mm 30 mm NKO28_30 28 mm 55 mm NKO28_50
29 mm 30 mm NKO29_30 29 mm 55 mm NKO29_50
30 mm 30 mm NKO30_30 30 mm 55 mm NKO30_50
31 mm 30 mm NKO31_30 31 mm 55 mm NKO31_50
32 mm 30 mm NKO32_30 32 mm 55 mm NKO32_50
33 mm 30 mm NKO33_30 33 mm 55 mm NKO33_50
34 mm 30 mm NKO34_30 34 mm 55 mm NKO34_50
35 mm 30 mm NKO35_30 35 mm 55 mm NKO35_50
36 mm 30 mm NKO36_30 36 mm 55 mm NKO36_50
37 mm 30 mm NKO37_30 37 mm 55 mm NKO37_50
38 mm 30 mm NKO38_30 38 mm 55 mm NKO38_50
39 mm 30 mm NKO39_30 39 mm 55 mm NKO39_50
40 mm 30 mm NKO40_30 40 mm 55 mm NKO40_50
41 mm 30 mm NKO41_30 41 mm 55 mm NKO41_50
42 mm 30 mm NKO42_30 42 mm 55 mm NKO42_50
43 mm 30 mm NKO43_30 43 mm 55 mm NKO43_50
44 mm 30 mm NKO44_30 44 mm 55 mm NKO44_50
45 mm 30 mm NKO45_30 45 mm 55 mm NKO45_50
46 mm 30 mm NKO46_30 46 mm 55 mm NKO46_50
47 mm 30 mm NKO47_30 47 mm 55 mm NKO47_50
48 mm 30 mm NKO48_30 48 mm 55 mm NKO48_50
49 mm 30 mm NKO49_30 49 mm 55 mm NKO49_50
50 mm 30 mm NKO50_30 50 mm 55 mm NKO50_50
51 mm 30 mm NKO51_30 51 mm 55 mm NKO51_50
52 mm 30 mm NKO52_30 52 mm 55 mm NKO52_50
53 mm 30 mm NKO53_30 53 mm 55 mm NKO53_50
54 mm 30 mm NKO54_30 54 mm 55 mm NKO54_50
55 mm 30 mm NKO55_30 55 mm 55 mm NKO55_50
56 mm 30 mm NKO56_30 56 mm 55 mm NKO56_50
57 mm 30 mm NKO57_30 57 mm 55 mm NKO57_50
58 mm 30 mm NKO58_30 58 mm 55 mm NKO58_50
59 mm 30 mm NKO59_30 59 mm 55 mm NKO59_50
60 mm 30 mm NKO60_30 60 mm 55 mm NKO60_50
Centrovaci trn 6,35 x 77 mm 1926500 Centrovaci trn 6,35 x 102 mm 1950500

©)
o0 Ihned ze skladu 50‘3.



o Pracovni hloubka Obj. €. o Pracovni hloubka Obj. €.

12 mm 75 mm NKO12_75 12 mm 100 mm NKO12_100
13 mm 75 mm NKO13_75 13 mm 100 mm NKO13_100
14 mm 75 mm NKO14_75 14 mm 100 mm NKO14_100
15 mm 75 mm NKO15_75 15 mm 100 mm NKO15_100
16 mm 75 mm NKO16_75 16 mm 100 mm NKO16_100
17 mm 75 mm NKO17_75 17 mm 100 mm NKO17_100
18 mm 75 mm NKO18_75 18 mm 100 mm NKO18_100
19 mm 75 mm NKO19_75 19 mm 100 mm NKO19_100
20 mm 75 mm NKO20_75 20 mm 100 mm NKO20_100
21 mm 75 mm NKO21_75 21 mm 100 mm NKO21_100
22 mm 75 mm NKO22_75 22 mm 100 mm NKO22_100
23 mm 75 mm NKO23_75 23 mm 100 mm NKO23_100
24 mm 75 mm NKO24_75 24 mm 100 mm NKO24_100
25 mm 75 mm NKO25_75 25 mm 100 mm NKO25_100
26 mm 75 mm NKO26_75 26 mm 100 mm NKO26_100
27 mm 75 mm NKO27_75 27 mm 100 mm NKO27_100
28 mm 75 mm NKO28_75 28 mm 100 mm NKO28_100
29 mm 75 mm NKO29_75 29 mm 100 mm NKO29_100
30 mm 75 mm NKO30_75 30 mm 100 mm NKO30_100
31 mm 75 mm NKO31_75 31 mm 100 mm NKO31_100
32 mm 75 mm NKO32_75 32 mm 100 mm NKO32_100
33 mm 75 mm NKO33_75 33 mm 100 mm NKO33_100
34 mm 75 mm NKO34_75 34 mm 100 mm NKO34_100
35 mm 75 mm NKO35_75 35 mm 100 mm NKO35_100
36 mm 75 mm NKO36_75 36 mm 100 mm NKO36_100
37 mm 75 mm NKO37_75 37 mm 100 mm NKO37_100
38 mm 75 mm NKO38_75 38 mm 100 mm NKO38_100
39 mm 75 mm NKO39_75 39 mm 100 mm NKO39_100
40 mm 75 mm NKO40_75 40 mm 100 mm NKO40_100
41 mm 75 mm NKO41_75 41 mm 100 mm NKO41_100
42 mm 75 mm NKO42_75 42 mm 100 mm NKO42_100
43 mm 75 mm NKO43_75 43 mm 100 mm NKO43_100
44 mm 75 mm NKO44_75 44 mm 100 mm NKO44_100
45 mm 75 mm NKO45_75 45 mm 100 mm NKO45_100
46 mm 75 mm NKO46_75 46 mm 100 mm NKO46_100
47 mm 75 mm NKO47_75 47 mm 100 mm NKO47_100
48 mm 75 mm NKO48_75 48 mm 100 mm NKO48_100
49 mm 75 mm NKO49_75 49 mm 100 mm NKO49_100
50 mm 75 mm NKO50_75 50 mm 100 mm NKO50_100
Nazev Rozmér Obj. ¢. Nazev Rozmér Obj. ¢.
Centrovacitrn 6,35 x 125 mm 1960500 Centrovaci trn 6,35 x 155 mm 1970500

Nazev Obsahuje Obj. ¢.
6 ks nastroju @

HSS Silv’er Li?e 12,14,16,18, 20, \l\,}hodna
korunlfove vrtak)f 22 mmv DNHK_T008 cend
v sadé. Pracovni v pouzdre

délka 30 mm (v€. centrovaciho

trnu)

@ Reference po celé CR a SR



Korunkové vrtaky Gold Line

G 12 - 60 mm, pracovni hloubka 30,50 a 110 mm

| Vrtani: Uhlikovych oceli, nezeleznych kovl a plastickych hmot.
B HSS Co material s pfimési kobaltu.
B Jednostupriové tvrzené.
B Vysoce vykonna geometrie brouseni vrtaku s pfedfezem a dofezem.
B Vnitfni otvor pro centrovaci Spicku 6,35 mm (8 mm).
B Moznost opakovaného brouseni.
B Upinani Weldon 19 mm.
(pasuje na stroje NKO Machines, ALFRA, BDS, ROTABROACH, SLUGER a dalsi)
1%} Pracovni hloubka Ob;j. €. %] Pracovni hloubka Obj. €. o Pracovni hloubka Obj. €.
12 mm 30 mm 1901012025 12 mm 50 mm 1901012050 20 mm 110 mm 1901020110
13 mm 30 mm 1901013025 13 mm 50 mm 1901013050 22 mm 110 mm 1901022110
13,5 mm 30 mm 1901013525 13,5 mm 50 mm 1901013550 24 mm 110 mm 1901024110
14 mm 30 mm 1901014025 14 mm 50 mm 1901014050 25 mm 110 mm 1901025110
15 mm 30 mm 1901015025 15 mm 50 mm 1901015050 26 mm 110 mm 1901026110
15,5 mm 30 mm 1901015525 15,5 mm 50 mm 1901015550 28 mm 110 mm 1901028110
16 mm 30 mm 1901016025 16 mm 50 mm 1901016050 30 mm 110 mm 1901030110
17 mm 30 mm 1901017025 17 mm 50 mm 1901017050 32 mm 110 mm 1901032110
17,5 mm 30 mm 1901017525 17,5 mm 50 mm 1901017550 35 mm 110 mm 1901035110
18 mm 30 mm 1901018025 18 mm 50 mm 1901018050 40 mm 110 mm 1901040110
19 mm 30 mm 1901019025 19 mm 50 mm 1901019050 45 mm 110 mm 1901045110
19,5 mm 30 mm 1901019525 19,5 mm 50 mm 1901019550 50 mm 110 mm 1901050110
20 mm 30 mm 1901020025 20 mm 50 mm 1901020050 Nazev Rozmér Obj. &.
21 mm 30 mm 1901021025 21 mm 50 mm 1901021050 Centrovaci trn 6,35 x 160 mm 2001502
22 mm 30 mm 1901022025 22 mm 50 mm 1901022050 Centrovaci trn 8 x 160 mm 2001503
23 mm 30 mm 1901023025 23 mm 50 mm 1901023050
24 mm 30 mm 1901024025 24 mm 50 mm 1901024050
25 mm 30 mm 1901025025 25 mm 50 mm 1901025050 Tip: Nastroje s pracovni hloubkou 110 mm
26 mm 30 mm 1901026025 26 mm 50 mm 1901026050 doporuéujeme pouzit pouze v kombinaci
26,5 mm 30 mm 1901026525 26,5 mm 50 mm 1901026550 s upinacim pouzdrem obj. €. 18025L viz.
27 mm 30 mm 1901027025 27 mm 50 mm 1901027050 prehled pfisluSenstvi pro magnetické vrtacky.
28 mm 30 mm 1901028025 28 mm 50 mm 1901028050
29 mm 30 mm 1901029025 29 mm 50 mm 1901029050
30 mm 30 mm 1901030025 30 mm 50 mm 1901030050
31 mm 30 mm 1901031025 31 mm 50 mm 1901031050
32 mm 30 mm 1901032025 32 mm 50 mm 1901032050
33 mm 30 mm 1901033025 33 mm 50 mm 1901033050
34 mm 30 mm 1901034025 34 mm 50 mm 1901034050
35 mm 30 mm 1901035025 35 mm 50 mm 1901035050
36 mm 30 mm 1901036025 36 mm 50 mm 1901036050
37 mm 30 mm 1901037025 37 mm 50 mm 1901037050
38 mm 30 mm 1901038025 38 mm 50 mm 1901038050
39 mm 30 mm 1901039025 39 mm 50 mm 1901039050
40 mm 30 mm 1901040025 40 mm 50 mm 1901040050
41 mm 30 mm 1901041025 41 mm 50 mm 1901041050
42 mm 30 mm 1901042025 42 mm 50 mm 1901042050 | . .
43mm 30 mm 1901043025 43mm 50 mm 1901043050 Nazev 1ookb35:2;'rz.ﬁ Obj. €.
44 mm 30 mm 1901044025 44 mm 50 mm 1901044050 e L 312 (2ks),1l4
45 mm 30 mm 1901045025 45 mm 50 mm 1901045050 korunkové vrtaky (2ks),16,18 (2ks),
46 mm 30 mm 1901046025 46 mm 50 mm 1901046050 |, saq&. Pracovni 20,\/22 éﬁ:j;emm e
47 mm 30 mm 1901047025 47 mm 50 mm 1901047050 délka 30 mm (Ve CZntrovaciho
48 mm 30 mm 1901048025 48 mm 50 mm 1901048050 trnu)
49 mm 30 mm 1901049025 49 mm 50 mm 1901049050
50 mm 30 mm 1901050025 50 mm 50 mm 1901050050
51 mm 30 mm 1901051025 51 mm 50 mm 1901051050
52 mm 30 mm 1901052025 52 mm 50 mm 1901052050
55 mm 30 mm 1901055025 53 mm 50 mm 1901053050
60 mm 30 mm 1901060025 54 mm 50 mm 1901054050
Nazev Rozmér Obj. &. 55 mm 50 mm 1901055050
Centrovacitm 6,35 x 77 mm 1926500 26l 2 Ll (2011026020
57 mm 50 mm 1901057050
58 mm 50 mm 1901058050
59 mm 50 mm 1901059050
60 mm 50 mm 1901060050

Nazev Rozmér Ob;j. €. @Jﬁ.
Centrovaci trn 6,35 x 102 mm 1950500 Ihned ze skladu =g=R



Korunkové vrtaky Premium Line

J 12 - 60 mm, pracovni hloubka 30 a 50 mm

Vrtani: Uhlikovych oceli, nezeleznych kovu a plastickych hmot.

HSS Co material s pfimési kobaltu.

Tristupriové tvrzené.

ZvySena odolnost pfi torznim namahani.

Vysoce vykonna geometrie brouseni vrtaku s pfedfezem a dofezem.

Vnitfni otvor pro centrovaci Spi¢ku 6,35 mm.

MoZnost opakovaného brouseni.

Upinani Weldon 19 mm.

(pasuje na stroje NKO Machines, ALFRA, BDS, ROTABROACH, SLUGER a dalsi)

(%] Pracovni hloubka Obj. €. o Pracovni hloubka Obj. €.
12 mm 30 mm 1902012025 12 mm 50 mm 1902012050
13 mm 30 mm 1902013025 13 mm 50 mm 1902013050
14 mm 30 mm 1902014025 14 mm 50 mm 1902014050
15 mm 30 mm 1902015025 15 mm 50 mm 1902015050
16 mm 30 mm 1902016025 16 mm 50 mm 1902016050
17 mm 30 mm 1902017025 17 mm 50 mm 1902017050
18 mm 30 mm 1902018025 18 mm 50 mm 1902018050
19 mm 30 mm 1902019025 19 mm 50 mm 1902019050
20 mm 30 mm 1902020025 20 mm 50 mm 1902020050
21 mm 30 mm 1902021025 21 mm 50 mm 1902021050
22 mm 30 mm 1902022025 22 mm 50 mm 1902022050
23 mm 30 mm 1902023025 23 mm 50 mm 1902023050
24 mm 30 mm 1902024025 24 mm 50 mm 1902024050
25 mm 30 mm 1902025025 25 mm 50 mm 1902025050
26 mm 30 mm 1902026025 26 mm 50 mm 1902026050
27 mm 30 mm 1902027025 27 mm 50 mm 1902027050
28 mm 30 mm 1902028025 28 mm 50 mm 1902028050
29 mm 30 mm 1902029025 29 mm 50 mm 1902029050
30 mm 30 mm 1902030025 30 mm 50 mm 1902030050
31 mm 30 mm 1902031025 31 mm 50 mm 1902031050
32 mm 30 mm 1902032025 32 mm 50 mm 1902032050
33 mm 30 mm 1902033025 33 mm 50 mm 1902033050
34 mm 30 mm 1902034025 34 mm 50 mm 1902034050
35 mm 30 mm 1902035025 35 mm 50 mm 1902035050
36 mm 30 mm 1902036025 36 mm 50 mm 1902036050
37 mm 30 mm 1902037025 37 mm 50 mm 1902037050
38 mm 30 mm 1902038025 38 mm 50 mm 1902038050
39 mm 30 mm 1902039025 39 mm 50 mm 1902039050
40 mm 30 mm 1902040025 40 mm 50 mm 1902040050
41 mm 30 mm 1902041025 41 mm 50 mm 1902041050
42 mm 30 mm 1902042025 42 mm 50 mm 1902042050
43 mm 30 mm 1902043025 43 mm 50 mm 1902043050
44 mm 30 mm 1902044025 44 mm 50 mm 1902044050
45 mm 30 mm 1902045025 45 mm 50 mm 1902045050
46 mm 30 mm 1902046025 46 mm 50 mm 1902046050
47 mm 30 mm 1902047025 47 mm 50 mm 1902047050
48 mm 30 mm 1902048025 48 mm 50 mm 1902048050
49 mm 30 mm 1902049025 49 mm 50 mm 1902049050
50 mm 30 mm 1902050025 50 mm 50 mm 1902050050

Nive — Obi & 51 mm 50 mm 1902051050

zev z . C.

Centrovaci trn 6,35 x 77 mm 192613500 52 mm 50 mm 1902052050
53 mm 50 mm 1902053050

54 mm 50 mm 1902054050

55 mm 50 mm 1902055050

56 mm 50 mm 1902056050

57 mm 50 mm 1902057050

58 mm 50 mm 1902058050

59 mm 50 mm 1902059050

60 mm 50 mm 1902060050

Nazev Rozmér Obj. €.

Centrovaci trn 6,35 x 102 mm 1950500

@ Reference po celé CR a SR



Korunkové vrtaky HM Line

J 14 - 100 mm, pracovni hloubka 50 mm

B Vrtani: Uhlikovych oceli, nerezovych oceli, nezeleznych kovl a plastickych hmot. o
B HM tvrdokovové vrtaky - s letovanymi HM desti¢kami.
B Vysoce vykonna geometrie brouseni vrtaku s pfedfezem a dofezem.
B Vnitfni otvor pro centrovaci $picku 8 mm. >
B Moznost opakovaného brouseni.
B Vhodné také pro vrtani do nerez oceli. -
B Upinani Weldon 19 mm (@ 14 - 50 mm), upinani pero + drazka (@ 51 - 100 mm)
. g)ré;itgsrriah?g:’fk:}:goMr::i::S;;:thzslfG BDS, ROTABROACH, SLUGER a dalsi) o Pracovni hloubka Obj. &.
51 mm 50 mm 2002051050
) o 52 mm 50 mm 2002052050
14?nm Pra°°g’g 'n:‘r':”b"a 20(%%'1' 4550 53 mm 50 mm 2002053050
54 mm 50 mm 2002054050
17 mm 50 mm 2003017050 56 mm 50 mm 2002056050
57 mm 50 mm 2002057050
Nazev Rozmér Obj. &. 58 mm 50 mm 2002058050
‘ 59 mm 50 mm 2002059050
pﬁegtﬂv? :;t::m L 60 mm 50 mm 2002060050
61 mm 50 mm 2002061050
o Pracovni hloubka Obj. é. 62 mm 50 mm 2002062050
18 mm 50 mm 2003018050 63 mm 50 mm 2002063050
19 mm 50 mm 2003019050 64 mm 50 mm 2002064050
20 mm 50 mm 2003020050 65 mm 50 mm 2002065050
21 mm 50 mm 2003021050 66 mm 50 mm 2002066050
22 mm 50 mm 2003022050 67 mm 50 mm 2002067050
23 mm 50 mm 2003023050 68 mm 50 mm 2002068050
24 mm 50 mm 2003024050 69 mm 50 mm 2002069050
25 mm 50 mm 2003025050 70 mm 50 mm 2002070050
26 mm 50 mm 2003026050 71 mm 50 mm 2002071050
27 mm 50 mm 2003027050 72 mm 50 mm 2002072050
28 mm 50 mm 2003028050 73 mm 50 mm 2002073050
29 mm 50 mm 2003029050 74 mm 50 mm 2002074050
30 mm 50 mm 2003030050 75 mm 50 mm 2002075050
31 mm 50 mm 2003031050 76 mm 50 mm 2002076050
32 mm 50 mm 2003032050 77 mm 50 mm 2002077050
33 mm 50 mm 2003033050 78 mm 50 mm 2002078050
34 mm 50 mm 2003034050 79 mm 50 mm 2002079050
35mm 50 mm 2003035050 80 mm 50 mm 2002080050
36 mm 50 mm 2003036050 81 mm 50 mm 2002081050
37 mm 50 mm 2003037050 82 mm 50 mm 2002082050
38 mm 50 mm 2003038050 83 mm 50 mm 2002083050
39 mm 50 mm 2003039050 84 mm 50 mm 2002084050
40 mm 50 mm 2003040050 85 mm 50 mm 2002085050
41 mm 50 mm 2003041050 86 mm 50 mm 2002086050
42 mm 50 mm 2003042050 87 mm 50 mm 2002087050
43 mm 50 mm 2003043050 88 mm 50 mm 2002088050
44 mm 50 mm 2003044050 89 mm 50 mm 2002089050
45 mm 50 mm 2003045050 90 mm 50 mm 2002090050
46 mm 50 mm 2003046050 91 mm 50 mm 2002091050
47 mm 50 mm 2003047050 92 mm 50 mm 2002092050
48 mm 50 mm 2003048050 93 mm 50 mm 2002093050
49 mm 50 mm 2003049050 94 mm 50 mm 2002094050
50 mm 50 mm 2003050050 95 mm 50 mm 2002095050
Nézev Rozmér Obj. &. 96 mm 50 mm 2002096050
Conrovad ™ gx102mm 2001501 6 mm somm 2002038050
pro @ 18 - 50 mm
99 mm 50 mm 2002099050
100 mm 50 mm 2002100050
Nazev Rozmér Ob;j. €.

Upinaci pouzdro AL3 pro@51-100mm 20230
Upinaci pouzdro AL4 pro@51-100mm 20240
Nahradni centrovaci trm 8 x 102 mm 2001501
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Korunkové vrtaky Fein Line

J 12 - 65 mm, pracovni hloubka 35 mm

B Vrtani: Uhlikovych oceli, nerezovych oceli (HM verze), nezeleznych kov(l a plastickych hmot. m
B Upinani Quick-IN pro magnetické vrtacky FEIN.
B Provedeni:
HSS Co material s pfimési kobaltu. ls /—‘ /
HM tvrdokovové vrtéaky - s letovanymi HM destickami.
B Vysoce vykonna geometrie broueni vrtédku s pfedifezem a dofezem.
M Vnitini otvor pro centrovaci $picku 6,4 mm. Pracovni hloubka Obj. €
M Moznost opakovaného brouseni. 12 mm 35 mm 2009012035
13 mm 35 mm 2009013035
14 mm 35 mm 2009014035
e 15 mm 35 mm 2009015035
J 16 mm 35 mm 2009016035
- 17 mm 35 mm 2009017035
18 mm 35 mm 2009018035
19 mm 35 mm 2009019035
20 mm 35 mm 2009020035
21 mm 35 mm 2009021035
g Pracovni hloubka Obj. €. 22 mm 35 mm 2009022035
12 mm 35 mm 1909012035 23 mm 35 mm 2009023035
13 mm 35 mm 1909013035 24 mm 35 mm 2009024035
14 mm 35 mm 1909014035 25 mm 35 mm 2009025035
15 mm 35 mm 1909015035 26 mm 35 mm 2009026035
16 mm 35 mm 1909016035 27 mm 35 mm 2009027035
17 mm 35 mm 1909017035 28 mm 35 mm 2009028035
18 mm 35 mm 1909018035 29 mm 35 mm 2009029035
19 mm 35 mm 1909019035 30 mm 35 mm 2009030035
20 mm 35 mm 1909020035 31 mm 35 mm 2009031035
21 mm 35 mm 1909021035 32 mm 35 mm 2009032035
22 mm 35 mm 1909022035 33 mm 35 mm 2009033035
23 mm 35 mm 1909023035 34 mm 35 mm 5009034035
24 mm 35 mm 1909024035 35 mm 35 mm 2009035035
25 mm 35 mm 1909025035 36 mm 35 mm 2009036035
26 mm 35 mm 1909026035 37 mm 35 mm 2009037035
27 mm 35 mm 1909027035 38 mm 35 mm 2009038035
28 mm 35 mm 1909028035 39 mm 35 mm 2009039035
29 mm 35 mm 1909029035 40 mm 35 mm 2009040035
30 mm 35 mm 1909030035 23] [ 35 mm 2009041035
31 mm 35 mm 1909031035 42 mm 35 mm 2009042035
32 mm 35 mm 1909032035 43 mm 35 mm 2009043035
44 mm 35 mm 2009044035
Néazev Rozmér Obj. C. 45 mm 35 mm 2009045035
Centrovaci trn 6,35 x 106 mm 1936500 46 mm 35 mm 2009046035
47 mm 35 mm 2009047035
48 mm 35 mm 2009048035
49 mm 35 mm 2009049035
50 mm 35 mm 2009050035
51 mm 35 mm 2009051035
52 mm 35 mm 2009052035
53 mm 35 mm 2009053035
54 mm 35 mm 2009054035
55 mm 35 mm 2009055035
56 mm 35 mm 2009056035
57 mm 35 mm 2009057035
58 mm 35 mm 2009058035
59 mm 35 mm 2009059035
60 mm 35 mm 2009060035
61 mm 35 mm 2009061035
62 mm 35 mm 2009062035
63 mm 35 mm 2009063035
64 mm 35 mm 2009064035
65 mm 35 mm 2009065035
Nazev Rozmér Ob;j. €.

Centrovaci trn 6,35 x 106 mm 1936500

@ Reference po celé CR a SR



Korunkové vrtaky HM Basic

J 15,2 - 150 mm, pracovni hloubka 4 mm

Vrtani: Uhlikovych oceli, nerezovych oceli, nezeleznych kovl a plastickych hmot. V cené obsazeno:

HM tvrdokovové vrtaky - s letovanymi HM destickami. Nastroj HM Basic

Vysoce vykonna CAD geometrie brouSeni vrtaku usnadriuje odvod tfisek. Vyjimatelna stopka (od @ 31 mm)
Pilotni stfedici vrtak s funkci stabilizace nastroje opatfen pruzinou pro vyhozeni jadra. Pilotni stfedici vrtak

Vymeénny stfedici vrtak. Vyhazovaci pruzina

Moznost pouziti i pro ruéni pistolové a stacionarni vrtacky.
MozZnost opakovaného brouseni.

Cenové vyhodnd alternativa pro nastroje velkych priméru.
Vhodné také pro vrtani do nerez oceli.

Moznost alternativniho unasece.

Od @ 31 mm doporucujeme unaseé¢ s morse kuzelem

o Pracovni Obj. €. Upinani
hloubka Prislusenstvi: Obj. ¢.
15,2 mm (PG 9) 4 mm 0600152 stopka @ 10 mm Nahradni pilotni vrtak
16 mm 4 mm 0600160 stopka @ 10 mm @ 6 mm pro nastroje 0602650
17 mm 4 mm 0600170 stopka @ 10 mm @ 15,2-100 mm
18 mm 4 mm 0600180 stopka @ 10 mm Nahradni pilotni vrtak
18,6 mm (PG 11) 4 mm 0600186 stopka @ 10 mm @ 8 mm pro nastroje 0602850
19 mm 4 mm 0600190 stopka @ 10 mm @ 101 - 150 mm
20 mm 4 mm 0600200 stopka @ 10 mm Unase¢ MK 2 pro ST
20,4 mm (PG 13) 4 mm 0600204 stopka @ 10 mm nastroje @ 31 - 100 mm
21 mm 4 mm 0600210 stopka @ 10 mm Unase¢ MK 3 pro R
22 mm 4 mm 0600220 stopka @ 10 mm nastroje @ 31 - 150 mm
22,5 mm ( PG 16) 4 mm 0600225 stopka @ 10 mm Unage¢ SDS pro T
23 mm 4 mm 0600230 stopka @ 10 mm néastroje @ 31 - 100 mm
24 mm 4 mm 0600240 stopka @ 10 mm
25 mm 4 mm 0600250 stopka @ 10 mm
26 mm 4 mm 0600260 stopka @ 10 mm Sada nastroju: Ob;j. €.
27 mm 4 mm 0600270 stopka @ 10 mm Sada 5-ti metrickych
28 mm 4 mm 0600280 stopka @ 10 mm nastroji 0600001
28,3 mm (PG 21) 4 mm 0600283 stopka @ 10 mm @16, 20, 25, 32, 40 mm
29 mm 4 mm 0600290 stopka @ 10 mm
30 mm 4 mm 0600300 stopka @ 10 mm
31 mm 4 mm 0600310 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
32 mm 4 mm 0600320 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
33 mm 4 mm 0600330 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
34 mm 4 mm 0600340 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
35 mm 4 mm 0600350 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
36 mm 4 mm 0600360 stopka @ 10 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
37 mm (PG 29) 4 mm 0600370 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
38 mm 4 mm 0600380 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
39 mm 4 mm 0600390 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
40 mm 4 mm 0600400 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
41 mm 4 mm 0600410 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
42 mm 4 mm 0600420 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
43 mm 4 mm 0600430 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
44 mm 4 mm 0600440 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
45 mm 4 mm 0600450 stopka @ 10 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
46 mm 4 mm 0600460 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
47 mm (PG 36) 4 mm 0600470 stopka @ 10 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
48 mm 4 mm 0600480 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
49 mm 4 mm 0600490 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
50 mm 4 mm 0600500 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
51 mm 4 mm 0600510 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
52 mm 4 mm 0600520 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
53 mm 4 mm 0600530 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
54 mm (PG 42) 4 mm 0600540 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
55 mm 4 mm 0600550 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
56 mm 4 mm 0600560 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
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57 mm 4 mm 0600570 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

58 mm 4 mm 0600580 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi

59 mm 4 mm 0600590 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi

60 mm (PG 48) 4 mm 0600600 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

61 mm 4 mm 0600610 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi

62 mm 4 mm 0600620 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

63 mm 4 mm 0600630 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi

64 mm 4 mm 0600640 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

65 mm 4 mm 0600650 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi

66 mm 4 mm 0600660 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfisluSenstvi

67 mm 4 mm 0600670 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi

68 mm 4 mm 0600680 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfisluSenstvi

69 mm 4 mm 0600690 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi

70 mm 4 mm 0600700 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi

71 mm 4 mm 0600710 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi

Obj. &. 060SDS6 72 mm 4 mm 0600720 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
73 mm 4 mm 0600730 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

74 mm 4 mm 0600740 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi

75 mm 4 mm 0600750 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

76 mm 4 mm 0600760 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi

77 mm 4 mm 0600770 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

78 mm 4 mm 0600780 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

79 mm 4 mm 0600790 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

80 mm 4 mm 0600800 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi

81 mm 4 mm 0600810 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

Obj. &. 0602650 82 mm 4 mm 0600820 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
83 mm 4 mm 0600830 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

84 mm 4 mm 0600840 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

85 mm 4 mm 0600850 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

86 mm 4 mm 0600860 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

87 mm 4 mm 0600870 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

88 mm 4 mm 0600880 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

89 mm 4 mm 0600890 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

90 mm 4 mm 0600900 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

91 mm 4 mm 0600910 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi

Obj. €. 0734002 92 mm 4 mm 0600920 stopka @ 13 mm, alternativné unases viz. prisluSenstvi
93 mm 4 mm 0600930 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. prisluSenstvi

94 mm 4 mm 0600940 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

95 mm 4 mm 0600950 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi

A 96 mm 4 mm 0600960 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfisluSenstvi
97 mm 4 mm 0600970 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi

] 98 mm 4 mm 0600980 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfisluSenstvi
.!_. 99 mm 4 mm 0600990 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi
1_ 100 mm 4 mm 0601000 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfisluSenstvi
ekl 105 mm 4 mm 0601050 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
> 110 mm 4 mm 0601100 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
115 mm 4 mm 0601150 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

120 mm 4 mm 0601200 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi

125 mm 4 mm 0601250 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

130 mm 4 mm 0601300 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi

135 mm 4 mm 0601350 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

140 mm 4 mm 0601400 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

145 mm 4 mm 0601450 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

150 mm 4 mm 0601500 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. prisluSenstvi
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.7 > Korunkové vrtaky HM Univerzalni

MASiBES @18 - 100 mm, pracovni hloubka 10 mm

Vrtani: Uhlikovych oceli, nerezovych oceli, nezeleznych kov( a plastickych hmot.

HM tvrdokovové vrtaky - s letovanymi HM destickami. Nastroj HM Univerzalni

Vysoce vykonna CAD geometrie brouSeni vrtaku usnadriuje odvod tfisek. Vyjimatelna stopka (od @ 37 mm)
Pilotni stfedici vrtak s funkci stabilizace nastroje opatfen pruzinou pro vyhozeni jadra. Pilotni stfedici vrtak

Vymeénny stfedici vrtak. Vyhazovaci pruzina

Moznost pouziti i pro ruéni pistolové a stacionarni vrtacky.
MozZnost opakovaného brouseni.

Cenové vyhodnd alternativa pro nastroje velkych priméru.
Vhodné také pro vrtani do nerez oceli.

Moznost alternativniho unasece.

Od @ 37 mm doporucujeme unaseé¢ s morse kuzelem

18 mm 10 mm 0730018 stopka @ 10 mm
18,6 mm (PG 11) 10 mm 07300186 stopka @ 10 mm
19 mm 10 mm 0730019 stopka @ 10 mm
20 mm 10 mm 0730020 stopka @ 10 mm
20,4 mm (PG 13) 10 mm 07300204 stopka @ 10 mm
21 mm 10 mm 0730021 stopka @ 10 mm
22 mm 10 mm 0730022 stopka @ 10 mm
22,5 mm (PG 16) 10 mm 07300225 stopka @ 10 mm
23 mm 10 mm 0730023 stopka @ 10 mm
24 mm 10 mm 0730024 stopka @ 10 mm
25 mm 10 mm 0730025 stopka @ 10 mm
26 mm 10 mm 0730026 stopka @ 10 mm
27 mm 10 mm 0730027 stopka @ 10 mm
28 mm 10 mm 0730028 stopka @ 10 mm
29 mm 10 mm 0730029 stopka @ 10 mm
30 mm 10 mm 0730030 stopka @ 10 mm
31 mm 10 mm 0730031 stopka @ 10 mm
32 mm 10 mm 0730032 stopka @ 10 mm
33 mm 10 mm 0730033 stopka @ 10 mm
34 mm 10 mm 0730034 stopka @ 10 mm
35 mm 10 mm 0730035 stopka @ 10 mm
36 mm 10 mm 0730036 stopka @ 10 mm
37 mm (PG 29) 10 mm 0730037 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
38 mm 10 mm 0730038 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
39 mm 10 mm 0730039 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
40 mm 10 mm 0730040 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
41 mm 10 mm 0730041 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
42 mm 10 mm 0730042 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
43 mm 10 mm 0730043 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
44 mm 10 mm 0730044 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
45 mm 10 mm 0730045 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
46 mm 10 mm 0730046 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
47 mm (PG 36) 10 mm 0730047 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
48 mm 10 mm 0730048 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
49 mm 10 mm 0730049 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
50 mm 10 mm 0730050 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
51 mm 10 mm 0730051 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
52 mm 10 mm 0730052 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
53 mm 10 mm 0730053 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
54 mm (PG 42) 10 mm 0730054 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
55 mm 10 mm 0730055 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
56 mm 10 mm 0730056 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
57 mm 10 mm 0730057 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
58 mm 10 mm 0730058 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
59 mm 10 mm 0730059 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
60 mm (PG 48) 10 mm 0730060 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
61 mm 10 mm 0730061 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
62 mm 10 mm 0730062 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
63 mm 10 mm 0730063 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
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Obj. &. 0602650

Obj. & 0734002

@ Reference po celé CR a SR

(%] Pracovni Ob;j. €. Upinani
hloubka
64 mm 10 mm 0730064 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
65 mm 10 mm 0730065 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
66 mm 10 mm 0730066 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
67 mm 10 mm 0730067 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
68 mm 10 mm 0730068 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
69 mm 10 mm 0730069 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
70 mm 10 mm 0730070 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
71 mm 10 mm 0730071 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
72 mm 10 mm 0730072 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi
73 mm 10 mm 0730073 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfisluSenstvi
74 mm 10 mm 0730074 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi
75 mm 10 mm 0730075 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfisluSenstvi
76 mm 10 mm 0730076 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
77 mm 10 mm 0730077 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfisluSenstvi
78 mm 10 mm 0730078 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
79 mm 10 mm 0730079 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
80 mm 10 mm 0730080 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pislusenstvi
81 mm 10 mm 0730081 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
82 mm 10 mm 0730082 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
83 mm 10 mm 0730083 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
84 mm 10 mm 0730084 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
85 mm 10 mm 0730085 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
86 mm 10 mm 0730086 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
87 mm 10 mm 0730087 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
88 mm 10 mm 0730088 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
89 mm 10 mm 0730089 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
90 mm 10 mm 0730090 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
91 mm 10 mm 0730091 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
92 mm 10 mm 0730092 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
93 mm 10 mm 0730093 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
94 mm 10 mm 0730094 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
95 mm 10 mm 0730095 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
96 mm 10 mm 0730096 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
97 mm 10 mm 0730097 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
98 mm 10 mm 0730098 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
99 mm 10 mm 0730099 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
100 mm 10 mm 0730100 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. prisluSenstvi
Prislusenstvi: Obj. €.
Nahradni pilotni vrtdk @ 6 mm pro nastroje @ 18 - 60 mm 0602650
Nahradni pilotni vrtak @ 8 mm pro nastroje @ 61 - 100 mm 0602850
UnaSe¢ Weldon 19 mm pro nastroje @ 37 - 100 mm 060WD
Unase¢ MK 2 pro nastroje @ 37 - 100 mm 0734002
UnaSe¢ MK 3 pro nastroje @ 37 - 100 mm 0734003




Korunkové vrtaky MBS Pro

J 18 - 100 mm, pracovni hloubka 20 mm

Vrtani: Uhlikovych oceli, nerezovych oceli, nezeleznych kov( a plastickych hmot.

HM tvrdokovové vrtaky - s letovanymi HM destickami. Nastroj MBS Pro

Vysoce vykonna CAD geometrie brouSeni vrtaku usnadriuje odvod tfisek. Vyjimatelna stopka (od @ 31 mm)
Pilotni stfedici vrtak s funkci stabilizace nastroje opatfen pruzinou pro vyhozeni jadra. Pilotni stfedici vrtak

Vymeénny stfedici vrtak. Vyhazovaci pruzina

Moznost pouziti i pro ruéni pistolové a stacionarni vrtacky.
MozZnost opakovaného brouseni.

Cenové vyhodnd alternativa pro nastroje velkych priméru.
Vhodné také pro vrtani do nerez oceli.

Moznost alternativniho unasece.

Od @ 31 mm doporucujeme unaseé¢ s morse kuzelem

18 mm 20 mm 0760018 stopka @ 13 mm
18,6 mm (PG11) 20 mm 07600186 stopka @ 13 mm
19 mm 20 mm 0760019 stopka @ 13 mm
20 mm 20 mm 0760020 stopka @ 13 mm
20,4 mm (PG 13) 20 mm 07600204 stopka @ 13 mm
21 mm 20 mm 0760021 stopka @ 13 mm
22 mm 20 mm 0760022 stopka @ 13 mm
22,5 mm (PG16) 20 mm 07600225 stopka @ 13 mm
23 mm 20 mm 0760023 stopka @ 13 mm
24 mm 20 mm 0760024 stopka @ 13 mm
25 mm 20 mm 0760025 stopka @ 13 mm
26 mm 20 mm 0760026 stopka @ 13 mm
27 mm 20 mm 0760027 stopka @ 13 mm
28 mm 20 mm 0760028 stopka @ 13 mm
28,3 mm (PG 21) 20 mm 07600283 stopka @ 13 mm
29 mm 20 mm 0760029 stopka @ 13 mm
30 mm 20 mm 0760030 stopka @ 13 mm
31 mm 20 mm 0760031 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
32mm 20 mm 0760032 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
33 mm 20 mm 0760033 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
34 mm 20 mm 0760034 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
35 mm 20 mm 0760035 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
36 mm 20 mm 0760036 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
37 mm (PG 29) 20 mm 0760037 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
38 mm 20 mm 0760038 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
39 mm 20 mm 0760039 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
40 mm 20 mm 0760040 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
41 mm 20 mm 0760041 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
42 mm 20 mm 0760042 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
43 mm 20 mm 0760043 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
44 mm 20 mm 0760044 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
45 mm 20 mm 0760045 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
46 mm 20 mm 0760046 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
47 mm (PG 36) 20 mm 0760047 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
48 mm 20 mm 0760048 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
49 mm 20 mm 0760049 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
50 mm 20 mm 0760050 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
51 mm 20 mm 0760051 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
52 mm 20 mm 0760052 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
53 mm 20 mm 0760053 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
54 mm (PG 42) 20 mm 0760054 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
55 mm 20 mm 0760055 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
56 mm 20 mm 0760056 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
57 mm 20 mm 0760057 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
58 mm 20 mm 0760058 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
59 mm 20 mm 0760059 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
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Obj. €. 0732680

Obj. & 0734002

*

Obj. &. 060WD

(%] Pracovni Obj. €.
hloubka
60 mm (PG 48) 20 mm 0760060
61 mm 20 mm 0760061
62 mm 20 mm 0760062
63 mm 20 mm 0760063
64 mm 20 mm 0760064
65 mm 20 mm 0760065
66 mm 20 mm 0760066
67 mm 20 mm 0760067
68 mm 20 mm 0760068
69 mm 20 mm 0760069
70 mm 20 mm 0760070
71 mm 20 mm 0760071
72 mm 20 mm 0760072
73 mm 20 mm 0760073
74 mm 20 mm 0760074
75 mm 20 mm 0760075
76 mm 20 mm 0760076
77 mm 20 mm 0760077
78 mm 20 mm 0760078
79 mm 20 mm 0760079
80 mm 20 mm 0760080
81 mm 20 mm 0760081
82 mm 20 mm 0760082
83 mm 20 mm 0760083
84 mm 20 mm 0760084
85 mm 20 mm 0760085
86 mm 20 mm 0760086
87 mm 20 mm 0760087
88 mm 20 mm 0760088
89 mm 20 mm 0760089
90 mm 20 mm 0760090
91 mm 20 mm 0760091
92 mm 20 mm 0760092
93 mm 20 mm 0760093
94 mm 20 mm 0760094
95 mm 20 mm 0760095
96 mm 20 mm 0760096
97 mm 20 mm 0760097
98 mm 20 mm 0760098
99 mm 20 mm 0760099
100 mm 20 mm 0760100

PrisluSenstvi:
Nahradni pilotni vrtdk @ 6 mm pro nastroje @ 18 - 60 mm
Nahradni pilotni vrtak @ 8 mm pro nastroje @ 61 - 100 mm
UnaSe¢ Weldon 19 mm pro nastroje & 31 - 100 mm
Unase¢ MK 2 pro nastroje @ 31 - 100 mm

UnaSe¢ MK 3 pro nastroje @ 31 - 100 mm

@ Reference po celé CR a SR

Upinani

stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg¢ viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. prislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfisluSenstvi
stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi

Obj. &.
0732680
0732880
060WD
0734002
0734003
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.2 : Korunkové vrtaky HM Pipe

MASNES @16 - 100 mm, pracovni hloubka 4 mm

Vrtani: Uhlikovych oceli, nerezovych oceli, nezeleznych kov( a plastickych hmot.

HM tvrdokovové vrtaky - s letovanymi HM destickami. Nastroj HM Pipe
Vysoce vykonna CAD geometrie brouSeni vrtaku usnadriuje odvod tfisek. Vyjimatelna stopka (od @ 31 mm)
Pilotni stfedici vrtak s funkci stabilizace nastroje opatfen pruzinou pro vyhozeni jadra. Pilotni stfedici vrtak

Vymeénny stfedici vrtak.

Moznost pouziti i pro ruéni pistolové a stacionarni vrtacky.

MozZnost opakovaného brouseni.

Extra prodlouzené télo nastroje pro vrtani trubek, rour a vinitych plecha.
Vhodné také pro vrtani do nerez oceli.

Moznost alternativniho unasece.

Od @ 31 mm doporucujeme unaseé¢ s morse kuzelem

16 mm 4 mm 0700160 stopka @ 10 mm

17 mm 4 mm 0700170 stopka @ 10 mm

18 mm 4 mm 0700180 stopka @ 10 mm

19 mm 4 mm 0700190 stopka @ 10 mm

20 mm 4 mm 0700200 stopka @ 10 mm

21 mm 4 mm 0700210 stopka @ 10 mm

22 mm 4 mm 0700220 stopka @ 10 mm

23 mm 4 mm 0700230 stopka @ 10 mm

24 mm 4 mm 0700240 stopka @ 10 mm

25mm 4 mm 0700250 stopka @ 10 mm

26 mm 4 mm 0700260 stopka @ 10 mm

27 mm 4 mm 0700270 stopka @ 10 mm

28 mm 4 mm 0700280 stopka @ 10 mm

29 mm 4 mm 0700290 stopka @ 10 mm

30 mm 4 mm 0700300 stopka @ 10 mm

31 mm 4 mm 0700310 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi

32 mm 4 mm 0700320 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

33 mm 4 mm 0700330 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi

34 mm 4 mm 0700340 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

35 mm 4 mm 0700350 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

36 mm 4 mm 0700360 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

37 mm 4 mm 0700370 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

38 mm 4 mm 0700380 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

39 mm 4 mm 0700390 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

40 mm 4 mm 0700400 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

41 mm 4 mm 0700410 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

42 mm 4 mm 0700420 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

43 mm 4 mm 0700430 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

44 mm 4 mm 0700440 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

45 mm 4 mm 0700450 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

46 mm 4 mm 0700460 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi

47 mm 4 mm 0700470 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

48 mm 4 mm 0700480 stopka @ 10 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi

49 mm 4 mm 0700490 stopka @ 10 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

50 mm 4 mm 0700500 stopka @ 10 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi

51 mm 4 mm 0700510 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

52 mm 4 mm 0700520 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi ‘ ®

53 mm 4 mm 0700530 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi ©

54 mm 4 mm 0700540 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi ¢
55 mm 4 mm 0700550 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi 516 - 59 mm = 35 mm
56 mm 4 mm 0700560 stopka @ 13 mm, alternativné unases viz. pislusenstvi £ 60 - 100 mm = 60 mm
57 mm 4 mm 0700570 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi v
58 mm 4 mm 0700580 stopka @ 13 mm, alternativné unases viz. prislugenstvi 4.mm
59 mm 4 mm 0700590 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

60 mm 4 mm 0700600 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi

61 mm 4 mm 0700610 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi

©)
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(%] Pracovni Obj. €. Upinani
hloubka
62 mm 4 mm 0700620 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
63 mm 4 mm 0700630 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
64 mm 4 mm 0700640 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
65 mm 4 mm 0700650 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
; 66 mm 4 mm 0700660 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
67 mm 4 mm 0700670 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
68 mm 4 mm 0700680 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi
69 mm 4 mm 0700690 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
70 mm 4 mm 0700700 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi
71 mm 4 mm 0700710 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
72 mm 4 mm 0700720 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
73 mm 4 mm 0700730 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
74 mm 4 mm 0700740 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
75 mm 4 mm 0700750 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
76 mm 4 mm 0700760 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
77 mm 4 mm 0700770 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
78 mm 4 mm 0700780 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfislusenstvi
79 mm 4 mm 0700790 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
80 mm 4 mm 0700800 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
81 mm 4 mm 0700810 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
82 mm 4 mm 0700820 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
83 mm 4 mm 0700830 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
84 mm 4 mm 0700840 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
. 85 mm 4 mm 0700850 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. pfisluSenstvi
Obj. ¢. 060SDS6 L R .
86 mm 4 mm 0700860 stopka @ 13 mm, alternativné unasSeg viz. prisluSenstvi
87 mm 4 mm 0700870 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
88 mm 4 mm 0700880 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
89 mm 4 mm 0700890 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
90 mm 4 mm 0700900 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfislusenstvi
91 mm 4 mm 0700910 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
92 mm 4 mm 0700920 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prislusenstvi
93 mm 4 mm 0700930 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
94 mm 4 mm 0700940 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. pfisluSenstvi
Obj. & 0702680 95 mm 4 mm 0700950 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
96 mm 4 mm 0700960 stopka @ 13 mm, alternativné unase¢ viz. prislusenstvi
97 mm 4 mm 0700970 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
98 mm 4 mm 0700980 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi
99 mm 4 mm 0700990 stopka @ 13 mm, alternativné unaseg viz. pfislusenstvi
100 mm 4 mm 0701000 stopka @ 13 mm, alternativné unasec viz. prisluSenstvi
PrisluSenstvi: Obj. €.
Nahradni pilotni vrtdk @ 6 mm pro nastroje @ 16 - 59 mm 0702680
Nahradni pilotni vrtak @ 8 mm pro nastroje & 60 - 100 mm 0702800
UnaSe¢ MK 2 pro nastroje @ 31 - 100 mm 0734002
Obj. €. 0734002 Unase¢ MK 3 pro nastroje @ 31 - 100 mm 0734003
UnaSe¢ SDS pro nastroje @ 31 - 59 mm 060SDS6

@ Reference po celé CR a SR
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zaobleni max.
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Provedeni

Operace

Sife brusného pasu

Délka brusného pasu

Rozsah kopirovacich
valct

Motor

Rychlost brsuného
pasu

Hmotnost

PASOVEC 100

stolni

kontaktni a rovinné
brouseni

100 mm

1220 mm

1500 W
400V /230V

19 m/s

38 kg

PASOVEC 100

+ Stojan

stolni / stojanové

kontaktni a rovinné
brouseni

100 mm

1220 mm

1500 W
400V /230V

19 m/s

45 kg

PASOVEC 75/ 1

stojanové

kontaktni a rovinné
brouseni

75 mm

2000 mm

3000 W / 400 V

29 m/s

72 kg

OVE BRUSKY

PASOVEC 75/ 2

stojanové

kontaktni a rovinné
brouseni

75 mm

2000 mm

3000 W / 400 V

29 m/s a 14.5 m/s

72 kg



PASOVEC 150/ 1

stojanové

kontaktni a rovinné
brouseni

150 mm

2000 mm

4000 W / 400 V
29 m/s

90 kg

PASOVEC 150/ 2

stojanové

kontaktni a rovinné
brouseni

150 mm

2000 mm

4000 W / 400 V

29 m/s a 14.5 m/s

90 kg

PASOVEC 100 MULTI

stojanové

vybrusovani pranikd trubek
kontaktni a rovinné
brouseni

100 mm

2000 mm

@20 -76 mm

3000 W / 400 V

30 m/s a 15 m/s

159 kg

PASOVEC 75
RUNNER

mobilni

plos$né odbrusovani svarl
a odstranovani nezadouci
vrstvy materialu

75 mm

2000 mm

3000 W / 400 V
30 m/s

70 kg




Stolni pasova bruska PASOVEC 100

Sife pasu 100 mm

Pasovec 100

Rovinné brouseni

-----

Ochranny plexi Stit

.
PFiprava pro
napojeni
odsavani

Nastavitélny
opérny stolek

Obyj. & 1100.400 (400 V)
1100.230 (230 V)

Lapac¢ pilin Ocelova zakladna
s pfipravou pro kotveni stroje

Obj. &. 1100.400S (400 V)
1100.230S (230 V)
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=l |
Pasovec 100 (400V) Péasovec 100 (230V)

Stolni pasova bruska PASOVEC 100 je jednorychlostni stroj uréeny k efektivnimu a zarovefi hospodarnému brouseni dila
a obrobku z uhlikovych a nerezovych oceli, hliniku a dalSich neZeleznych kovi, ale i jinych materiald jako dfeva a plast.
Stroj disponuje celkem dvéma pracovisti pro kontaktni a rovinné brouseni.

Stroj ma jiz z vyroby integrovanou pripravu pro pfipojeni odsavani. Vyména brusného pasu je diky pakovému mechanizmu
napinani otazkou jen nékolika malo okamzikt. Diky kompaktnim rozmériim je stroj idealni pro mensi dilny nebo nastrojarny.

M 1-rychlostni pasova stolni bruska, brusny pas 100 x 1220 mm.
B Pro kontaktni a rovinné brouseni.

B Kontaktni valec potazeny polyuretanem.

M Velmi pfizniva pofizovaci cena.

B Velmi nizké provozni naklady.

Technicka data:

Sife brusného pasu 100 mm

délka brusného pasu 1220 mm

motor 1500 W

pocet rychlosti 1 - rychlostni
obvodova rychlost brusného pasu 19 m/s

prameér kontaktniho kola 130 mm

pramér hrdla pro odsavani 75 mm

rozméry (S x V x H) 380 x 628 x 727 mm
hmotnost 38 kg

V cené obsazeno:

1 ks Stolni pasova bruska Pasovec 100
1 ks Brusny pas 100 x 1220 mm zrno 80
Navod k obsluze

Baleno v kartonovém boxu

Nazev stroje: Obj. €.
Stolni pasova bruska Pasovec 100 - 400 V 1100.400
Stolni pasova bruska Pasovec 100 - 230 V 1100.230
Stolni pasova bruska Pé 100 + stojan - 400 V 1100.400S
onl’ p?:lSOV? ruska zflsovec +s o!an Obj. & 1100.STAND
Stolni pasova bruska Pasovec 100 + stojan - 230 V 1100.230S
PrisluSenstvi: Obj. €.
Stojan pro pasovou brusku Pasovec 100 - vyska 630 mm 1100.STAND
Univerzalni brusny pas, rozmér 100 x 1220 mm, zrno 36 nebo 60, 80, 120, baleni 10 ks ZK100x1220Z..
Brusny pas pro jakostnéjsi materialy (nerez), rozmér 100 x 1220 mm, zrno 36 nebo 60, 80, 120, baleni 10 ks XK100x1220Z..

Dalsi zrnitosti na poptavku

> «f
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Stojanova pasova bruska PASOVEC 75/1 a 75/2

Sife pasu 75 mm

Pasovec 75/1
Pasovec 75/2

Rovinné brouseni
.

Ochranny plexi Stit

Ptiprava pro
napojeni
odsavani

Nastavitelny
opérny stolek

Lapac pilin

Obj. €. 3075/1/3 (1-rychlostni)
3075/2/3 (2-rychlostni)

Ocelova zakladna
s pfipravou pro kotveni stroje

108
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Stojanova pasova bruska PASOVEC 75 je jedno nebo dvourychlostni stroj uréeny k efektivhimu a zaroveri hospodarnému
brouseni dilii a obrobkil z uhlikovych a nerezovych oceli, hliniku a dalSich nezeleznych kovil, ale i jinych materialli jako dfeva
a plasta.

Stroj disponuje celkem dvéma pracovisti pro kontaktni a rovinné brouseni.

Brusné rameno lIze vyskové prizplsobit télesnym proporcim operatora. Stroj ma jiz z vyroby integrovanou pfipravu pro
pfipojeni odsavani. Vyména brusného pasu je diky pakovému mechanizmu napinani otazkou jen nékolika malo okamzikd.

1-rychlostni nebo 2-rychlostni provedeni.
Rozmér brusného pasu 75 x 2000 mm.
Pro kontaktni a rovinné brouseni.
Kontaktni valec potazeny polyuretanem.
Velmi pfizniva pofizovaci cena.

Velmi nizké provozni naklady.

Technicka data:

$ife brusného pasu 75 mm

délka brusného pasu 2000 mm

motor 3000 W/ 400 V

pocet rychlosti 1 - rychlostni nebo 2 - rychlostni (dle typu stroje)
obvodova rychlost brusného pasu 29 m/s nebo 29 m/s a 15 m/s (dle typu stroje)
prameér kontaktniho kola 200 mm

pramér hrdla pro odsavani 100 mm

rozméry (S x V x H) 533 x 967 x 1069 mm

hmotnost 72 kg

V cené obsazeno:

1 ks Stojanova pasova bruska Pasovec 75/1 nebo 75/2
1 ks Brusny pas 75 x 2000 mm zrno 80

Navod k obsluze

Baleno v dfevéné bedné

Nazev stroje: Obj. €.
Stojanova pasova bruska Pasovec 75/1 (1-rychlostni) 3075/1/3
Stojanova pasova bruska Pasovec 75/2 (2-rychlostni) 3075/2/3

PrisluSenstvi: Obj. €.
Univerzalni brusny pas, rozmér 75 x 2000 mm, zrno 36 nebo 60, 80, 120, baleni 10 ks ZK75x2000Z..
Brusny pas pro jakostnéj$i materialy (nerez), rozmér 75 x 2000 mm, zrno 36 nebo 60, 80, 120, baleni 10 ks XK75x2000Z..

Dal$i zrnitosti na poptavku
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Stojanova pasova bruska PASOVEC 150/1 a 150/2

Sife pasu 150 mm

Pasovec 150/1
Pasovec 150/2

Rovinné brouseni
.

)

Ochranny plexi Stit

Ptiprava pro
napojeni
odsavani

Nastavitelny
opérny stolek

Obj. &. 3150/1/3 (1-rychlostni)
3150/2/3 (2-rychlostni)

Lapag pilin

Ocelova zakladna
s pfipravou pro kotveni stroje

110
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ATy AL
Péasovec 150/1 1-rychlostni Péasovec 150/2 2-rychlostni

Stojanova pasova bruska PASOVEC 150 je jedno nebo dvourychlostni stroj uréeny k efektivnimu a zaroven hospodarnému
brouseni dilti a obrobku z uhlikovych a nerezovych oceli, hliniku a dalSich neZeleznych kovd, ale i jinych materiald jako dfeva a plastti.
Stroj disponuje celkem dvéma pracovisti pro kontaktni a rovinné brouseni.

Brusné rameno Ize vyskové prizplisobit télesnym proporcim operatora. Stroj ma jiz z vyroby integrovanou pfipravu pro pfipo-
jeni odsavani. Vyména brusného pasu je diky pakovému mechanizmu napinani otazkou jen nékolika malo okamzikii.

1-rychlostni nebo 2-rychlostni provedeni.
Rozmér brusného pasu 150 x 2000 mm.
Pro kontaktni a rovinné brouseni.
Kontaktni valec potazeny polyuretanem.
Velmi pfizniva pofizovaci cena.

Velmi nizké provozni naklady.

Technicka data:

Sife brusného pasu 150 mm

délka brusného pasu 2000 mm

motor 4000 W/ 400 V

pocet rychlosti 1 - rychlostni nebo 2 - rychlostni (dle typu stroje)
obvodova rychlost brusného pasu 29 m/s nebo 29 m/s a 15 m/s (dle typu stroje)
prameér kontaktniho kola 200 mm

pramér hrdla pro odsavani 100 mm

rozméry (8 x V x H) 421 x 967 x 1069 mm

hmotnost 90 kg

V cené obsazeno:

1 ks Stojanova pasova bruska Pasovec 150/1 nebo 150/2
1 ks Brusny pas 150 x 2000 mm zrno 80

Navod k obsluze

Baleno v dfevéné bedné

Nazev stroje: Obj. €.
Stojanova pasova bruska Pasovec 150/1 (1-rychlostni) 3150/1/3
Stojanova pasova bruska Pasovec 150/2 (2-rychlostni) 3150/2/3

PrisluSenstvi: Obj. €.
Univerzalni brusny pas, rozmér 150 x 2000 mm, zrno 36 nebo 60, 80, 120, baleni 5 ks ZK150x2000Z..
Brusny pas pro jakostnéj$i materialy (nerez), rozmér 150 x 2000 mm, zrno 36 nebo 60, 80, 120, baleni 5 ks XK150x2000Z..

Dal$i zrnitosti na poptavku
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Stojanova pasova bruska PASOVEC 100 MULTIFUNKCE

Sife pasu 100 mm

Pasovec 100
Multifunkce

Rovinné brouseni
N

Ochranny plexi Stit

Pracovisté
kontaktniho
brouseni

Ovladaci panel

4-osy podavaci Lapag pilin
mechanizmus
pracovisté priniku

trubek

Ocelova zakladna
.S pfipravou
~ pro kotveni stroje

Zasobnik kopirovacich valcu

Obj. & 1200




Jedine€na a univerzalni stojanova pasova bruska Pasovec 100 Multifunkce je neocenitelnym pomocnikem vSude tam, kde se
vyrabi konstrukce z trubek a jinych profili. Pasovec 100 Multifunkce disponuje hned tfemi pracovisti.

V zadni ¢asti stroje je pfipraveno pracovisté pro standardni kontaktni brouseni. Na horni ¢asti stroje je pracovisté rovinného
brouseni a nakonec v piedni ¢asti stroje je integrovano pracovisté pro vytvareni priniku trubek. Tato aplikace umoziiuje pfes-

né a pohledové Cisté spasovani trubek at uz v pravém uhlu nebo pod uhlem.
Stroj ma jiz z vyroby integrovanou pfipravu pro pfipojeni odsavani.

B Inovativni, multifunkéni stroj.

W Predni ¢ast - pracovisté pro vybrusovani prinik( trubek (pro thly 0° - 60°).

B Horni ¢ast - pracovisté pro rovinné brouseni a odjehlovani.

B Zadni ¢ast - pracovisté pro kontaktni brouseni.

B Masivni 4 - osy podavaci mechanismus zajistuje kvalitni upnuti materialu.

B Velmi pfizniva pofizovaci cena. Maximaini @ opracovavané

B Velmi nizké provozni naklady. trubky dle dhlu obrobeni
0° @ 95 mm (3,7")

Technicka data: 30° @ 86 mm (3,3")

Sife brusného pasu 100 mm 45° Q@ 75 mm (2,9")

délka brusného pasu 2000 mm 60° |@50mm (1.9

motor 3000 W/ 400 V

podet rychlosti 2 - rychlostni 0° 30° 45°60°

obvodova rychlost brusného pasu 30 m/sa 15 m/s

rozsah kopirovacich valcu @20-76 mm

nastavitelny uhel brouseni 30° - 90° (0°-60°)

pramér hrdla pro odsavani 74 mm

rozméry (S x V x H) 768 x 1185 x 1417 mm

hmotnost 159 kg

V cené obsazeno:

1 ks Stojanova pasova bruska Pasovec 100 Multifunkce
1 ks Brusny péas 100 x 2000 mm zrno 36

1 ks Kontaktni valec @ 42,4 mm

Navod k obsluze

Baleno v dfevéné bedné

Nazev stroje: Obj. ¢.
Stojanova pasova bruska Pasovec 100 Multifunkce 1200

Prislusenstvi: Ob;j. ¢.
Kontaktni valec, primér dle pozadavku VALEC1200D..
Univerzalni brusny pas, rozmér 100 x 2000 mm, zrno 36 nebo 60, 80, 120, baleni 10 ks ZK100x2000Z..
Brusny pas pro jakostnéjsi materialy (nerez), rozmér 100 x 2000 mm, zrno 36 nebo 60, 80, 120, baleni 10 ks XK100x2000Z..

Dalsi zrnitosti na poptavku
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Mobilni pasova bruska PASOVEC 75 RUNNER

Sife pasu 75 mm

Pasovec 75
Runner

Rovinné brouseni
malych obrobku

X
.
.
.
.
.
.
.
.
[

Nouzovy vypinaé

Nastaveni hloubky
brouseni

Paka nastaveni
pracovniho rezimu

Obj. &. 1300

" Kontaktni valec rovinného
brouseni potazeny
polyuretanem

*Pojezdova kola

1Y
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Pasovec 75 RUNNER - specialni pasova bruska vyvinuta pro aplikace rovinného brouseni. Zejména pak pro zabruSovani svarud
v ploSe materialu a dale pro odstraniovani nezadouci vrstvy vznikié pfi valcovani plechtli nebo po fezani plechii plazmou ¢&i kyslikem.
Stroj disponuje stabilnim podvozkem, mechanismem rychlého nastaveni pracovniho rezimu a hloubkovym dorazem pro pres-
né serizeni hloubky brouseni.

Inovativni, multifunkéni stroj.

Plynulé nastaveni hloubky brouseni.

Systém pro rychlou deaktivaci pracovniho rezimu.
Pracovisté rovinného brouseni malych obrobkd.
Nizké provozni naklady.

Technicka data:

§ife brusného pasu 75 mm

délka brusného pasu 2000 mm

motor 3000 W/ 400 V

pocet rychlosti 1 - rychlostni
obvodova rychlost brusného pasu 30 m/s

rozméry (S x V x H) 610 x 944 x 1419 mm
hmotnost 70 kg

V cené obsazeno:

1 ks Mobilni pasova bruska Pasovec 75 Runner
1 ks Brusny pas 75 x 2000 mm zrno 80

Navod k obsluze

Baleno v dfevéné bedné

Nazev stroje: Obj. €.

Mobilni pasova bruska Pasovec 75 Runner 1300

PrisluSenstvi: Obj. €.
Univerzalni brusny pas, rozmér 75 x 2000 mm, zrno 36 nebo 60, 80, 120, baleni 10 ks ZK75x2000Z..
Brusny pas pro jakostnéj$i materialy (nerez), rozmér 75 x 2000 mm, zrno 36 nebo 60, 80, 120, baleni 10 ks XK75x2000Z..

Dal$i zrnitosti na poptavku

@ Reference po celé CR a SR



DEROVACE, NUZKY
A VYSEKAVACE

Typ

Rucni
vysekavace

Elektromechanické
vysekavace

Dérovaci jednotky
APS

Elektrohydraulické
dérovaci jednotky

Elektrohydraulické
profilové nazky
a dérovace

Funkce

e Vysekavani praniku trubek.
*Vysekavani odtokovych otvora pred zarovym zinkovanim.

e Vysekavani pranika trubek.
e Vysekavani odtokovych otvort pifed zarovym zinkovanim.

e Dérovani plochych materialu.
eDérovani |, L, H aT profil.

e Dérovani plochych materiald.
eDérovani |, L, H aT profild.

e Dérovani plochych materiala a profilti I, L, H, T a trubek.
eVysekavani v plochych a profilovych materialech.

e Stfihani plochych a profilovych tyéi a plech.

e Ohybani pasovin a profilt.

«Siroké spektrum pfisludenstvi pro riizné aplikace.




Provedeni

Nasténné

Stolni

Mobilni

Mobilni

Stacionarni

Pohon

Rucni

Elektromechanicky

Elektrohydraulicky

Elektrohydraulicky

Elektrohydraulicky

Strana

118 - 119

120 - 121

122 - 125

126 - 129

130-135




Rucni vysekavaci zarizeni AL 1, AL 2, AL3aAL U

Celkovy pracovni rozsah @ 26,9 - 60,3 mm (1” - 2,36”)

Vysekavac
AL1,AL2 AL3aALU

Znacky pro orientaci
pozice vyseku

Vkladaci otvory

.
.
.
.
.
.
.

Ovladaci paka
(Prodlouzeni obsazeno v cené)

Obj. &.
viz. tabulka na
nasledujici strané

** Patky pro montaz
na sténu nebo konstrukci

’ Jl! T /)

©)
Ihned ze skladu - predvedeni zdarma lo‘jé
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AL 1, AL 2 a AL U jsou nasténné vysekavaci moduly pro vytvareni pranika trubek za ucelem jejich presného spasovani.
Moduly se vyrabéji s riznym rozsahem obrobitelnych priiméra.

Modul AL U je navic vybaven vysekavacim nastrojem pro pfipravu odtokovych otvort pred procesem Zarového zinkovani.
Pracovni cyklus se ovlada rucné, teleskopickou pakou.

Modul ma pripravu pro montaz na sténu nebo konstrukci dilny v libovolné poloze a vySce dle postavy operatora.

Vysekavani pranikd trubek.

Vysekavani odtokovych otvorl pfed Zarovym zinkovanim.
PFiprava pro montaz modulu na sténu nebo konstrukci dilny.
Prodlouzeni paky v cené modulu.

Znacky pro orientaci pozice vyseku.

Jednoducha obsluha a nizké provozni naklady.

1 ks Vysekavaci modul

1 ks Prodlouzeni paky
Navod k obsluze

Baleno v kartonovém boxu

A
i Ot Q- A (aa)

Obj. &. Pracovni Max. tloustka

. Vaha Foto
rozsah stény
@ 26,9 mm (17)
AL1 @ 33,7 mm (1,29”) <3 mm 8 kg

@ 42,4 mm (1,65")

@ 48,3 mm (1,89")

AL2 @ 60 mm (2,36") <3 mm 15 kg
@ 42,4 mm (1,65”)
AL3 @ 48,3 mm (1,89") <3 mm 15 kg
@22 -76 mm
ALU (0,86” - 2,99") <3 mm 6,4 kg

@ Reference po celé CR a SR



Strojni vysekavaci zarizeni AL1 -2U a AL 1-2 E

Strojni vysekavac
AL1-2UaAL1-2E

Vykonny elektromotor
Modul pro vysekavani o “
odtoki pred zarovym Moduly pro vysekavani
Zinkovanim praniku trubek

** Ovladaci panel

Obj. &.
viz. tabulka na

Ochranny plexi §tit Patky pro montaz nasledujici strané

na pracovni stdl

120
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Stolni elektromechanicky vysekavaci systém pro vytvareni pranika trubek za tcelem jejich pfesného spasovani. Stroj je vybaven
nékolika stfiznymi moduly s rliznym rozsahem obrobitelnych priméra.

Model AL 1 — 2 U je navic vybaven vysekavacim nastrojem pro pripravu odtokovych otvori pfed procesem Zarového zinkovani.
Vykonny elektromotor, odolna pifevodovka a diimysiny vackovy stfizny mechanismus jsou zarukou spolehlivosti a piekvapivé

produktivity.

Vysekavani pranikd trubek.

Znacky pro orientaci pozice vyseku.

Vykonné a odolné pohonné ustroji.

V cené obsazeno:

Vysekavani odtokovych otvor( pred Zarovym zinkovanim.

Jednoducha obsluha a nizké provozni naklady.

1 ks Strojni vysekavaé AL 1 - 2U nebo AL 1 - 2E

Navod k obsluze
Baleno v dfevéné bedné

Nabizené verze vysekavacu:

(D o
001295

Obj. ¢. Funkce

Vysekavani
praniku trubek.
[ )
AL12U Vysekavani
odtokovych otvort
pred zarovym
zinkovanim.

Vysekavani

AL12E pranika trubek.

A
)
v
Pracovni
rozsah

@ 26,9 mm (17)
@ 33,7 mm (1,29”)
@ 42,4 mm (1,65”)
@ 48,3 mm (1,89”)

@ 60 mm (2,36”)
]
@22 -76 mm
(0,86” - 2,99”)

@ 26,9 mm (17)
@ 33,7 mm (1,29”)
@ 42,4 mm (1,65”)
@ 48,3 mm (1,89”)

@ 60 mm (2,36”)

- A

Max. tloustka Vaha
stény
<5mm 93 kg
<5mm 87 kg

@ Reference po celé CR a SR

121




Derovaci jednotka APS 70 a APS 120

Maximalni pramér otvori @ 25 mm

Derovaci jednotky
APS70 -
APS 120

Ovladaci panel

Rychlospojka hydrauliky

Komunikaéni kabel
dalkového ovladani
elektrohydraulické
pumpy

° Stahovaci &elisti

" “Hioubkovy doraz

Predpfipravené zavity Obj. €. 23002 - APS 70
pro pfipadnou vestavbu 23004 - APS 120
jednotky
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MACHINES
C _'-l.'l-
dérovac APS 70 dérovac APS 120 pumpa AHP - M pumpa AHP - L

Hydraulické dérovaci jednotky APS nabizeji vyrazné zefektivnéni vyrobniho procesu.

Jejich hlavni prednosti je jejich mobilita a nizké provozni naklady na dérovani.

Nespornym pfinosem je rovnéz schopnost vytvaret kulaté, ale i ovalné otvory v jednom kroku a béhem par sekund.

Tvar tfmenu jednotky APS umozZiiuje univerzalni pouziti na ploché oceli, ale i pfi dérovani profilli I, H, L, T a dalSich typt profilG.
Dalkové ovladani hydraulické pumpy umisténé pfimo na rukojeti jednotky, fidi veSkerou ¢innost systému.

Umi spustit pracovni cyklus, opét ho ukoncit kdekoli v priibéhu dérovani a v neposledni fadé i vratit nastroj do ptivodni, startovni pozice.
Jednotku APS je mozné prenaset v rukou, zavésit do manipulatoru Service boy nebo vestavét do pripravku.

Nizké provozni néklady na tvorbu kulatych a ovalnych otvord.
Univerzalni pouziti na ploché i profilové oceli.

Moznost vestavby do pfipravku.

Dalkové ovladani hydraulické pumpy.

maximalni primér dérovani 22 mm 25 mm

maximalni ovalny otvor 22 x 14 mm 25 x 18 mm

maximalni tloustka materialu 13 mm (Rm = 450 Mpa) 16 mm (Rm = 450 Mpa)
vylozeni tfrmenu 70 mm 110 mm "
dérovaci sila 30t 44 t

zdvih nastroje 18 mm 25 mm

hmotnost 21 kg 35 kg

Dérovaci jednotka APS 70 nebo APS 120
Hydraulicka hadice 5 m (v&. komunikaéniho kabelu)

Naradi pro obsluhu Typ AB CDETFGHTI J KTLMN
Kompletni dérovaci nastroj @ 18 mm APS 70, @ 22 mm APS 120
Hioubkovy doraz APS70 70 24 15 51 85 100 80 40 80 204 382 562 125 135

Navod k obsluze
Baleno v kartonovém boxu

Typ A B C D E F G H I J K L M N
Pozor, hydraulicka pumpa neni v cené stroje! APS120 110 25 18 51 111 110 90 68 100 285 442 585 144 135
Dérovaci jednotka APS 70 23002
Dérovaci jednotka APS 120 23004
Kompletni sortiment pfislusenstvi najdete v tabulce na strané 124
Kompletni sortiment nastrojl najdete na strané 125

ve (@ © A @

Obj. &. Objem Cas dérovaciho Max. tlak Vaha Foto
oleje cyklu

cca 5 s (APS 70)
cca 10 s (APS 120)

700 bar 29 kg “ @ :

AHP - M 23189 321

cca7s (APS 120) r

Ko
AHP - L 23190 3 I B e ) 700 bar 34 kg "

@ Reference po celé CR a SR 123



Prehled prislusenstvi pro dérovaci jednotky APS

Foto Objednaci cCislo Popis Hodici se pro

Pojizdny systémovy vozik pro dérova¢ a pumpu. Vozik ma
vestavény vyvazovak pro zavéseni dérovace. Vozik je uréen

23160 k jednodussi manipulaci. ) s
Vestavené zasuvky na naradi. Rozméry voziku jsou (S x V x H)
520 x 1970 x 1400 mm.
Pojizdny pfipravek pro dérovani profild |, H.
23155 Vybaveno systémem odméfovani. APS 70
(S x V x H) 355 x 700 x 280 mm. APS 120
Vaha 14 kg.
Nahradni hydraulickd hadice vé. rychlospojek a komunikaéniho APS 70
23015 kabelu pro jednotky APS. APS 120
— Délka 5 m.
|
Nahradni hydraulické hadice vé. rychlospojek a komunikaéniho APS 70
23016 kabelu pro jednotky APS. APS 120
— Délka 10 m. (dérovaci ¢as je delsi o cca 4 sekundy)
Nahradni hydraulicka hadice vé. rychlospojek a komunikaéniho APS 70
23017 kabelu pro jednotky APS. APS 120
— Délka 15 m. (dérovaci ¢as je delsi o cca 6 sekund)
p PRSI ’ p APS 70
‘ 23004.056A Nahradni upinaci matice pro razniky @ 7 - 24 mm. APS 120
i . ]
6 23004.056B Nahradni upinaci matice pro razniky & 25 mm. APS 120
¥ e
Alfra 2000. PIné synteticky fezny olej ve spreji, vhodny pro maza-
21010 ni dérovacich nastrojl APS 70
Zkracuje pracovni ¢as a prodluzuje zivotnost nastroje. APS 120
Obsah: 250 ml.

Q)
124 Ihned ze skladu -Jjé-



Prehled nastrojli pro dérovaci jednotky APS w;' @

D

Objednaci ¢islo
kulaty raznik

230107
230108
230109
230110
230111
230112
230113
230114
230115
230116
230117
230118
230119
230120
230121
230122
230123
230124
230125~

O

Objednaci ¢islo
kulata matrice

230207
230208
230209
230210
230211
230212
230213
230214
230215
230216
230217
230218
230219
230220
230221
230222
230223
230224
230225

Rozmér
nastroje

J7mm
8 mm
@9 mm
@10 mm
@11 mm
@12 mm
@13 mm
@14 mm
@15 mm
@16 mm
G 17 mm
@18 mm
J 19 mm
@20 mm
@21 mm
@22 mm
@23 mm
@24 mm
@25 mm

Hodici se pro

APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 120
APS 120
APS 120

* Pouze v kombinaci s matici 23004.056B viz. pfedchozi strana.

Objednaci Cislo
ovalny raznik

23011608
23011809
23011811

23012010
23012012
23012014
23012211

23012214
23012412
23012509*
23012512*
23012513*
23012514~
23012518*

Objednaci Cislo
ovalna matrice
23021608
23021809
23021811
23022010
23022012
23022014
23022211
23022214
23022412
23022509
23022512
23022513
23022514
23022518

Rozmér
nastroje

16 x 8 mm
18 x 9 mm
18 x 11 mm
20x 10 mm
20 x 12 mm
20 x 14 mm
22x 11 mm
22 x 14 mm
24 x 12 mm
25x9 mm
25x 12 mm
25x 13 mm
25x 14 mm
25x 18 mm

Hodici se pro

APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 120
APS 120
APS 120
APS 120
APS 120
APS 120

* Pouze v kombinaci s matici 23004.056B viz. pfedchozi strana.

@ Reference po celé CR a SR

Objednaci €islo
kulata matrice

zeSikmena 5° pro

profilyUal
230410
230411
230412
230413
230414
230415
230416
230417
230418
230419
230420
230421
230422
230423
230424
230425

Rozmér
nastroje

@10 mm
@11 mm
@12 mm
@13 mm
@14 mm
@15 mm
@16 mm
@17 mm
@18 mm
@19 mm
@20 mm
@21 mm
@22 mm
@23 mm
@24 mm
@25 mm

Hodici se pro

APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 70, APS 120
APS 120
APS 120
APS 120

Obj. &. 23155




Elektrohydraulické derovace

Maximalni pramér otvori @ 30 mm

Elektrohydraulicke
derovace

Elektricka nebo
akumulatorova verze

Uzavreny hydraulicky okruh

Obj. &. viz. tabulka
Hloubkovy doraz na nasledujici strané

L

‘
Technicka konzultace ve vasem provoze zdarma Ka



Elektrohydraulické dérovaci jednotky nabizeji vyrazné zefektivnéni vyrobniho procesu. Hlavni prednosti je mobilita a nizké provozni
naklady na dérovani. Diky uzavienému hydraulickému okruhu neni potreba externi hydraulicka pumpa pripojena hydraulickou hadici.
Tvar tfrmenu dérovacich jednotek umoznuje univerzalni pouziti na ploché oceli, ale i pfi dérovani profilii I, H, L, T a dalSich typt profilQ.

B Nizké provozni naklady na tvorbu kulatych a ovalnych otvord.
M Univerzalni pouziti na ploché i profilové oceli.

V cené obsazeno: (Akumulatorové verze stroju) V cené obsazeno: (Elektrické verze stroju)
Elektrohydraulicky dérova¢ (bez akumulatoru a nabijecky) Elektrohydraulicky dérovaé

Kruhovy raznik a matrice dle vlastniho vybéru Kruhovy raznik a matrice dle vlastniho vybéru
Transportni kufr Transportni kufr

Naradi pro obsluhu Naradi pro obsluhu

Néavod Néavod

Technicka data: (Akumulatorové verze strojti)

Max. tloustka Vvloseni Hmotnost
Typ Max. @ materialu Dérovaci sila Tlak y Napéti véetné Obj. ¢.
tfmenu -
(ocel) baterie
PG22/60 DE — 18V 22 mm 5 mm 15t 700 bar 70 mm 18V 11,9 kg 150.03621
PG22/120N DE - 18V 22 mm 5 mm 15t 700 bar 120 mm 18V 14 kg 150.02567
PB500 DE — 18V 30 mm 12 mm 21t 550 bar 50 mm 18V 13,9 kg 150.03618

Technicka data: (Elektrické verze stroju)

Max. tloustka Sant
Vylozeni

Typ Max. @ materialu Dérovaci sila Tlak Y Motor Hmotnost Obj. ¢.
trmenu
(ocel)
PG22/60 DE 22 mm 5 mm 15t 700 bar 70 mm (o 13,6 ki 150.00631
(230V, 50Hz) K9 :
PG22/120N DE 22 mm 5 mm 15t 700 bar 120 mm D00 15,6 ki 150.02506
(230V, 50Hz) K9 :
PZN28DE MS 1400W
(MS =vyenivejici drzak matrice) 30 mm 10 mm 281t 550 bar 57 mm (230V, 50Hz) 28,6 kg 150.01972
PZN28DE MP 1400W
(MP = plochy dr%ak matrice) 30 mm 10 mm 28t 550 bar 59 mm (230V, 50H2) 25,4 kg 150.01963
PrisluSenstvi Obj. ¢.
Startovaci sada - 2x Akumulator Li-lon 18V, 5,0 Ah + nabijecka 140.01004SET
Akumulator Li-lon 18V, 5,0 Ah 140.01004
Nabije¢ka 18V/54V 140.01051
Nastroje: Strana
Kompletni sortiment nastroji najdete v tabulce na strané 129

@ Reference po celé CR a SR



Galerie elektrohydraulickych dérovacu

PG22/60 DE PG22/120 DE

PZN28DE (MS = vy¢nivajici drzak matrice)

PG22/60 DE — 18V PG22/120N DE - 18V

PB500 DE - 18V
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Nastroje pro elektrohydraulické dérovace
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Tloustka materialu

Optimalni tolerance

TYP
nastroje

E1

E2

E3

E4

ES5

E6

E8

O

D 4-22 mm

po 1. mm

@ 4-30 mm

po 1 mm

D4 -22 mm

po 1 mm

Zvolte toleranci
dle tabulky nize

34 -22 mm

po 1 mm

Zvolte toleranci
dle tabulky nize

4 — 30 mm

po 1 mm

Zvolte toleranci
dle tabulky nize

D4 -30 mm

po 1 mm

Zvolte toleranci
dle tabulky nize

@4 -22 mm

po 1 mm

Zvolte toleranci
dle tabulky nize

@ 23 - 30 mm

po 1 mm

Zvolte toleranci
dle tabulky nize

0—-3mm

0,2 mm

O

Na préni zékaznika = special
(max délka ovalu 22 mm)

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 30 mm)

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 22 mm)

Zvolte toleranci
dle tabulky niZe

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 22 mm)

Zvolte toleranci
dle tabulky nize

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 30 mm)

Zvolte toleranci
dle tabulky nize

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 30 mm)

Zvolte toleranci
dle tabulky niZze

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 22 mm)

Zvolte toleranci
dle tabulky nize

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 30 mm)

Zvolte toleranci
dle tabulky nize

3—10 mm

0,7 mm

[

na poptavku

na poptavku

na poptavku

na poptavku

na poptavku

na poptavku
na poptavku

na poptavku

PG22/60 DE
PG22/120 DE
PG22/120N DE

PZN28DE (MS+MP)
PB500 DE - 18V

PG22/60 DE

PG22/120 DE

PG22/120N DE
PZN28DE (MS)

PZN28DE (MP)

PB500 DE - 18V

PB500 DE - 18V
(s adaptérem
110.06464)

10—-15 mm

1,2 mm
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Stacionarni hydraulicky derovac Sahinler

Hydraulicky vykon 65 — 115 t

Stacionarni
hydraulicky derovac

Oviddaci panel ., .eees*"?""

Dérovaci pracovisté
s moznosti prestavby
na dalsi aplikace

Nozni ovladani
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Stacionarni hydraulické dérovace HPM jsou stroje pro zakazniky, ktefi nehledaji vSestrannost, ale davaji prednost dokonale zvladnuté
discipliné dérovani. Stroje HPM jsou zkratka dérovace vyvinuté s dirazem na co nejvétsi vyloZeni a vykon. Pro vice informaci nas
nevahejte kontaktovat. Radi vam vypracujeme nabidku.

Moznost dokoupeni ohrariovaku.

V cené obsazeno:

Hydraulicky dérova¢

Naradi pro obsluhu

Kompletni dérovaci nastroj 1 set
Navod k obsluze

Technicka data:
Typ
Hydraulicky vykon
Vykon motoru
Hmotnost stroje
Rozmeéry stroje

Maximalni pomérny vykon dérovani
@ x max. tloustka (plati nepfima
uméra. Pro konkrétni pfipad je vzdy
nutné provést vypocet)

Maximalni kapacita standardniho
drzaku nastroje

Maximalni zdvih nastroje
Vylozeni tfrmenu

Max. pocet zdviht za 1 min.
(pfi zdvihu 20 mm)

Volitelné pfislusenstvi

Nizké provozni naklady na tvorbu kulatych a ovalnych otvord.
Univerzalni pouziti na ploché i profilové oceli.

Nozni ovladani hydraulického dérovace.

Nadstandardni vylozeni dérovaciho tfrmenu.

HPM-65
65t
55 kW
2.240 kg
1600 x 900 x 1800 mm
@26 x 20 mm

@57 x 10 mm
@110 x 3 mm

@ 38mm *

55 mm
625 mm

az 22 / min.
Ohranovak

Max. rozmér 250 x 15 mm
Max. rozmeér 500 x 3 mm

HPM-85
85t
7,5 kW
3.270 kg
1850 x 950 x 1920 mm
@33 x20 mm

@57 x 12 mm
@110 x4 mm

@ 38mm *

80 mm
625 mm

az 21/ min.
Ohranovak

Max. rozmér 250 x 20 mm
Max. rozmér 500 x 4 mm

* Dle vybraného drzaku nastroje. Pro vice informaci o volitelném pfisluSenstvi nas kontaktujte.
udaje se vztahuji na material s pevnosti 450 MPa

Nastroje:

Kompletni sortiment nastroji najdete v tabulce na strané

@ Reference po celé CR a SR

HPM-115
115t
11 kW
3.760 kg
2000 x 950 x 1970 mm
@ 34 x 26 mm

@55 x 16 mm
@110 x5 mm

@38 mm *

80 mm
625 mm

az 21/ min.
Ohranovak

Max. rozmér 250 x 22 mm
Max. rozmér 700 x 3 mm

Strana
136 - 139
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Hydraulicky dérovac / profilové nuzky Sahinler

Hydraulicky vykon 40 - 65 t

Hydraulicky derovac
profilové nuz

Déleni ty¢ového
materialu a uhelnikl

®e
°e
.
*eas
e
.
.

Vysekavaci
pracovisté
(kromé modelu
HKM-40)

Ovladaci panel
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Nozni ovladani

~ S 2
<f,,» M&f 2
=
- - - - _/
. M\ P M\ P ™\ N
s y fﬁ,ffj»g Q{L‘j @ o
= LI O ' @@
= § > ) s>

‘

132 . - »
Technicka konzultace ve vasem provoze zdarma Kﬂ



- Y WY .
1Al ME B
A NemAns

MACHINES

Univerzalni stroje, které jsou skvélou ukazkou nestarnouci a léty ovérené konstrukce jednovalcovych dérovacich strojii v kombinaci
s profilovymi nlizkami. Srdcem stroje je pist, ktery pres centralni ¢ep kyvadlové pohybuje drzakem nastrojl. Stroj disponuje celkem
Ctverici pracovist pro dérovani, stfihani tycového materialu, stfihani plochého materialu a vysekavani. Stavebnicovy systém dovoluje
dale rozsifovat moznosti stroje mnozstvim specialnich pfipravki pro dalsi aplikace. Pro vice informaci nas nevahejte kontaktovat. Radi

vam vypracujeme nabidku.

Nizké provozni naklady.

Univerzalni pouziti na ploché i profilové oceli.
Nozni ovladani hydraulického dérovace.

Siroké spektrum pfislugenstvi.

Typ
Hydraulicky vykon
Vykon motoru
Hmotnost stroje

Rozmeéry stroje

Maximalni pomérny vykon dérova-
ni @ x max. tloustka (plati nepfima
uméra. Pro konkrétni pfipad je
vzdy nutné provést vypocet)

Maximalni kapacita standardniho
drzaku nastroje

Maximalni zdvih nastroje
VyloZeni tfrmenu

Max. pocet zdviht za 1 min.
(pfi zdvihu 20 mm)

Vyska pracovisté

Nuzky pro plochou ocel tloustka

x Sitka stfihaného materialu. (plati
nepfima uméra. Pro konkrétni pripad
je vzdy nutné provést vypocet)

Délka noze
Stfihani pod uhlem (rohy)
Vyska pracovisté

TyGovina

Hranol

Uhelnik

Vyska pracovisté

Max. tlouStka materialu
Max. $ife vyseku

Max. hloubka vyseku

Vyska pracovisté

Volitelné pfislusenstvi

HKM-40
40t
3 kW
580 kg

1100 x 800 x 1520 mm

@20 x 15 mm
@30 x 10 mm
@ 38 x 8 mm

@38 mm *

50 mm
175 mm

az 20 / min.

970 mm

200 x 13 mm
300 x 6 mm

356 mm
80 x 10 mm
980 mm

@ 30 mm
@ 25 mm

90° - 80 x 80 x 8 mm
45° - 50 x 6 mm

1.110 mm

Strihani U a | profila

HKM-45
45t
4 kW
1.165 kg
1430 x 950 x 1680

@22 x 15 mm
@ 38 x 8 mm
@100 x 3 mm

@38 mm *

50 mm
175 mm

az 20 / min.

935 mm

200 x 15 mm
300 x 12 mm

316 mm
80 x 10 mm
935 mm

@ 30 mm
@25 mm

90°-100 x 100 x 10 mm
45° -70 x 6 mm

1.140 mm

8 mm

35 mm
75 mm

935 mm

Stfihani U a | profild

Ohranovak

Hydraulicky dérovac

Naradi pro obsluhu

Kompletni dérovaci nastroj 1 set
Standardni stfizni nastroje
Navod k obsluze

HKM-60
60 t
4 KW
1.440 kg

mm 1520 x 950 x 1780 mm

@28 x 15 mm
@38x11 mm
@110 x 3 mm

@ 38 mm *

55 mm
220 mm

az 25/ min.

955 mm

200 x 20 mm
300 x 15 mm

317 mm
80 x 10 mm
955 mm

@ 40 mm
@ 35 mm

90° - 120 x 120 x 12 mm
45° - 80 x 8 mm

1.155 mm

10 mm

42 mm

100 mm

955 mm
Strihani U a | profild

Vysekavani trojuhelnikové Vysekavani trojuhelnikové

Ohrarovak

* Dle vybraného drzaku nastroje. Pro vice informaci o volitelném pfisluSenstvi nas kontaktujte.

Kompletni sortiment nastroji najdete v tabulce na strané

@ Reference po celé CR a SR

HKM-65V
65t
5,5 KW
1.215 kg
1180 x 900 x 1720 mm

@ 22 x 20 mm
@38 x11 mm
@38 mm *

40 mm
240 mm

az 22 / min.

1.050 mm

200 x 18 mm
350 x 15 mm

352 mm
70 X 7 mm
810 mm

@40 mm
@ 38 mm

90°-100 x 100 x 10 mm

1.070 mm

8 mm
50,8 mm

90 mm

1.060 mm
Strihani U a | profilt

Vysekavani trojuhelnikové

Ohranovak

136 - 139
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Hydraulicky dérovac / profilové ntzky Sahinler

Hydraulicky vykon 55 - 175 t

Hydraulicky derovac
profilové nuz

+ Déleni thelnikh

. Déleni ty¢ového
materialu

oe® LB
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
°®

Vysekavaci

.+ bracovisté
Dérovaci pracovisté

........ Déleni plochého
materialu

Ovladaci panel
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@ vysekavani materialu
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Nejsilnéjsi, nejvykonnéjsi, nejuniverzalnéjsi a neproduktivnéjsi.

Univerzalni stroje, které disponuji dvéma hydraulickymi valci, diky kterym jsou schopné provozovat nezavisle dvé pracovisté soucas-
né. Samoziejmosti je Ctverice pracovist (dérovani, stfihani plochého materialu, stfihani tyéového materialu a vysekavani) a bohaté
prislusenstvi, jeZ dovoluje prestavét a pfizplisobit stroj pfesné pro vas projekt. Pro vice informaci nas nevahejte kontaktovat. Radi vam
vypracujeme nabidku.

Nizké provozni naklady. oL N
Univerzalni pouziti na ploché i profilové oceli. Hydraulicky derovac

Nozni ovladani hydraulického dérovade. Nafadi pro obsluhu
Siroké spektrum prislugenstvi. Kompletni dérovaci nastroj 1 set
Standardni stfizni nastroje

Navod k obsluze

Typ HKM-55 HKM-65 HKM-85 HKM-115 HKM-175
Hydraulicky vykon 55t 65t 85t 115t 175t
Vykon motoru 5,5 kW 5,5 kW 7,5 kW 11 kW 11 KW
Hmotnost stroje 1.520 kg 1.600 kg 2.315 kg 2.920 kg 6.000 kg
Rozméry stroje 1600 x 950 x 1880 mm 1700 x 950 x 1880 mm 1920 x 950 x 2040 mm 2040 x 950 x 2180 mm 2730 x 1150 x 2280 mm

Maximalni pomérny vykon dérova-

ni @ x max. tloustka (plati nepfimé @20 x 20 mm @ 26 x 20 mm @ 33 x 20 mm @ 34 x 26 mm @40 x 32 mm
iméra Pro.konkrétnl'pl‘l’ ad .Z @40 x 10 mm @57 x 10 mm @57 x 12 mm @ 55 x 16 mm @ 57 x 22 mm
mera. Fro konkreini pripac) @100 x 3 mm @110 x 3 mm @110 x 4 mm @110 x5 mm @125 x 5 mm
vzdy nutné provést vypocet)
Maximaini kapacita standardniho 38 mm * 38 mm * 38 mm * 38 mm * 38 mm *
drzéku néstroje
Maximalni zdvih nastroje 60 mm 55 mm 80 mm 80 mm 80 mm
Vylozeni tfmenu 255 mm 305 mm 355 mm 355 mm 625 mm
M?.X' po_cet i 2Vl az 25/ min. az 25/ min. az 25/ min. az 25/ min. az 22/ min.
(pfi zdvihu 20 mm)
Vyska pracovisté 1.030 mm 1.030 mm 1.080 mm 1.110 mm 1.130 mm
NUGzky pro plochou ocel tloustka x
Sifka stfihaného materialu. 200 x 20 mm 300 x 20 mm 380 x 20 mm 380 x 25 mm 380 x 30 mm
(plati nepfima uméra. Pro konkrétni 300 x 15 mm 375 x 15 mm 480 x 15 mm 600 x 15 mm 600 x 20 mm
pfipad je vzdy nutné provést vypocet)
Délka noze 317 mm 380 mm 482 mm 610 mm 610 mm
Strihani pod thlem (rohy) 80 x 15 mm 100 x 15 mm 120 x 15 mm 120 x 15 mm 120 x 15 mm
Vyska pracovisté 900 mm 900 mm 940 mm 935 mm 810 mm
TyCovina @40 mm @ 45 mm @50 mm @ 55 mm @ 65 mm
Hranol @40 mm @ 45 mm @50 mm @ 50 mm @55 mm
Uhelnik 90° - 120 x 120 x 90° - 120 x 120 x 90° - 150 x 150 x 90° - 150 x 150 x 90° - 200 x 200 x
12 mm 12 mm 15 mm 16 mm 20 mm
45°-70 x 10 mm 45°-70 x 10 mm 45° - 80 x 8 mm 45° - 80x10 mm 45° - 80x10 mm
Vyska pracovisté 1.130 mm 1.140 mm 1.200 mm 1.215 mm 1.130 mm
Max. tloustka materialu 10 mm 10 mm 13 mm 13 mm 16 mm
Max. Sife vyseku 45 mm 45 mm 52 mm 60 mm 60 mm
Max. hloubka vyseku 90 mm 90 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Vyska pracovisté 900 mm 900 mm 940 mm 935 mm 910 mm

Stiihani U a | profild  Stfihani U a | profil  Stfihani U a | profill  Stfihani U a | profili  Stfihani U a | profilt

Volitelné piislugenstvi Vysekavani Vysekavani Vysekavani Vysekavani Vysekavani
P trojuhelnikové trojuhelnikové trojuhelnikové trojuhelnikové trojuhelnikové
Ohranovak Ohranovak Ohranovak Ohranovak Ohranovak

* Dle vybraného drzaku nastroje. Pro vice informaci o volitelném pfisluSenstvi nas kontaktujte.

Kompletni sortiment nastroji najdete v tabulce na strané 136 - 139

@ Reference po celé CR a SR 135



Nastroje pro hydraulické dérovace a profilové nuzky

Nastroje pro dérovace znacek GEKA, PEDINGHAUS, DURMA, KINGSLAND, MUBEA, SUNRISE, VERNET, FICEP

Nastroje pro hydraulické derovace
a profilové nuzky svétovych znacek

Tabulka toleranci:

Tloustka materialu 0—-3mm 3 —10mm 10 — 15mm 15— 20mm 20 — 25mm

Optimalni tolerance 0,2mm 0,7mm 1,2mm 1,7mm 2,2mm

Potrebny vykon stroje (v tunach)

12 - - - - 18 24 30 36 42 48 60 72 84 97 108 121 136
10 - - - - 15 20 25 30 35 40 50 60 70 80 91 101 113
8 - - - 8,0 12 16 20 24 28 32 40 48 56 64 72 80 91
6 - - 4,5 6,0 9,0 12 15 18 21 24 30 36 42 48 54 60 68
5 - - 3,8 5,0 75 10 13 15 18 20 25 30 35 40 45 50 57
4 - 2,0 3,0 4,0 6,0 8,0 10 12 14 16 20 24 28 32 36 40 45
3 - 1,5 2,3 3,0 4,5 6,0 7,5 9,0 1 12 15 18 21 24 27 30 34
2 0,5 1,0 1,6 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 10 12 14 16 18 20 23
1 0,3 0,5 0,8 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10 1

g2 g4 g6 08 012 ©016 020 ©24 028 032 040 048 ©O56 064 072 O80 ©90
Primér otvoru v mm

Tloustka materialu v mm

Hodnoty v tabulkach plati pro material o pevnosti 450 MPa.
Pokud zamyslite dérovat jiny material, kontaktujte nas pro vice informaci

136 P . <z ] A (DJ
Skladové nastroje k dodani do 24 hodin po celé CR Zo=R



MACHINES

Zdsady spravného vybéru a pouziti dérovacich ndstrojii:

Vypocet potrebné tonaze

Pred zahajenim praci je nutné ovéfit si, zda vas stroj disponuje potfebnym vykonem. Pro stanoveni potfebného vykonu pouzijte
tabulku na predchozi strané. Pokud pozadujete pfesnéjsi hodnoty, nebo pokud se jedna o jiny tvar nastroje nez kruhovy, aplikuj-
te nize uvedené vzorce:

Vypocet potrebné tonaZe dérovaciho lisu pro kruhovy tvar nastroje

t = @ nastroje x Tt x tl.mat x Rm kg / mm?
1000

Vypocet potfebné tonaze dérovaciho lisu pro ovalny tvar nastroje

O x tl.mat. x Rm kg/mm?

2 > Obvod nastroje O =2 (a-b)+t xb  t= 1000
-l

Vypocet potfebné tonaze dérovaciho lisu pro ¢tvercovy tvar nastroje
t= 4 x a x tl.mat x Rm kg/mm?

1000
O= obvod
t = potfebna tonaz
Rm = pevnost v tahu v Kg/mm?

Poznamka - Pevnost materialu Rm kg/mm? musi byt potvrzena dodavatelem.

Stanoveni tolerance

Mezi raznikem a matrici musi byt dodrzena prislusna tolerance. Na spravném uréeni tolerance zavisi kvalita provedeného otvo-
ru a zivotnost nastroje. Pokud zvolime nedostateénou toleranci mezi nastroji, mize tato chyba vést i k pretizeni stroje.
Spravnou toleranci uréete pomoci tabulky na pfedchozi strané.

Jehlovy efekt

Obecné je stanoveno, ze primeér nastroje musi byt vzdy roven nebo vétsi nez tloustka dérovaného materialu.
V pfipadé nedodrzeni tohoto pravidla hrozi bezprostredni zni¢eni razniku.

Pokud jde o tvarové nastroje, pravidlo se odvodi od nejkratSi strany nastroje.

Toto pravidlo je platné u materiald s pevnosti Rm 45 kg/mma2.

V pfipadé pouziti materialu s jinou pevnosti je nutno, ovérit si tento vztah vypoctem.
45

nova tl. materialu = @ nastroje x =
pevnost materialu Rm v kg/mmg?

Novou tloustku materialu aplikujeme v praxi nasledovné. Pokud je vysledek vypoctu (nova tl.mat.), mensi nez aktualni tloustka
materialu, neni mozno operaci provést. Pokud je vSak vysledek vétsi nez aktualni tlouStka materialu, Ize otvor vytvorit.

137
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Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci
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MACHINES

RAZNIKY
GEKA
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TYP
nastroje

O

5/27 B4-27mm

) po 0,5mm
8/31 B4-31mm
() po 0,5mm
8/40 B32-40mm

(PG6) po 0,5mm

11 @29-50mm
(11GK) po 0,5mm

12 ©@51-75mm

(12GK) po 0,5mm
13 Q76-
(169 100mm

po 0,56mm

Skladové néstroje k dodani do 24 hodin po celé CR

O

5,6x19 » 5,5x25 » 6,5x18
6,5x26 * 7,5x21 » 7,5x26

8x16 » 9x18 » 9x26

10x20 » 10x26 » 11x22
11x26 » 12x24 » 13x26
14x26 » 16x26 » 18x26

5,6x25 ¢ 6,5x26 » 7,5x26
9x26 » 10x20 » 10x26
10x30 » 11x22 » 11x26
12x24 » 12x30 * 13x26
14x26 » 14x28 » 15x30
16x26 » 16x31 » 18x26
18x31 » 20x31 » 22x31

8x35 » 10x40 » 12x40 » 14x40

16x40 » 18x36 » 20x40
22x40

Na prani zakaznika = special

(max délka ovalu 50mm)

Na prani zakaznika = special

(max délka ovalu 75mm)

Na prani zakaznika = special

(max délka ovalu 100mm)

[

11x11 » 12x12 » 13x13
14x14 » 15x15 » 16x16
17x17 » 18x18 » 19x19

14x14 » 15x15 » 16x16
17x17 » 18x18 » 19x19
20x20 » 21x21 » 22x22

23x23 » 24x24 » 25x25
26x26 » 27x27 » 28x28

Na prani zakaznika = special

(v rozmezi 20x20 — 35x35)

Na prani zakaznika = special

(v rozmezi 36x36 — 49x49)

Na prani zakaznika = special

(v rozmezi 50x50 — 70x70)

Nastroje pro hydraulické dérovace a profilové nGzky

Nastroje pro dérovace znacek GEKA, PEDINGHAUS, DURMA, KINGSLAND, MUBEA, SUNRISE, VERNET, FICEP

&

l
Microcrop
Minicrop
Multicrop
Puma PP

Bendicrop 50
Hydracrop55,80,110
Puma 55,80,110

Hydracrop55,80,110
Puma 55,80,110

Nutny pripravek
oversize

Minicrop

Multicrop

Bendicrop
Hydracrop55,80,110
Puma 55,80,110

Nutny pripravek
oversize

Minicrop

Multicrop

Bendicrop
Hydracrop55,80,110
Puma 55,80,110

Nutny pripravek
oversize

Minicrop

Multicrop

Bendicrop
Hydracrop55,80,110
Puma 55,80,110

&



- Y WY .
1Al ME B
A NemAns

MACHINES

wwe 2 O O Oz
GEKA nastroje £ |

—
5,6x19 « 5,5x25 + 6,5x18 14x14 « 15x15« 16x16 Microcrop
6,5x26 « 7,5x21 * 7,5x26 17x17 « 8x18 * 19x19 Minicrop
VvV O0Se 8x16 * 9x18 * 9x26 » 10x20 20x20 « 21x21 « 22x22 Multicrop
T S OAsamm e 10+ 1526~ 14x20 Bencdiorop 50
3 x24 + 12x30 * 13x26 + 14x. endicrop
254 &4 2 Gy 14x28 + 15x30 + 16x26 + 16x31 Hydracrop55,80,110
4+ K | 18x26 » 18x31 » 20x31 « 22x31 Puma 55,80,110
— 50,8 — )
Zvofte toleranci 0,2nebo 0,7 zyojte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v dvodu Viz tabulka v dvodu prehledu  Viz tabulka v tvodu prehle-
prehledu nastroju nastroji du néstrojt
6x12 + 7x14 » 9x18 « 10x20 Microcrop
, 11x22 » 12x24 + 13x26 * 14x26 Minicrop
vyoseny f/_\ N Multicrop
5 @4-20mm =) Puma PP
= 0 0.5mm - Bendicrop 50
5 1 offset e typ2  typ1 Hydracrop55,80
f (14) Jiné rozméry = special Puma 55,80,110
— 50 8 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
’ tolerance 0,7 Viz tabulka v tivodu prehledu
nastroj
8x35« 10x40 « 12x40 « 14x40  20x20  21x21 » 22x22
v ose 16x40 + 18x36 » 20x40 + 22x40 23x23 + 24x24 » 25x25 Hydracrop 55,80
. 8 @32 - 40mm 26x26+ 27x27 + 28x28  Puma 55,80,110
(4G) po 0,5mm (také pro Microcrop
32 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 s oversize
. | Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Viz tabulka v uvodu Viz tabulka v uvodu pripravkem)
- 60 — Viz tabulka v Gvodu prehledu nastroju prehledu nastroju
prehledu nastroju
v ose @32 - 40mm  8x35- 10x40+ 12x40 + 14x40  23x23 + 24x24 + 25x25
— po 0,5mm 16x40 « 18x36 » 20x40 » 22x40 26x26 * 27x27 * 28x28
30 1 Hydracrop a Puma
0 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 ZVolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 modely 110,165,220
— = f— Viz tabulka v Gvodu Viz tabulka v tvodu Viz tabulka v tvodu
) pfehledu néstroji prehledu nastroju prehledu nastroji
Nutny pripravek
Na prani zakaznika = special Na prani zakaznika = special oversize
v ose @29 — 50mm (max délka ovalu 50mm) (v rozmezi 20x20 — 35x35)  Minicrop
— 11 po 0,5mm Multicrop
285 (11GK) Bendicrop
’ Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Hydracrop
— 1— 78 — Viz tabulka v tvodu Viz tabulka v tvodu Viz tabulka v tvodu 55,80,110,165,220
prehledu nastroju prehledu nastroju prehledu nastrojii Puma
55,80,110,165,220
Nutny pripravek
Na prani zékaznika = special Na préni zékaznika = special oversize
v ose @51 - 75mm (max délka ovalu 75mm) (v rozmezi 36x36 — 49x49)  Minicrop
12 po 0,5mm Multicrop
28,5 (12GK) Bendicrop
e L Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Hydracrop
— 100 —I Viz tabulka v tvodu Viz tabulka v tvodu Viz tabulka v tvodu 55,80,110,165,220
prehledu nastroju prehledu nastroju prehledu nastroju Puma
55,80,110,165,220
Nutny pripravek
Na prani zakaznika = special Na prani zakaznika = special oversize
o v ose @61 - 100mm (max délka ovalu 100mm) (v rozmezi 50x50 — 70x70)  Minicrop
i 13 po 0,5mm Multicrop
28,5 (13GK) Bendicrop
4 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Hydracrop
125 —l Viz tabulka v uvodu Viz tabulka v uvodu Viz tabulka v uvodu 55,80,110,165,220
piehledu nastrojt prehledu nastroju prehledu nastroju Puma

55,80,110,165,220
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Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci
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MACHINES

RAZNIKY

PEDINGHAUS

DURMA

14,4 »

,lb—
I+ 50 !

27 ¥

'lb-
|+ 50 |

19 ¥

'lb-
|+ 63 |

32 ¥
] L
- 63 1

26,4 K

'lb-
2 73 |

39 ¥

'lb-
I+ 76 !

58 F

'lb-
b 76 |

90 ¥
] L
- 76 1

O

3 4-14
po 0,5 mm

14,5 - 27mm
po 0,5mm

34 - 19mm

po 0,56mm

@20 - 32mm
po 0,5mm

@5 - 26mm
po 0,5mm

@27 - 39mm
po 0,5mm

B340 - 58mm

po 0,6mm

@59 - 90mm
po 0,5mm

Skladové néstroje k dodani do 24 hodin po celé CR

O

5x10 + 5,5x10 » 5x14 + 5,5x14
6x12+ 6,5x12 * 7x14

5,6x19 « 5,6x25 + 6,5x18
6,5x26 * 7,5x21 * 7,5x26
6,5x26 * 8x16 » 9x18 » 9x26
10x20 * 10x26 +10x30 * 11x26
12x24 » 13x26 » 14x26
14x28 + 15x30 * 16x26 * 18x26

5x10 + 5,5x10 » 5x14 * 5,5x14
5,6x19 « 6x12 + 6,5x18 » 7x14
7,5x14 « 8x16 » 9x18

5,6x25 + 6,5x26 + 7,5x26
9x26 « 10x20 « 10x26 * 10x30
11x22 « 11x26 * 11x30 « 12x24
12x30 * 13x26 « 14x26 * 14x28
15x30 « 16x26 + 16x31 « 18x26
18x31 + 20x31 + 22x31

5x10 * 5x14 « 5,5x14 « 5,5x19
5,5x25 + 6,5x12 « 6,5x18
6,5x26 * 7,5x14 « 7,5x21
7,5x26 * 8x16 + 9x18 » 9x16
10x20 * 11x22 + 11x26 * 12x24
13x26 * 14x26 * 16x26 * 18x26

6,5x30 * 7,5x30 * 9x30 * 9x35
10x30 « 11x30 * 11x35 « 12x30
13x30  14x28 « 14x35 * 16x31
16x35 « 18x31 « 18x36 * 20x31
20x35 « 22x31 « 22x35

14x50 « 16x55 « 18x55 « 20x55
20x40 « 22x40 * 22x44 * 22x55

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 90mm)

4x4 « 5x5 ¢ 6x6 ¢ 7x7 * 8x8
9x9 « 10x10

11x11 + 12x12 + 13x13 * 14x14
15x15« 16x16 « 17x17 » 18x18
19x19

4x4 « 5x5 * 6x6 * 7x7 * 8x8
9x9 ¢ 10x10 » 11x11 « 12x12
13x13

14x14 « 15x15 16x16 » 17x17
18x18 « 19x19 » 20x20 * 21x21
22x22

4x4 « 5x5* 6x6 * 7x7 * 8x8 * 9x9
10x10 « 11x11 « 12x12 + 13x13
14x14 « 15x15+ 16x16 + 17x17
18x18

19x19 « 20x20 + 21 » 22x22
23x23 * 24x24 » 25x25 * 26x26
27x27 « 28x28

30x30 + 35x35 * 40x40

Na prani zakaznika = special
(v rozmezi 41x41 — 63x63)

Nastroje pro hydraulické dérovace a profilové nGzky

Nastroje pro dérovace znacek GEKA, PEDINGHAUS, DURMA, KINGSLAND, MUBEA, SUNRISE, VERNET, FICEP

Peddicat 360
Peddiworker 500

- 800 Peddimaster
28/40-40/60
Peddimaster
60/100-60/80-80/110
Hydraulic
40-60-300-500-600
Forax
25-45-65-250-450

Peddiworker 1000
Peddimaster 100/160
225B/80 - 100

Forax 80 - 100 - 1000
210/16 - 20 standard
Nutny pripravek over-
size

&
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MACHINES

MATRICE
PEDINGHAUS
DURMA
v 0ose
2?,5
T 46—
vyoseny
1
2&1,5
Tl 46—
v ose
25%,4
—1— 508 —
vyoseny
1)
25],4
~ |]— 50,8 —
VvV 0Se
:%2
—]— 635 —
v 0ose
;
“— 90 —

o

TYP
nastroje

13

14

O

@4 -30
po 0,5 mm

Zvolte toleranci 0,2
nebo 0,7

Viz tabulka v Gvodu
prehledu nastroju

@4 - 20mm

po 1mm

tolerance 0,7

@4 - 32mm

po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2
nebo 0,7

Viz tabulka v Gvodu
prehledu nastroju

@4 - 20mm

po 1Tmm

tolerance 0,7

@27 - 39mm

po 1mm

Zvolte toleranci 0,2
nebo 0,7

Viz tabulka v uvodu
prehledu nastroju

@40 - 60mm

po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2
nebo 0,7

Viz tabulka v Gvodu
prehledu nastroji

O

5x10 * 5,56x10 * 5x14 « 5,5x14
6x12 ¢+ 6,6x12 « 7x14 « 5,5x19
5,5x25 + 6,5x18 * 6,5x26 « 7,5x21
7,5x26 * 6,5x26 * 8x16 * 9x18 * 9x26
10x20 » 10x26 + 10x30 * 11x22 * 11x26
12x24  13x26 * 14x26 * 14x28 « 15x30
16x26  18x26

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v uvodu prehledu nastroji

6x12 « 7x14 » 9x18 » 10x20
11x22 » 12x24 » 13x26 » 14x26

Jiné rozméry = speciéI/—\ N
<)

typ 2 typ 1

tolerance 0,7

5x710 « 5,6x710 « 5x14 « 5,5x14 « 5,5x19
6x712 ¢+ 6,5x18 « 7x14 « 7,5x14 « 8x16
9x18 « 5,5x25 * 6,5x26 * 7,5x26 * 9x26
10x20 +10x26 * 10x30 * 11x22 * 11x26
11x30 * 12x24 « 12x30 * 13x26 * 14x26
14x28 + 15x30 » 16x26 * 16x31 « 18x26
18x31 * 20x31 *22x31

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v uvodu prehledu nastroji

6x127x14°9x1810x20
11x22+12x24+13x26°14x26

Jiné rozméry = special a0 ,f/_ N
1<)

tolerance 0,7 typ 2 typ 1
6,5%30 * 7,5x30 * 9x30 * 9x35 * 10x30
11x30+ 11x35+ 12x30 * 13x30 * 14x28
14x35 « 16x31 « 16x35 « 18x31 » 18x36
20x31 * 20x35 + 22x31 « 22x35

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v Gvodu prehledu nastroji

14x50 « 16x55 « 18x55 « 20x55
20x40 « 22x40 » 22x44 » 22x55

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v uvodu prehledu nastroji

4x45x5°6x6°7x7*8x8°9x9*
10x10°11x11+12x12213x13+1
4x1415x15°16x1617x17
18x18-19x19

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7

Viz tabulka v Gvodu prehle-
du nastroju

4x4 « 5x5 « 6x6 ¢ 7x7 * 8x8
9x9 ¢ 10x10 « 11x11 « 12x12
13x13 * 14x14 « 15x15 + 16x16
17x17 » 18x18 + 19x19 » 20x20
21x21 « 22x22

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v Gvodu prehle-
du nastroji

19x19 « 20x20 « 21x21 « 22x22
23x23 » 24x24 » 25x25 « 26x26
27x27 « 28x28

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v tuvodu prehle-
du nastroji

30x30 * 35x35 * 40x40 * 45x45

tolerance 0,7

Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci

Peddicat 360
Peddiworker 500 -
800 Peddimaster
28/40-40/60
Peddimaster
60/100-60/80-
80/110

Hydraulic
40-60-300-500-
600

Forax
25-45-65-250-450

Peddiworker 1000
Peddimaster
100/160

225B/80 - 100
Forax 80 - 100 -
1000

210/16 - 20 stan-
dard

Nutny pripravek
oversize
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MACHINES

Nastroje pro hydraulické dérovace a profilové nGzky

Nastroje pro dérovace znacek GEKA, PEDINGHAUS, DURMA, KINGSLAND, MUBEA, SUNRISE, VERNET, FICEP

RAZNIKY
MUBEA,
SUNRISE

gy
15 I
'l)"

ls—— 38 —

gy
30 »
'l)"

l&—— 70 —

'l)"

l&——70 —

gy
50 ¥
")"

ls—— 70 —

|—T—-1-.__
50 k

120 =

|—T—-w-.__
50 J

120 "

e ]

50 J

120 "

TYP

nastroje

PM1

PM2

PM3

PM4

PM5

PM6

PM7

O

@3 - 15mm

po 0,6mm

@15,5 - 30mm

po 0,5mm

@30 - 40mm

po 0,6mm

@40,5 - 50mm

po 0,56mm

50,5 - 70mm

po 0,6mm

@70 - 100mm

po 0,56mm

@101 - 150mm

po 0,56mm

-

5,0x15 « 5,5x11 « 5,6x13 » 5,5x15
5,6x20  5,5x25 + 6,5x13 * 5,5x15
6,5x20 * 6,5x25 + 6,5x30 * 7x15
7x20 * 7x25 » 7x30 * 8x13 » 8x16
8x20 + 8x25 » 8x30 * 9x13

9,6x13 » 9,5x15 + 9,5x20 * 9,5x25
9,5x30 * 10,5x15 » 10,5x21
10,5x25 + 10,5x30 * 11x15

11x20 » 11x22 « 11x25 « 11x30
12x20 + 12x25 + 12x30 * 13x20
13x25 + 13x30 * 13,5x20

13,6x25 + 13,5x30 » 14x20

14x25 + 14x30 » 15x25 + 15x30
16x25 + 16x30 * 17,5x25

17,5x30 + 18,0x30 * 19x25

19x30 + 20,5x25 * 20,5x30
22,5x30 * 24x30 * 25,5x30

11x35 « 11x40 + 13,5x35

13,5x40 + 14x35 * 14x40

16x35 » 15x40 * 16x35 * 16x40
17,5x35 + 17,56x40 « 18x35

18x40 « 19x35 « 19x40 « 20,5x35
20,5x40 + 22,5x35 « 22,5x40
24x40 « 25,5x40 * 26x40 « 27,0x40

11x45 « 11x50 « 13,5x50
17,5x50 * 20,5x50 « 22,5x50
24x50 « 25,5x50 « 26,0x50
27x50

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 70mm)

Na prani zékaznika = special
(max délka ovalu 100mm)

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 150mm)

Na prani zakaznika = special

(v rozmezi 4x4 — 21x21)
Standardni
dérovaci
pripravek

Na prani zakaznika = special

(v rozmezi 21,5x21,5 —

28x28 po 0,5mm)

Na prani zékaznika = special

(v rozmezi 28,5x28,5 -

35x35 po 0,5mm) o
Specialni
dérovaci
pripravek

Na prani zakaznika = special
(v rozmezi 36x36 — 50x50)

Na prani zakaznika = special
(v rozmezi 51x51 — 70x70)

Na prani zakaznika = special
(v rozmezi 71x71 — 05x105)

o R
Skladové nastroje k dodani do 24 hodin po celé CR Zo=R



MM 30 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7

MATRICE
MUBEA, TP
SUNRISE nastroje
v ose
Vv ose
] MM 45
— 45 —
vyoseny
| ] MM 45
— 45 —
v ose
] MM 60
I; 60 —
v 0se
L ] MM 80
— g0 —
v ose
‘I MM
150

o

150 —

Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci

O

3 - 15mm

po 0,56mm

Viz tabulka v tvodu pre-
hledu nastrojii

15,5 - 30mm

po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7

Viz tabulka v uvodu prehle-
du nastroji

4 - 20mm

po 1mm

tolerance 0,7

30,5 - 40mm
po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v tvodu prehle-
du nastroji

@40,5 -50mm

po 0,6mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v uvodu prehle-
du nastroji

@50,5 - 100mm

po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v Gvodu prehle-
du nastroji

-

5,0x15 + 5,5x11 « 5,5x13 « 5,5x15
5,5x20 * 5,5x25 « 6,5x13 * 6,5x15
6,5x20 * 6,5x25 + 6,5x30 * 7x15

7x20 * 7x25 + 7x30 * 8x13 * 8x16
8x20 + 8x25 + 8x30 » 9x13 * 9,5x13
9,5x15 + 9,5x20 « 9,5x25 + 9,5x30
10,5x15 « 10,5x21  10,5x25  10,5x30
11x15 ¢ 11x20 « 11x22 » 11x25 » 11x30
12x20 « 12x25 « 12x30 *13x20 * 13x25
13x30 + 13,56x20 * 13,5x25 + 13,5x30
14x20 * 14x25 « 14x30 » 15x25

16x30 +16x25 » 16x30 * 17,5x25
17,5x30 « 18x30 * 19x25 « 19x30
20,5x25 + 20,5x30 * 22,5x30 * 24x30
25,5x30

Zvolte toleranci 0,3 nebo Tmm !
Viz tabulka v uvodu prehledu nastroji

Stejné rozméry jako MM45
(max délka ovalu 25mm)

~
'i__j |/-__>I
-
tp2  typ1
Zvolte toleranci 0,3 nebo 1Tmm !
Viz tabulka v Gvodu prehledu nastroji

11x35 » 11x40 « 13,5x35

13,6x40 + 14x35 * 14x40

15x35 + 15x40 + 16x35 * 16x40
17,6x35 + 17,5x40 » 18x35

18x40 + 19x35 * 19x40 + 20,5x35
20,5x40 + 22,5x35 * 22,5x40
24x40 « 25,5x40 * 26x40 * 27,0x40

Zvolte toleranci 0,3 nebo Tmm!
Viz tabulka v uvodu prehledu nastroji

11x45 + 11x50 + 13,5x50 * 17,5x50
20,5x50 « 22,5x50 24x50 « 25,5x50
26,0x50 « 27x50

Zvolte toleranci 0,3 nebo 1Tmm !
Viz tabulka v Gvodu prehledu nastroji

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 100mm)

Viz tabulka v Gvodu prehledu nastroji

- Y WY .
1Al ME B
A NemAns

MACHINES

Na prani zakaznika
= special
(v rozmezi 4x4 —

21x21) Standardni

dérovaci
pfipravek
Zvolte toleranci, viz

Viz tabulka v uvodu
prehledu nastroji

Na prani zakaznika
= special (v rozmezi
21,5x21,5 — 28x28
po 0,5mm)

Zvolte toleranci, viz
Viz tabulka v uvodu
prehledu nastroji

Na prani zakaznika

= speciél (v rozmezi
28,5X28,5 - 35x35 Specia’lni
0 0,5mm . ,
P ) dérovaci
Zvolte toleranci, viz p | prave k
Viz tabulka v tvodu

prehledu nastroji

Na prani zakaznika
= special

(v rozmezi 36x36 —
70x70)

Viz tabulka v tvodu
prehledu nastroji
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MACHINES

RAZNIKY
KINGSLAND

TYP
nastroje

P ——
30 ¥

i #
63—

9001

e e
38 :

i #
— 63—

9004

-T"_
57 ¥

.
63

9007

P, —
39,7 ’

i #
— 73 ——|

i
57 :

i #
— 76 ——

9006

9009

e
85 ’

i #
— 76 ——

MATRICE
KINGSLAND

vV ose

9010

TYP
nastroje

9023

~— 60,3 —

vV ose

9024

—— 936 —

vV ose

£l

114

9025
vyoseny

] 9023E

60,3

144

O

J4-30mm

po 0,56mm

@31-38mm

po 1mm

@39 - 57mm

po 1mm

B35-39mm

po 1mm

@39 - 57mm

po 1mm

@59 -85mm

po 1mm

O

@4 -38mm

po 0,56mm
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v Gvodu prehledu
nastroju

@39 - 57mm

po 1mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v tvodu prehledu
nastroju

@58 - 85mm

po 1mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v tvodu prehledu
nastroju

34 -22mm

po 1mm

Tolerance 0,7 mm

Skladové néstroje k dodani do 24 hodin po celé CR

O

6x12+ 7x14 « 8x16 » 9x18
10x20 « 11x22 » 12x24 + 13x26
14x28 « 15x30

Na prani zakaznika = special
(délka ovalu v rozmezi
mezi 30 - 38mm)

Na prani zékaznika = special
(max délka ovalu 57mm)

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 39 mm)

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 57mm)

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 85mm)

-

6x12+ 7x14 « 8x16 » 9x18
10x20 « 11x22 + 12x24 + 13x26
14x28 « 15x30

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v Gvodu prehledu
nastroju

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 57mm)

Viz tabulka v uvodu prehledu
nastroji

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 85mm)

Viz tabulka v Gvodu prehledu
nastroju

6x12 « 7x14 « 8x16 « 9x18

10x20 « 11x22 « 12x24 + 13x26

14x28 « 15x30

Jiné rozméry = special ./-_\
<

Tolerance 0,7 mm %P1

[

11x11 « 12x12 « 13x13 » 14x14
165x15+ 16x16 + 17x17 » 18x18
19x19 « 20x20 * 21x21

Na prani zakaznika = special
(v rozmezi 20x20 — 26x26)

Na prani zékaznika = special
(v rozmezi 27x17 - 40x40)

Na prani zakaznika = special
(v rozmezi 19x19 — 28x28)

Na prani zakaznika = special
(v rozmezi 27x27 — 40x40)

Na prani zakaznika = special
(v rozmezi 41x41 — 60x60)

[

Na prani zakaznika = special
(v rozmezi 4x4 — 26x26)

Viz tabulka v Gvodu prehledu
nastroji

Na prani zakaznika = special
(v rozmezi 27x27 — 40x40)

Viz tabulka v uvodu prehledu
nastroji

Na prani zakaznika = special
(v rozmezi 41x41 — 60x60)

Viz tabulka v tvodu prehledu
nastroji

Na prani zakaznika = special
(v rozmezi 4x4 — 26x26))

'
¢

Tolerance 0,7 mtﬁrg ‘

Nastroje pro hydraulické dérovace a profilové nGzky

Nastroje pro dérovace znacek GEKA, PEDINGHAUS, DURMA, KINGSLAND, MUBEA, SUNRISE, VERNET, FICEP

©



RAZNIKY
VERNET

* &
— 42

MATRICE
VERNET

vV oSse

T.
18

| 1B
Tl — 25

vV ose

o

1

O

@12,5 - 18mm

po 0,5mm

@19 - 25mm
po 0,5mm

@26 - 32mm

po 0,56mm

O

@4 - Tmm

po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7

Viz tabulka v dvodu
prehledu nastroji

@8 - 12mm
po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7

Viz tabulka v uvodu
prehledu nastroji

313 - 18mm

po 0,6mm

tolerance 0,7

@19 - 25mm

po 0,56mm

tolerance 0,7

@326 -32mm

po 0,56mm

tolerance 0,7

7x14 « 8x16 * 9x18

10x20 » 11x22 + 12x24

13x26 + 14x28 + 15x30 * 16x32

O

4X8 « 5X10 + 6X12

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v Gvodu prehledu nastroji

7x14 « 8x16 » 9x18

tolerance 0,7

10x20 » 11x22 * 12x24

tolerance 0,7

13x26 + 14x28 + 15x30 * 16x32

tolerance 0,7

Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci

6x6  7x7 » 8x8

9x9 « 10x10 « 11x11 » 12x12

18x18 « 19x19 « 20x20 * 21x21
22x22

[

6X6 + 7X7 + 8X8

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v Gvodu prehledu nastroji

9x9 « 10x10 « 11x11 « 12x12
tolerance 0,7

13x13 » 14x14 + 15x15+ 16x16
17x17

tolerance 0,7
18x18 « 19x19 » 20x20 « 21x21
22x22

tolerance 0,7
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Nastroje pro hydraulické dérovace a profilové nGzky
MACHINES

Nastroje pro dérovace znacek GEKA, PEDINGHAUS, DURMA, KINGSLAND, MUBEA, SUNRISE, VERNET, FICEP

RAZNIKY

VERNET CNC

T
| _—
24 17

1'. N

TYP
nastroje

10

11

12

O

@8 - 18mm

po 1mm

@19 - 25mm

po 1mm

@26 - 32mm

po 1mm

@8 - 22mm

po 1mm

@23 - 32mm

po 1mm

@33 - 38mm

po 1mm

@8 - 22mm

po 1mm

@23 - 28mm

po 1mm

@29 - 32mm

po 1mm

@33 - 38mm

po 1mm

@39 - 50mm

po 1mm

PHP
8x16 « 9x18 « 10x20  11x22 » 12x24
MAP
Pro priruby
profilu
13x26 « 14x28 « 15x30 « 16x32
6x12 « 7x14 + 9x18 » 10x20 * 11x22
12x24 « 13x26 » 14x28 » 15x30 * 16x32 PG 80
17x34 + 18x36
6x12 « 7x14 « 8x16 « 9x18 « 10x20 « 11x22
PHP
MAP
Pro stojiny
12x24 + 13x26 + 14x28 profilu
PG116
PHA
MAG

15x30 » 16x32

17x34 + 18x36 » 19x38

20x40 « 22x44 « 24x48

N R
Skladové nastroje k dodani do 24 hodin po celé CR Zo=R



MATRICE
VERNET CNC
Novy typ stary typ
13 6
20
Novy typ stary typ
13 1 7
: 24
Novy typ stary typ
13 1 8
: 32
Novy typl ;stary typ
13 1 9
: 38 o
Novy typ stary typ
13 1 10
: 43
1-5 ) - 1
1 25 4
15 = 1
. 35 .
15 'I— 1
— 42 —
20 1
- 55 5

P
| B |
P—— 55 —|
22 1
| B
- 55 -
s £
| B |
— 70 —
22 1
| B
' 70 =
2 1
- 55 5
2 1
1 70 4

o

TYP
nastroje

10

11

12

13

15

14

O

@8 - 11mm

po 1Tmm
Tolerance tovarni

@12 - 177mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@18 - 23mm

po 1Tmm
Tolerance tovarni

@24 - 27mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@28 - 32mm

po 1Tmm
Tolerance tovarni

@8 - 11mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@12 - 17mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@18 - 25mm
po 1mm
Tolerance tovarni

@26 - 32mm

po 1Tmm
Tolerance tovarni

@8 - 22mm

po 1Tmm
Tolerance tovarni

@23 - 32mm

po 1Tmm
Tolerance tovarni

@33 - 38mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@33 - 38mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@8 - 32mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@33 - 50mm

po 1mm
Tolerance tovarni

Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci

VP
9x18 « 10x20 « 11x22 » 12x24 * 13x26
* 14x28  15x30 * 16x32
Tolerance tovarni
PHP
9x18 » 10x20 * 11x22 « 12x24
MAP
Tolerance tovarni
13x26 » 14x28 » 15x30 a 16x32
Tolerance tovarni
PG80
PG41
PG116
10x20 * 11x22 + 12x24 * 13x26 PG80
14x28 15x30  16x32
PG41
Tolerance tovarni PG116
PG80
17x34 « 18x36 « 19x38 * 20x40 « 22x44 PG80
Tolerance tovarni
PG116
9x18 « 10x20 « 11x22 » 12x24 * 13x26
14x28 » 15x30 * 16x32
Tolerance tovarni MAG
17x34 » 18x36 » 19x38 » 20x40
22x44 « 24x48
MAG

Tolerance tovarni
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MACHINES

RAZNIKY TYP
FlCEP nastroje
| e
315 28 b 1
—l—\. 'l Psa
[ e
355 315 b 2
—l—\. 'l Pso
& T R—
- 3
—l—\.' Pso
| —
56 510 b 4
—l—\.' Pso
1.
— 120
oy ME——— 6
_——120——-
MATRICE TYP
FlCEP nastroje
VvV 0Sse
1]
25]6 1
VvV 0Sse
25],5 ] 2
— 508 —
VvV 0Sse
& 3
| f
— 635 —
VvV 0Sse
1 4
41,3
| f
— 794 —
VvV 0Sse
— 5

O

@4-28mm
po 0,5mm

@4 -32mm

po 0,6mm

@29 - 40mm
po 0,5mm

@41-50mm
po 0,5mm

@51 - 70mm

po 0,6mm

@71 - 100mm

po 0,6mm

O

4 -28mm
po 0,6mm
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v uvodu prehledu
nastroju

@4 - 32mm
po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v Gvodu prehledu
nastroju

@28 - 40mm
po 0,6mm
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v Gvodu pfehledu
néstroju

@41 - 50mm
po 0,6mm
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v uvodu prehledu
nastroju
@51 - 90mm
po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v uvodu prehledu
nastroju

Skladové néstroje k dodani do 24 hodin po celé CR

O

4x8 + 5x10 « 6x12 + 7x14 « 8x16
9x18 » 10x20 » 11x22 » 12x24
13x26 « 14x28 « 16x28

4x8 « 5x10 « 6x12 » 7x14 *8x16
9x18 « 10x20 * 11x22 * 12x24
13x26 * 14x28 « 15x30 * 16x32

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 40mm)

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 50mm)

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 70mm)

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 100mm)

O

4x8 + 5x10 *» 6x12 » 7x14 » 8x16
9x18 « 10x20 * 11x22 » 12x24
13x26 * 14x28 + 16x28

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v uvodu prehledu
nastroju

4x8 + 5x10 * 6x12 » 7x14 *8x16
9x18 ¢ 10x20 * 11x22 « 12x24
13x26 « 14x28 « 15x30 » 16x32
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v tGvodu prehledu
nastroju

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 40mm)

Viz tabulka v Gvodu prehledu
nastroju

Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 50mm)

Viz tabulka v uvodu prehledu
nastroju

Na prani zakaznika = special

(max délka ovalu 90mm)

Viz tabulka v uvodu prehledu
nastroju

Nastroje pro hydraulické dérovace a profilové nGzky

Nastroje pro dérovace znacek GEKA, PEDINGHAUS, DURMA, KINGSLAND, MUBEA, SUNRISE, VERNET, FICEP

[

6x6 « 7x7 * 8x8 * 9x9 +10x10 « 11x11
12x12 + 13x13 » 14x14 +15x15 + 16x16
17x17 + 18x18 » 19x19

6x6 * 7x7 * 8x8 * 9x9 *10x10

11x11 « 12x12 « 13x13 » 14x14
15x15« 16x16 » 17x17 * 18x18
19x19 » 20x20 * 21x21 * 22x22

23x23 « 24x24 « 25x25 « 26x26 « 27x27
28x28

29x29 + 30x30 « 31x31 « 32x32 « 33x33
34x34 « 35x35

36x36 + 37x37 » 38x38 » 39x39 * 40x40
41x471 » 42x42 » 43x43 » 44x44 » 45x45
46x46 + 47x47 » 48x48 » 49x49

50x50 * 51x51 + 52x52 « 53x53 * 54x54
55x55 » 56x56  57x57 + 58x58 * 59x59
60x60 » 61x61 » 62x62 * 63x63 * 64x64
65x65 » 66x66 + 67x67 + 68x68 + 69x69

70x70

6Xx6 ¢ 7x7 * 8x8 * 9x9 +10x10 « 11x11
12x12 « 13x13 » 14x14 + 15x15 + 16x16
17x17 « 18x18 *+19x19

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7

Viz tabulka v Gvodu prehledu nastroju

6x6 * 7x7 * 8x8 * 9x9 *10x10
11x11 « 12x12 + 13x13 * 14x14
15x15 « 16x16 » 17x17  18x18
19x19 « 20x20 » 21x21 « 22x22
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7

23x23 ¢ 24x24 « 25x25 « 26x26 « 27x27
28x28

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v Gvodu prehledu nastroju

29x29 « 30x30 » 31x31 » 32x32 * 33x33
34x34 » 35x35

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka v Gvodu prehledu nastroju

36x36 « 37x37 » 38x38 « 39x39 * 40x40
41x41 » 42x42 » 43x43 * 44x44 + 45x45
46x46 » 47x47 » 48x48 + 49x49 + 50x50
51x51  52x52 + 53x53 * 54x54 « 55x55
56x56 * 57x57 + 58x58 + 59x59 « 60x60
61x61  62x62 * 63x63

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7

Viz tabulka v uvodu prehledu nastrojii

U

=00



MACHINES

RAZNIKY
FICEP CNC

18
)b

[T - —

27
Jib

. 8572 —.

31
)b

[R—1 - —

f
31
Lo

«— 85 72—+

‘—rt-—.__

38,9
)l

e 6826—

39,7
)b

8572 —.

45,24
)b

8572 .

MATRICE
FICEP CNC

vV ose

25,4

|

— 508 —

v 0se, zkoseny

254 I

v 0se, zkoseny

31:7.h I
B 73 |
: :ﬁ

O

A 21922 8 - 18mm
po 1mm

A 18788 @8 — 27mm
po 1mm

A 23912 @8 - 30mm
po 1mm

A 26129 @31 — 32mm
po 1mm

A 23912F @8 - 22mm
po 1mm

A 08224 @9 - 32mm
po 1mm

A 22084 328 — 40mm
po 1mm

A 26359

@40 + 42 + 44 « 46mm

O

38 - 32mm

po 1mm

A 12688

Tolerance tovarni

A 17968 @8 - 32mm

po 1mm

Tolerance tovarni

A 21578
@8 - 32mm

po 1mm
Tolerance tovarni

A 12957
@8 - 46mm

po 1mm
Tolerance tovarni

A 26371
@8 - 46mm

po 1Tmm
Tolerance tovarni

A 25717

10x30 « 11x30 + 12x30 * 13x30 * 14x30 * 16x30 « 17x30 * 18x30

19x30 « 20x30 * 22x30

A 13289

10x30 « 11x30 » 12x30 * 13x30 * 14x30 * 16x30 « 17x30 * 18x30

20x30 « 22x30

A 26220

10x30 + 11x30 « 12x30 « 13x30 « 14x30 « 16x30 + 17x30 * 18x30

19x30 * 20x30 * 22x30 * 24X32

* 26X32 « 22X40

O

A 30217

10x30 « 11x30 * 12x30 * 13x30 *
19x30 « 20x30 * 22x30 « 24X32 »

Tolerance tovarni

A 18048

10x30 « 11x30 * 12x30 * 13x30 *
19x30 * 20x30 * 22x30 « 24X32 »

Tolerance tovarni

A 28871

10x30 + 11x30 » 12x30 » 13x30 *
19x30 + 20x30 » 22x30 * 24X32 +

Tolerance tovarni

A 30218

10x30 « 11x30 * 12x30 * 13x30 *
19x30 * 20x30 * 22x30 « 24X32 »

Tolerance tovarni

A 27352

10x30 « 11x30 * 12x30 * 13x30 *

19x30 * 20x30 * 22x30 * 24X32

Tolerance tovarni

14x30 « 16x30 « 17x30 « 18x30
26X32

14x30 « 16x30 « 17x30 « 18x30
26X32

14x30 + 16x30 + 17x30 + 18x30
26X32

14x30 « 16x30 « 17x30 « 18x30
26X32 » 22x40

14x30 « 16x30 « 17x30 « 18x30
* 26X32 « 22x40

Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci




MANIPULACE MAGNETY

ﬂ

Magneticka
sila

Odtrhova sila
Minimalni
tloustka

materialu

Hmotnost

Rozmér

Pramér trubky

Magneticka
sila

Odtrhova sila

Minimalni
tloustka materialu

Hmotnost

Rozmér

TMH 50

50 kg

> 300 kg
na 6 mm
ocel $235

1 mm

1.6 kg

126 x 80 mm

BREMENOVE MAGNETY

TML 250

250 kg

> 750 kg

na 10 mm
ocel §235

2 mm

3.5 kg

191 x 71 mm

B

TML 500

500 kg

> 1500 kg

na 15 mm
ocel §235

2 mm

7.3 kg

265 x 118 mm

BREMENOVE MAGNETY PRO TRUBKY A ROURY

L.
P
TML 100
100 kg
> 300 kg
na 6 mm
ocel S235
1 mm
1.7 kg
82.5 x 80 mm
i,
TMH 50 R
25 - 200 mm
50 kg*
> 270 kg
na 6 mm ocel S235
1 mm
1.6 kg
126 x 80 mm

TML 90 R

25 - 200 mm
90 kg*

> 270 kg

na 6 mm ocel S235

1 mm

1.8 kg

82.5 x 80 mm

TML 1000

1000 kg

> 3400 kg

na 12 mm
ocel §235

2 mm

18.0 kg

405 x 154 mm

TML 400 R

50 - 400 mm

400 kg*

> 1200 kg

na 15 mm ocel S$235

2 mm

8.2 kg

265 x 118 mm

*Maximalni pfitazna sila na trubkach a rourach je 20 — 50% deklarované magnetické sily. Nosnost je ovlivnéna primérem trubky / roury a tloustkou stény trubky / roury



ALFRA
Revoluéni konstrukce permanentnich magnett

nabizi neuvéritelnou silu i na tenkosténnych materialech.

FIXACNI UHELNIKY A UCHYCOVACI MAGNETICKE KOSTKY

TMA 600 TMC 70 TMC 300 TMC 300 R
Pramér trubky - - - 25 - 200 mm
Mag;g"’ka 2 x 300 kg 70 kg 300 kg 300 kg
; > 72 k > 300 ki > 300 ki
QOdtrhova sila 2 30'2 Gkgn!?)c-e!;'\sﬂzgs 300 na 6 mmg na 6 mmg na 6 mmg
ocel S235 ocel S235 ocel S235
Minimalni
« ” 1 mm 1 mm 1 mm 1 mm
tloustka materialu
Hmotnost 2.7 kg 0.29 kg 1 kg 1.1 kg
Rozmér 184 x 100 mm 69 x 50 mm 82.5 x 80 mm 82.5 x 80 mm

MAGNETICKE SMETAKY

) vy

Mag Brush Mag Brush Maxx Large

Délka pracovni ¢asti 180 mm 450 mm
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Systémy fixaénich a bremenovych magneti ALFRA

Stovky moznosti vyuziti — pfenaseni, zvedani, fixace, zarovnavani a mnoho dalSich vyuziti

TMH 50 - Ru¢ni bremenovy magnet

manipulaci s materidlem, ale i pro fixaci svafovanych dill.

Zakladni fakta o TMH 50:
[ Bezpecna manipulace s horkym, ostrym nebo jinak $patné uchopitelnym
materialem (max. teplota 80°) i ve vertikalni poloze.
[ Unikatni a patentované odstinéni magnetického pole umozriuje
svarecskeé prace jiz ve vzdalenosti od 15 mm od vnéjsiho obrysu zakladny.
[ Tvrzena ocelova spodni plocha zékladny opatfena TiN vrstvou
pro dlouhou Zivotnost — zabranuje poskozeni.
[ Maximalni testovana magneticka sila 300 kg do odtrzeni
(na 6 mm oceli S235).
[ Prekvapivé vykony i na tenkosténnych materialech od 1 mm.

Technické data:

Magneticka sila: 50 kg
P¥i vertikalni poloze (ve smyku): 35 kg
Rozméry: 126 x 80 mm
Hmotnost: pouze 1,6 kg
Nazev: Obj. €.
TMH 50 - Ruéni bfemenovy magnet 41100.H

TML 100 — Bremenovy magnet

Bfemenovy magnet pro obrobky s maximalni hmotnosti 100 kg.

Zakladni fakta TML 100:
[ Bezpecénostni faktor 1:3
I Maximalni testovana magneticka sila 300 kg do odtrzeni (na 6 mm oceli S235).
[ Prekvapivé vykony i na tenkosténnych materialech od 1 mm.
[ 360° oto€né vykyvné zaveésné oko.
[ Tvrzena ocelova spodni plocha zakladny opatfena TiN vrstvou
pro dlouhou zivotnost — zabrariuje poSkozeni.

Technické data:

Magneticka sila: 100 kg pfi tloustce 6 mm (BF 1:3)
Magneticka sila: 50 kg pfi tloustce 3 mm (BF 1:3)
Pfi vertikalni poloze (ve smyku): 30 kg
Rozméry: 82,5 x 80 mm
Hmotnost: pouze 1,7 kg

Nazev: Obj. ¢.

TML 100 — Bfemenovy magnet 41100.L

)
é’
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Ihned ze skladu - predvedeni zdarma =o=F



TML 100 TML 250

TML 250 — Bfemenovy magnet

Bfemenovy magnet pro obrobky s maximalni hmotnosti 250 kg.

Zakladni fakta o TML 250:

[ Bezpecnostni faktor 1:3

[ Magneticka sila 90 kg na materialu tloustky 3 mm.

[ Maximalni testovana magnetické sila 750 kg do odtrzeni (na 10 mm oceli S235).

[ Prekvapivé vykony i na tenkosténnych materialech od 2 mm.

[ Tvrzena ocelova spodni plocha zakladny opatfena TiN vrstvou
pro dlouhou Zivotnost — zabraruje poskozeni.

[ AZ 0 70% nizS8i hmotnost magnetu nez je obvykla u konvenénich
bfemenovych magneta.

[ Pohodiny systém naslapné aktivace magnetu.
Volné ruce operatora = vysSi bezpeénost.

[ 360° otocné vykyvné zavésné oko.

Technické data:

Magneticka sila: 250 kg pfi tloustce 10 mm (BF 1:3)
Magneticka sila: 90 kg pfi tloustce 3 mm (BF 1:3)
Rozméry: 191 x 71 mm
Rozmér magnetické plochy: 135 x 65 mm
Hmotnost: pouze 3,5 kg
i
300kg ——TML250 -
Nazev: Ob] é. - I 200 kg z
TML 250 — Bfemenovy magnet 41250 o 100 kg
i 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2

TML 500 — Bremenovy magnet

Bfemenovy magnet pro obrobky s maximalni hmotnosti 500 kg.

Zakladni fakta o TML 500:
[ Bezpecnostni faktor 1:3
[ Magneticka sila 300 kg na materidlu tloustky 5 mm.
[ Maximalni testovana magneticka sila 1.500 kg do odtrzeni (na 15 mm oceli S235).
[ Prekvapivé vykony i na tenkosténnych materialech od 2 mm.
[ Tvrzena ocelova spodni plocha zakladny opatfena TiN vrstvou pro dlouhou Zivotnost

— zabrariuje poskozeni.
I AZ 0 70% niz8i hmotnost magnetu nez je obvykla u konvenénich bfemenovych magnet(.
[ Pohodiny systém naslapné aktivace magnetu. Volné ruce operatora = vysSi bezpeénost.
[l 360° oto€né vykyvné zavésné oko.

Technické data:

Magneticka sila: 500 kg pfi tloustce 10 mm (BF 1:3)
Magneticka sila: 300 kg pfi tloustce 5 mm (BF 1:3)
P¥i vertikalni poloze (ve smyku): 150 kg
Rozméry: 265 x 118 mm
Rozmér magnetické plochy: 185 x 88 mm
Hmotnost: pouze 7,3 kg
Nazev: Obj. ¢.
TML 500 - Bfemenovy magnet 41500
& b5
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Systémy fixaénich a bremenovych magneti ALFRA

Stovky moznosti vyuziti — pfenaseni, zvedani, fixace, zarovnavani a mnoho dalSich vyuziti

TML 1000 — Bremenovy magnet

Bfemenovy magnet pro obrobky s maximalni hmotnosti 1.000 kg.

Zakladni fakta o TML 1000:
[ Bezpecnostni faktor 1:3
I Magneticka sila 1.000 kg na materialu tloustky 10 mm.
I Maximalni testovana magneticka sila 3.400 kg do odtrzeni (na 12 mm oceli S235).
[l Prekvapivé vykony i na tenkosténnych materidlech od 2 mm.
[ Tvrzena ocelova spodni plocha zakladny opatfena TiN vrstvou pro dlouhou zivotnost

— zabraruje poskozeni.
I AZ o 70% niz8i hmotnost magnetu nez je obvykla u konvenénich bfemenovych magnetu.
[ Pohodiny systém naslapné aktivace magnetu. VoIné ruce operatora = vyssi bezpecnost.
[ 360° otocné vykyvné zavésné oko.

Technické data:

Magneticka sila: 1.000 kg pfi tloustce 10 mm (BF 1:3)
Pfi vertikalni poloze (ve smyku): 300 kg
Rozméry: 405 x 154 mm
Rozmér magnetické plochy: 387 x 92 mm
Hmotnost: pouze 18 kg
Nazev: Ob;j. €.
TML 1000 - Bfemenovy magnet 41700

TMH 50 R ma specialni tvar magnetické plochy ktery umoznuje uchyceni i na trubkach a rourach.

Zakladni fakta o TMH 50 R:

[ Bezpecna manipulace s horkym, ostrym nebo jinak Spatné
uchopitelnym materidlem (max. teplota 80°) i ve vertikalni poloze.

[ Unikatni a patentované odstinéni magnetického pole umozriuje svarecské prace
jiz ve vzdalenosti od 15 mm od vnéjSiho obrysu zakladny.

[ Tvrzena ocelova spodni plocha zékladny opatfena TiN vrstvou pro dlouhou Zivotnost
— zabranuje poskozeni.

[ Maximalni testovana magneticka sila 270 kg do odtrzeni (na 6 mm oceli S235).

[ Prekvapivé vykony i na tenkosténnych materialech od 1 mm.

I * Maximalni pfitazna sila na trubkach a rourach je 20 — 50% deklarované
magnetické sily. Nosnost je ovlivnéna priimérem trubky / roury a tloustkou stény.

Technické data:

Magneticka sila: 50 kg *

Rozsah upnuti: @ 25 — 200 mm trubky / roury

Rozméry: 126 x 80 mm

Hmotnost: pouze 1,6 kg
Nazev: Obj. €.
TMH 50 R — Ruéni bfemenovy magnet na trubky a roury 41100.H.R

Q
Ihned ze skladu - predvedeni zdarma !‘Aé



= )
O 2 [=]

TML 1000 TMH 50 R TML 90 R TML 400 R

TML 90 R — Bremenovy magnet na trubky a roury

Bfemenovy magnet pro obrobky s maximalni hmotnosti 90 kg. TML 90 R ma specialni
tvar magnetické plochy ktery umozriuje uchyceni i na trubkach a rourach.

Zakladni fakta o TML 90 R:

I Bezpecnostni faktor 1:3

I Maximalni testovana magneticka sila 270 kg do odtrzeni (na 6 mm oceli S235).

[ Prekvapivé vykony i na tenkosténnych materidlech od 1 mm.

[ 360° otocné vykyvné zavésné oko.

[ Tvrzena ocelova spodni plocha zékladny opatfena TiN vrstvou pro dlouhou Zivotnost
— zabrariuje poskozeni.

I * Maximalni pfitazna sila na trubkach a rourach je 20 — 50% deklarované magnetickeé sily.
Nosnost je ovlivnéna primérem trubky / roury a tloustkou stény.

Technické data:

Magneticka sila: 90 kg *

Rozsah upnuti: @ 25 — 200 mm trubky / roury

Rozméry: 82,5 x 80 mm

Hmotnost: pouze 1,8 kg
Nazev: Ob;j. ¢.
TML 90 R — Bfemenovy magnet na trubky a roury 41100.L.R

TML 400 R — Bfemenovy magnet na trubky a roury

Bfemenovy magnet pro obrobky s maximalni hmotnosti 400 kg. TML 400 R mé speciélni tvar
magnetické plochy ktery umozruje uchyceni i na trubkach a rourach.

Zakladni fakta o TML 400 R:

[ Bezpecnostni faktor 1:3

I Maximalni testovana magneticka sila 1.200 kg do odtrzeni (na 15 mm oceli S235).

[ Prekvapivé vykony i na tenkosténnych materialech od 2 mm.

[l Tvrzena ocelova spodni plocha zékladny opatfena TiN vrstvou pro dlouhou Zivotnost
— zabrariuje poskozeni.

I AZ 0 70% nizsi hmotnost magnetu nez je obvykla u konvenénich bfemenovych magnet.

[ Pohodiny systém naslapné aktivace magnetu. Volné ruce operatora = vysSi bezpeénost.

[ 360° otocné vykyvné zavésné oko.

B * Maximalni pfitazna sila na trubkéch a rourach je 20 — 50% deklarované magnetické sily.
Nosnost je ovlivnéna priimérem trubky / roury a tloustkou stény.

Technické data:

Magneticka sila: 400 kg *
Rozsah upnuti: @ 50 — 400 mm trubky / roury
Rozméry: 265 x 118 mm
Hmotnost: pouze 8,2 kg
Nazev: Obj. €.
TML 400 R— Bfemenovy magnet na trubky a roury 41400.R
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Systémy fixacnich a bremenovych magnetti ALFRA

Stovky moznosti vyuziti — pfenaseni, zvedani, fixace, zarovnavani a mnoho dalSich vyuziti

TMA 600 — Univerzalni fixaéni uhelnik s nastavitelnym uhlem

TMA 600 je fixaéni pomUcka pro svafeni a montaz. Obrovské sila magnett posouva hranice oblasti pouZiti i na téZké ocelové konstrukce.
Nachazi tak uplatnéni v profesionalnich dilnach.

Zakladni fakta o TMA 600:

[ Prabézné nastaveni thlu od 0° do 90°.

[ Vyuziti vSude kde se svafuje bez pfipravku. Individualni projekty.

[ Snadna matipulace diky samostatné vypinatelnym magnetickym jednotkdam TMC 300.

[ Unikatni a patentované odstinéni magnetického pole umoznuje svarecské prace
jiz ve vzdalenosti od 15 mm od vnéjSiho obrysu zakladny.

[ 300 kg pfidrzné sily na materialu od 6 mm (S235).

[ Tvrzena ocelova spodni plocha zakladny opatfena TiN vrstvou pro dlouhou Zivotnost
— zabranuje poskozeni.

Technické data

Magneticka sila: 2x 300 kg - na materiélu o tloustce 6 mm (S235)
Rozméry: 184 x 100 mm
Hmotnost: pouze 2,7 kg

Nazev: Ob;. €.

TMA 600 — Univerzalni fixacni uhelnik 41100.A

TMC 70 — Magneticka kostka

Nezavisla kompaktni magneticka zakladna vhodna pro dalSi zastavbu nebo jako
fixni bod pfi vyrovnavani svafovanych nebo montaznich dilch.

Zakladni fakta o TMC 70:

I Maximalni testovana magneticka sila 72 kg do odtrzeni (na 6 mm oceli S235).

[ 60 kg pfidrzné sily na materialu od 3 mm (S235).

[ Snadné a komfortni jednoruéni ovladani.

[ Pro dalSi vestavbu je zakladna opatfena M4 zavitovymi otvory.

[ Fixovani a upinani vSeho druhu.

[ Unikatni a patentované odstinéni magnetického pole umoznuje svafecské prace
jiz ve vzdalenosti od 15 mm od vnéjSiho obrysu zakladny.

[ Tvrzena ocelova spodni plocha zékladny opatfena TiN vrstvou pro dlouhou Zivotnost
— zabrariuje poSkozeni.

Technické data:

Magneticka sila: 72 kg - na materiélu o tloustce 6 mm (S235)
Rozméry: 69 x 50 mm
Hmotnost: pouze 0,29 kg

Nazev: Obj. €.

TMC 70 — Magneticka kostka 41070

7,3[

28,6 $
38,1 \

476
1

—2x11,1 41,
—126

o

6x M4x0.7 V 4,8 —28,6— 4 x M4x0.7 T 8,9

254

©)
Ihned ze skladu - predvedeni zdarma !‘Aé



oh

TMC 300 TMC 300 R

TMC 300 — Magneticka kostka

Nezavisla kompaktni magneticka zakladna vhodna pro dalsi zastavbu nebo jako fixni bod
pfi vyrovnavani svafovanych nebo montaznich dilct.

Zakladni fakta o TMC 300:

I Maximalni testovana magneticka sila 300 kg do odtrzeni (na 6 mm oceli S235).

[ Snadné a komfortni jednoruéni ovladani.

[ Pro dalsi vestavbu je zakladna opatfena M5 a M6 zavitovymi otvory.

[ Fixovani a upinani véeho druhu.

[ Unikatni a patentované odstinéni magnetického pole umoziuje svare€ské prace jiz ve
vzdalenosti od 15 mm od vnéjSiho obrysu zakladny.

[ Tvrzena ocelova spodni plocha zakladny opatfena TiN vrstvou pro dlouhou Zivotnost —
zabrariuje poskozeni.

[ Neuvéfitelna magneticka sila i ve smyku. Skvélé parametry upinaci sily pfi aplikacich
ve vertikalni poloze.

Technické data:

Magneticka sila: 300 kg - na materialu o tloustce 6 mm (S235)
Rozméry: 82,5 x 80 mm
Hmotnost: pouze 1 kg

Nazev: Obj. €.

TMC 300 — Magneticka kostka 41100

TMC 300 R — Magneticka kostka na trubky a roury

Nezavisla kompaktni magneticka zakladna vhodna pro dalSi zastavbu nebo jako fixni bod
pfi vyrovnavani svafovanych nebo montaznich dilct. TMC 300 R ma specialni tvar
magnetické plochy ktery umozfiuje uchyceni i na trubkach a rourach.

Zakladni fakta o TMC 300R:

I Maximalni testovana magneticka sila 300 kg do odtrzeni (na 6 mm oceli S235).

[ Snadné a komfortni jednoruéni ovladani.

[ Pro dalsi vestavbu je zakladna opatfena M5 a M6 zavitovymi otvory.

[ Fixovani a upinani vSeho druhu.

I Unikatni a patentované odstinéni magnetického pole umoznuje svare¢ské prace jiz
ve vzdalenosti od 15 mm od vnéjSiho obrysu zakladny.

[ Tvrzena ocelova spodni plocha zakladny opatfena TiN vrstvou pro dlouhou zivotnost
— zabraruje poskozeni.

I Neuvéfitelnd magneticka sila i ve smyku. Skvélé parametry upinaci sily pfi aplikacich
ve vertikalni poloze.

B * Maximalni pfitazna sila na trubkach a rouréch je 20 — 50% deklarované magnetickeé sily.
Nosnost je ovlivnéna priimérem trubky / roury a tloustkou stény.

Technické data:

Magneticka sila: 300 kg - na materialu o tloustce 6 mm (S235) *
Rozsah upnuti: @ 25 — 200 mm trubky / roury
Rozméry: 82,5 x 80 mm
Hmotnost: pouze 1,1 kg
Nazev: Obj. €.
TMC 300 R — Magneticka kostka na trubky a roury 41100.R
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Magnetickée smetaky

Magneticky smetak Mag Brush Maxx Large

[ Sbira vSechny magnetické materialy, jako jsou ocelové Spony, Zelezny odpad atd.
[ Ideélni jako doplnék k nasim ukosovacim strojum.

[ Magneticky smeték je vybaven kolecky pro snadnéjSi manipulaci.

B Jednoduchym ukonem pomoci rukojeti Ize uvolnit zachyceny material.

[ Teleskopicka vodici ty¢.

[ Baleno v papirovém kartonu.

Technické data:

Site zabéru 450 mm
Nastavitelna teleskopicka rukojet 92 -125 cm
Véha 5,5 kg
Teleskopicka rukojet
Nazev: Obj. €. Jeot
Magneticky smetak Mag Brush Maxx Large NMF0107

Tahlo
uvolnéni odpadu

Pojezdova kolecka

Magneticky sbéraé¢ Mag Brush

[ Sbira vSechny magnetické materialy, jako jsou ocelové Spony, Zelezny odpad atd.
[ Idedlni pro zachyceni ocelovych dilG na $patné pfistupnych mistech.

I Jednoduchym ukonem pomoci rukojeti Ize uvolnit zachyceny material.

[ Baleno v papirovém kartonu.

Nazev: Ob;j. €.
Technické data Magneticky sbéra& Mag Brush 18654
Délka pracovni ¢asti 180 mm

Tahlo
uvolnéni odpadu

Pracovni ¢ast
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ZPRACOVANI OCELI
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Kompletni sortiment na webovych strankach www.nko.cz

Vsechny novinky na jednom misté.
Aktudlni skladova dostupnost.
Aktualni ceny vzdy online.
Podpora na online chatu.

Online platba kartou.

Manualy ke stazeni.

Produktova videa.




ST N.KO Machines

MACHINES

Ukosovaci systémy N.KO Machines vyrabéné v Ceské republice
patfi mezi svétovou SpiCku. Exportujeme do vice nez 70-ti zemi svéta.
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www.nko.cz

MACHINES

N.KO spol. s r.o.
a Member of Richtr Group
Vvyvoj, vyroba a distribuce technologii pro zpracovani oceli

Taborska 398/22
293 01 Miada Boleslav
Czech Republic

telefon: +420 326 772 001
email: nko@nko.cz

web: www.nko.cz
www.alfra.cz
www.beveler.eu
www.anfasen.de
www.bevelerusa.com

Piedvadéci viiz pro Ceskou a Slovenskou republiku
volejte +420 606 071 875

Autorizovany E-SHOP: www.forsteel.eu
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