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TIG Saltos vielos tiekimo jtaisas 1 Identifikavimo duomenys

1 Identifikavimo duomenys

ABIDRIVE V2 yra vielos tiekimo jrenginys. Jis naudojamas pramonéie virinant TIG metodu rankiniu arba mechaniniu budu
pridétinés medziagos tiekimui. Svarbios ABIDRIVE V2 dalys, kurios yra integruotos korpuse, yra vielos tiekimo jrenginys su
atskiru maitinimo Zaltiniu, vielos rit¢ ir valdymo modulis. Sioje naudojimo instrukcijoje apraiomas tik ABIDRIVE V2 modelis.

1.1 Zenklinimas
Produktas atitinka reikalavimus, taikomus tiekiant juos | konkreéiq rinkq. Jeigu reikalingas atitinkamas Zenklinimas, jis yra ant

produkto.

2 Sauga
Vykdykite pridéto dokumento ,Darbo sauga” nurodymus.

2.1 Naudojimo paskirtis
+ Sioje instrukcijoje apradytas jrenginys turi biti naudojamas tik &a nurodytu tikslu ir atitinkamu badu. Todél vykdykite

eksploatavimo, techninés prieZidros ir remonto nurodymus.
* Bet koks kito pobidzio naudojimas neatitinka gaminio paskirties.

* Draudziama savarankiskai keisti konstrukeijg arba didinti galig.

2.2 Naudotojo pareigos
* Eksploatavimo pradzios, valdymo ir techninés priezZitros darbus gali atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai. Tai asmenys, kurie
yra atitinkamai iSmokyti ir turi pakankamai Ziniy, kaip atlikti paskirtus darbus ir atpaZinti galimus pavojus (Vokietijoje
galioja taisyklés TRBS 1203).
¢ Neleiskite pasaliniams asmenims biti darbo vietoje.
* Laikykités konkrecioje 3alyje galiojanéiy nuostaty dél darby saugos.
* atitinkamos 3alies darby saugos taisykliy, pvz., Vokietijoje: darby saugos jstatymo ir jmonés saugaus darbo taisykliy;

¢ darby saugos ir apsaugos nuo nelaimingy atsitikimy taisykliy.

2.3 Asmeninés apsauginés priemonés
Siekiant iSvengti pavojaus naudotojams, Sioje instrukcijoje rekomenduojama naudoti asmenines apsaugos priemones.

* Tai apsauginiai drabuZiai, apsauginiai akiniai, P3 klasés respiratorius, apsauginés pirstinés ir apsauginiai batai.

2.4 |spéjimy klasifikavimas
Naudojimo instrukcijoje esantys jspéjimai yra suskirstyti j keturis skirtingus lygius ir pateikiami prie¥ kiekvieng potencialiai

pavojingq veiksmg darbo metu. |spéjimy, i3désius juos svarbos mazéjimo tvarka, reikimés yra tokios:

A PAvoJUS

Nurodomas tiesiogiai gresiantis pavojus. Jei 3io pavojaus neidvengiama, jis gali baigtis mirtimi arba sunkiais suzalojimais.

A\ ISPEJIMAS

Nurodoma galimai pavojinga situacija. Jei 3ios situacijos neisvengiama, ji gali baigtis itin sunkiais suzalojimais.

A\ PERSPEJIMAS

Nurodoma galimai Zalinga situacija. Jei 3ios situacijos neidvengiama, ji gali baigtis lengvesniais arba smulkesniais

suzalojimais.

PRANESIMAS

Nurodomas pavoijus, turintis jtakos darbo rezultatams arba galintis sukelti materialine Zalqg jrangai.
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2 Sauga TIG Saltos vielos tiekimo jtaisas

2.5 Specialieji jspéjimai naudojant prietaisq

PRANESIMAS

* Dél didelio elektrinio lauko stiprio, vykstant uzdegimo procesui, 3altojo suvirinimo vielos tiekimo jtaisai ABIDRIVE V2
susidarius nepalankioms sqlygoms aplinkui gali sukelti elektrostatinj krovj. Ta&iau toks elekirostatinis kravis santykinai
yra silpnas ir susidaro tik uzdegus.

Siekiant i§vengti galimo elektrostatinio krovio susidarymo, rekomenduojame sukurti potencialo i$lyginimg tarp
suvirinimo jrenginio ir 3altojo suvirinimo vielos tiekimo jtaiso. Tam naudojamas atitinkamas sujungimo kabelis. Naujy
jrenginiy komplektacijoje jis bina pridétas. Jau naudojamiems jrenginiams tokj sujungimo kabelj galima jsigyti kaip
atsarging detale ir bet kurivo metu pritaikyti.

|sikrovusiy daikty idkrova ir elektrostatiné Zmoniy iskrova paprastai nesukelia suzalojimy.

Nepriklausomai nuo iskrovos energijos, nelaimingas atsitikimas gali atsitikti dél isggséio.

A PAvVOJUS

Zmoniy suzalojimas arba turto sugadinimas dél elektrostatinio kravio

liungimo metu ir virinant gali susidaryti aplinkos bei Zmoniy elektrostatinis kravis. Palietus jZemintus daiktus arba prietaisus
3is susidares kruvis idsikrauna. |vyksta elekirostatiné iskrova.

* |jungimo metu nelieskite prietaiso metaliniy daliy.

* ABIDRIVE junkite tik | pagal reikalavimus jZemintus kistukinius lizdus.

* Eksploatuojant ABIDRIVE jo prijungimo linija negali biti pazeista, ji turi boti su jZemintu laidu ir jZzemintu kistuku.

* Naudojamg virinimo degiklj dékite tik ant izolivotos medZiagos.

A PAvoJuUSs

Asmeny suzeidimas ir materialiné zala

I3gastis palietus metalines dalis ir dél to susidaranti elektrostating iskrova.

* Prie3 pradédami darbus ant pakyly, kopééiy ar pastoliy apsisaugokite nuo kritimo.

* Virindami jzeminimo kabelj ir degiklj naudokite pagal paskirtj ir nenaudokite jy kitiems tikslams.
* Nenaudokite jzeminimo kabeliy arba virinimo degikliy, kuriy izoliacija pazeista.

* Pasisaugokite, kad nuoga oda neturéty kontakto su dalimis, kuriomis teka elektros srové.

2.6 |Ispéjamosios ir nuorody lentelés

Ant gaminiy yra 3ios jspéjamosios ir nuorody lentelés:

Simbolis Reiksmeé

Pirdty suspaudimo pavojus!

Elektrostatiné iskrova

Sie zenklai privalo biti visada jskaitomi. Jy negalima uzklijuoti, uzdengti, uzpiesti ar pasalinti.

2.7 Nurodymai jvykus avarijai
Ivykus avarijai nedelsiant atjunkite:
* Elektros energijos tiekimg
* Dujy tiekimas

Tolesni veiksmai nurodyti , Srovés 3altinio” ir kity pagalbiniy jrenginiy naudojimo instrukcijose.
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TIG $altos vielos tiekimo jtaisas 3 Gaminio aprasas

3 Gaminio aprasas

A\ |SPEJIMAS

Pavojus dél naudojimo ne pagal paskirti

Naudojimas ne pagal paskirtj gali sukelti pavojy asmenims, gyvinams ir daiktams.
* |renginj naudokite grieztai tik pagal paskirt].

* |renginio savavaliskai nepermontuokite ir nekeiskite.

* |renginj gali naudoti tik jgalioti asmenys (Vokietijoje Zr. TRBS 1203).

3.1 Techniniai duomenys

4
/
Pav. 1 Techniniai duomenys
Aplinkos oro temperatira nuo - 10 °C iki + 40 °C
Santykiné oro drégmé iki 90 %, esant 20 °C temperatirai
Lent. 1 Eksploatavimo aplinkos sglygos
Laikymas uzdarose patalpose, aplinkos oro temperatira | nuo - 10 °C iki + 40 °C
Transportavimas, aplinkos oro temperatira nuo - 25 °Ciki+ 55 °C
Santykiné oro drégmé iki 90 %, esant 20 °C temperatirai
Lent. 2 Pervezimo ir laikymo aplinkos sglygos
Svoris apie 17 kg
Matmenys (IxPxA) apie 675 mm X 260 mm X 420 mm
Lent. 3 Svoris, matmenys
ABIDRIVE V2 230 V ABIDRIVEV2 115V

Maitinimo jtampa 230 VAC / 50/60 Hz 115 VAC / 50/60 Hz
Maksimali virinimo srové esant 300 A AC/DC
100 % / 60 % JP
Vielos tiekimo greitis 0,2 m/min-8,0 m/min
Pavara 4 dantyti ritinéliai
Zarny ir kabeliy paketo jungtis Wz2
Apsaugos tipas IP 21
Lent. 4 Techniniai duomenys
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3 Gaminio aprasas

TIG 3altos vielos tiekimo jtaisas

Ausinimo skyséio jvado slégis

min. 2,5 bar / maks. 3,5 bar

Ausinimo skyséio jungtys

Kistukinis atvamzdis ND 5 mm

Dujy jungtis

Kistukinis atvamzdis ND 5 mm / maks. 5 bar

Srovés jungtis

Kistukas 70-95

Vielos skersmuo

0,8-2,4 mm

Lent. 4 Techniniai duomenys

3.2 Santrumpos

TIG

Volframas-inertinés dujos

Lent. 5 Santrumpos

3.3 Vardiné kortelé

ABIDRIVE V2 ant korpuso virdutinés pusés yra vardiné kortelé, kurioje yra pazyméta:

ABICO

Kiesacker -

Alexander Binzel Schweisstechnik
GmbH & Co. KG
35418 Buseck - GERMANY

Steuerung_semheit Gerate-Nr { Device No Baujahr | Manufactured
Contral unit 1045683 11/16
ABIDRIVE V2

DIN / EN 60974-5 GB 15579-5

[>

U= 230V/50Hz

l1imax = 2A

IP 21

|zmax = 300A / 100%

Pav. 2 Vardiné kortelé ABIDRIVE V2

Visose uzklausose nurodykite tokius duomenis:

* sistemos tipg, numerj

3.4 Naudojami zenklai ir simboliai

Naudojimo instrukcijoje pateikti Sie Zenklai ir simboliai:

Simbolis Aprasas

. Zenklelis Zymi naudojimo nurodymus ir sqradus

= KryZminé nuoroda Zymi i§samiq arba papildomq informacijq
1 Veiksmo numeris tekste nurodo paeilivi atliekamus veiksmus
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TIG 3altos vielos tiekimo jtaisas

4 Tiekimo komplektacija

4 Tiekimo komplektacija

* Naudojimo instrukcija

« ABIDRIVE V2 vielos tiekimo jtaisas |

Lent. 6 Tiekimo komplektacija

* Standartinis ritinéliy rinkinys 0,8 mm-1,6 mm

Lent. 7 Pasirinktinai

4.1 Pervezimas

Prie3 tiekiant, komplektacijos turinys atidZiai patikrinamas ir supakuojamas, tadiau i3lieka pazeidimy pavojus transportuojant.

Gauto jrenginio
patikrinimas

Pagal lydrastj patikrinkite, ar pateiktas visos komplektacijos jrenginys!
Patikrinkite, ar jrenginys nepazeistas (vizualus patikrinimas)!

Jei turite pretenzijy

Jei krovinys pazeistas perveZant, nedelsdami kreipkités | paskutinj pervezéjq!
I3saugokite pakuote, kad pervezéjas galéty jq patikrinti, jeigu to prireikty.

Gamintojui grgzinamo
jrenginio pakuoté

Jei jmanoma, naudokite originalig pakuote ir originalias pakuotés medziagas. I3kilus

klausimams dél pakuotés ir saugumo transportuojant, susisiekite su savo tiekéju.

Lent. 8 PerveZimas

PRANESIMAS

* ABIDRIVE V2 galima transportuoti ir eksploatuoti tik stagiq.

4.2 Laikymas

Laikymo uzdaroje patalpoje sqlygos:

= Lent. 2 PerveZzimo ir laikymo aplinkos sqlygos psl. LT-5

5 Funkcijy aprasas

\

P

3 Srovés 3altinis

1 ABIDRIVE V2 priekiné pusé
2 TIG virinimo degiklis su vielos 4  Dujy jungtis

kreipiancigja 5 ABIDRIVE V2 galiné pusé

6

7 Tarpinis zarny-kabeliy paketas

8

9 Ausinimo skyscio griztamojo

Vielos ritinio laikiklis

srauto linija (raudona)
Potencialo idlyginamasis kabelis 10 Ausinimo jtaisas

11 Ausinimo skysio tiekimo

linija (mélyna)

Pav. 3 Sistemos apzvalga

BAL.0417.0 « 2018-10-22

LT-7



6 Parengimas eksploatuoti TIG Saltos vielos tiekimo jtaisas

ABIDRIVE V2 yra virinimo sistemos dalis. Ja tiekiama viela TIG virinimo prietaisui per zarny-kabeliy paketq iki rankinio
virinimo degiklio (2).

Viela TIG virinimo lankui tiekiama nuolatos, naudojant keturiy ritinéliy pavarq. TIG virinimo lankas sukuriamas ABITIG
rankinio virinimo degikliu (2) ir srovés 3altiniu (3).

Virinimui reikalingi komponentai, kaip virinimo srové, apsauginés dujos ir audinimo skystis gali buti pagal poreikj prijungiami
prie ABIDRIVE V2 (1). Reikiama virinimo viela priklauso nuo virinamos medZiagos ir yra tiekiama i integruotos vielos rités.

Naudojant potencialo islyginamagjj kabelj (8), elektrostatinio kravio tarp suvirinimo aparato ir $altojo suvirinimo vielos
tiekimo jtaiso galima isvengti. Atitinkamas sujungimo kabelis bina pridétas naujo jrenginio komplektacijoje. Jau
naudojamiems jrenginiams tokj sujungimo kabelj galima jsigyti kaip atsarging detale ir bet kurivo metu pritaikyti.

Kaip sumontuoti potencialo iSlyginamgji kabelj (8) aprasyta montavimo instrukcijose (BEI.0256.0).

Rités laikiklis su stabdZiu naudojamas standartinei virinimo vielos ritei iki maks. 16 kg ir maks. 300 mm skersmens.

PRANESIMAS

¢ Apribojimai naudojant aliuminj: maksimalus Zarny-kabeliy paketo ilgis 6 m
¢ Apribojimai naudojant nelegiruotq / mazai legiruotq plieng: maksimalus Zarny-kabeliy paketo
ilgis 6 m

6 Parengimas eksploatuoti

A pPAvoius

Asmeny suzeidimas ir materialiné zala

Netinkamai prijungus prie srovés 3altinio gali biti suZaloti asmenys arba sugadintas turtas.

* ABIDRIVE junkite tik | pagal reikalavimus jzemintus kistukinius lizdus.

* Eksploatuojant ABIDRIVE jo prijungimo linija negali biti pazeista, ji turi boti su jZemintu laidu ir jzemintu kistuku.
* Eksploatuojant, priklausomai nuo srovés 3altinio, bitinas specialus tarpinis Zarny-kabeliy paketas.

* Naudokite tik ABICOR BINZEL zarny-kabeliy paketq.

A PAvVOJUS

Netikétai jsijunges prietaisas gali suzaloti

Per visq techninés prieziiros, montavimo, imontavimo ir remonto darby laikq vykdykite diuos nurodymus:
* Prie§ pradédami bet kokius paruosimo ir kitus darbus, i3junkite prietaiso maitinimo 3altinj.

* [junkite suslégtojo oro tiekimq.

* Atjunkite dujy tiekima.

¢ Istraukite maitinimo kabelio kitukg.

A\ |ISPEJIMAS

Suspaudimo pavojus
Besisukantys ratai gali jtraukti ir suspausti rankas.
* Nelieskite rankomis besisukandiy raty.

PRANESIMAS

* Vykdykite toliau pateiktus nurodymus:
= 3 Gaminio apraias psl. LT-5

* Sumontuoti ir eksploatuoti jrenginj gali tik kvalifikuoti asmenys (Vokietijoje galioja taisyklés TRBS 1203).

* |renginj naudokite tik gerai védinamose patalpose.
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TIG Saltos vielos tiekimo jtaisas 6 Parengimas eksploatuoti

6.1 Transportavimas ir montavimas

A\ PERSPEJIMAS

Suzalojimo pavojus

Galimi kino suZalojimai dél krentanéio jrenginio ir komponenty.

* Tolygiai kelkite ir nuleiskite jrenginj.

* Nekelkite komponenty vir§ Zmoniy arba kity jrenginiy.

* Prietaisq transportuokite stadiq ir i§jungtq bei pasalinkite visus jungiamuosius kabelius.

* Naudokite asmeninés apsaugos priemones: apsauginius batus su plieniniais antdéklais, darbines apsaugines pirtines,
apsauginj 3almq, klausos apsauga.

* Neleiskite pasaliniams asmenims biti pavojaus zonoje.

A\ PERSPEJIMAS

Apvirtimo pavojus

Netinkamai sumontavus, galima susizeisti arba gali buti apgadinti komponentai.

* Atjunkite maitinimg.

* Apsaugokite ABIDRIVE nuo nuvirtimo ar nukritimo.

* Kad stabiliai stovéty, komponentus dékite ant tinkamo pavirdiaus (lygaus, kieto ir sauso).
o Atkreipkite démesj, kad galimas maks. pasvirimo kampas - 15°.

PRANESIMAS

* Pasirupinkite, kad prie valdymo elementy ir jungéiy bity galima lengvai prieiti.

* ABIDRIVE 3altos vielos tiekimo jtaisq pastatykite taip, kad aplink jj buty 50 cm laisvos vietos ir 3altas optimaliam
ausinimui.

* Pasirpinkite, kad j jrenginio audinimo srautq nepatekty dulkiy ar kity padaliniy objekty.

* Saugokite, kad komponentai neaplyty arba ant jy nepatekty tiesioginiy saulés spinduliy.

* |renginj naudokite tik sausose, variose ir gerai védinamose patalpose.

BAL.0417.0 « 2018-10-22 LT-9



6 Parengimas eksploatuoti TIG Saltos vielos tiekimo jtaisas

6.2 |renginio jjungimas

1
2
3
8
\ \
5
7 6
1 Pagrindinis jungiklis 4 Audinimo skyscio griztamojo srauto linija (raudona) 7 Virinimo srovés kabelio jungtis (srovés
2 Valdymo laido lizdas (srovés 3altinis) 5 Saugiklis 2A 3altinis)
3 Dujy jvadas 6  Maitinimo kabelio kitukas 8  Ausinimo skyscio tiekimo linija (mélynal)
Pav. 4 Galiné pusé

ABIDRIVE jjunkite pagrindiniu jungikliu (1) galinéje puséie.
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TIG saltos vielos tiekimo jtaisas 6 Parengimas eksploatuoti

6.3 Priekinis skydas

8 7 6
1  Ekrano parametry indikatoriai 4  Parametro laikas [sek.] 6 Parametro pasirinkimas 8  Vielos tiekimas
2 Ekrano parametry reikimés 5  Sukamas jungiklis parametrams 7  Funkcijos pasirinkimas 9 Vielos grgZinimas / funkcijos
3 Vielos tiekimo greitis [m/min] nustatyti mygtukas

Pav. 5 Priekinio skydo indikatoriai

Ekrano indikatoriai

Ekranas kairéje (1) Ekranas desinéje (2)

Indikatoriai Aprasas Indikatoriai Aprasas

SPE Vielos tiekimo greitis Reikimé tarp Rodymas (3) virduje m/min
(0,2-10 m/min) 0,2-10,0

dt Vielos tiekimo delsos laikas Reikimé tarp Rodymas (4) apacioje sek.
(0-3 sek.) 0-3,0

re Vielos grizimo laikas (13j. - 3 sek.) Reik$mé tarp Rodymas (4) apadioje sek.

l§j. - 3,0

ton Vielos tiekimo intervalas (0,1 - 5 sek.) | Reiksmé tarp Rodymas (4) apacioje sek.
tik tada, kai pasirinkta intervalo (7) 0,1-5,0
funkcija

tof Vielos tiekimo intervalo pauzé Reikimé tarp Rodymas (4) apacioje sek.
(0,1-5 sek.) 0,1-5,0
tik tada, kai pasirinkta intervalo (7)
funkcija

run Virinimo metu su vielos tiekimu

--- Pauzés metu, kai jjungtas intervalas

Lent. 9 Ekrano indikatoriai jjungus jrenginj
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Sukamuoiju jungikliv (5) galite pasirinkti atitinkamas reiksmes Zemyn arba aukstyn.

6.3.1 Funkcijos pasirinkimas

1 2 takty funkcija 3 Funkcijos intervalas (2 arba 4 takty) 4  Funkcijos pasirinkimo mygtukas
2 4 takty funkcija

Pav. 6 Funkcijos pasirinkimas

Paspaudus pasirinkimo mygtukq (4) galima pasirinkti tarp 2 takty, 4 takty arba 2/4 takty intervaly.

6.3.2 Parametro pasirinkimas

1 Vielos tiekimo greitis (SPE) 3 Vielos griZzimo laikas (rE) 5 Vielos tiekimo intervalo pauzé (tot)
2 Vielos tiekimo delsos laikas (dt) 4  Vielos tiekimo intervalas (ton) 6 Parametro pasirinkimo mygtukas
Pav.7 Parametro pasirinkimas

Paspaudus pasirinkimo mygtukg (6), galima pasirinkti atskiras funkcijas.
Indikatorius parodomas ekrane.

= Pav. 5 Priekinio skydo indikatoriai psl. LT-11
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6.3.3 Papildomos funkcijos

Vienu metu paspaudus (1) ir (2) mygtukus, perjungiama | parametry pasirinkimg.

1 Vielos grazinimas / funkcijos mygtukas

F
-

.

51

2

2 Vielos tiekimas

Pav. 8 Papildomos funkcijos

Ekrano indikatoriai

Ekranas kairéje (1) Ekranas desinéje (2)
Indikatoriai Aprasas Indikatoriai Aprasas
F1 Lengva pradzia (eksploatacijos metu) | Reikimé tarp Rodymas (4) apacioje sek.
Off - 2,0 Viela tiekiama létai
= Pav. 5 Priekinio skydo indikatoriai psl. LT-11
F2 Vielos tiekimo laikas Reikimé tarp Rodymas (3) viriuje m/min
0,5-3,0 = Pav. 5 Priekinio skydo indikatoriai psl. LT-11
F3 Lengva vielos padavimo pradzia ON - OFF Létas vielos padavimas
F4 Vielos tiekimo greitis 0,5-8,0 Rodymas (3) viriuje m/min
= Pav. 5 Priekinio skydo indikatoriai psl. LT-11
F5 Degiklio mygtuko funkcijos A/b/C Galimos tik tada, kai srovés 3altinis valdomas
kartu
= 6.11 Degiklio ir virinimo jrenginio prijungimas
psl. LT-24
Fé Srovés Zaltinio i§jungimas esant 2-4 Reikia pasirinktinio degiklio
2 ir 4 taktams
F7 Speciali intervalo funkcija ON - OFF Vielos tiekimas virinimo metu
Lent. 10  Papildomy funkcijy ekrano indikatoriai

Sukamuoiju jungikliv (5) galite pasirinkti atitinkamas reikimes zemyn arba aukstyn.

= Pav. 5 Priekinio skydo indikatoriai psl. LT-11
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6.4 Funkcijos mygtukai

6.4.1 2/4 takty ir 2/4 takty su intervalu funkcija
PradZioje vielos tiekimg galima pavélinti, pasirenkant parametrg dt (0-3 sek.).
Baigus virinimg, galima jjungti vielos grgzinimq. Vielos griZimo laikas nustatomas rE (i3j. - 3 sek.) parametru.

F2 funkcija nustatomas vielos tiekimo greitis.
Jungikliai (nuo T1 iki T4) priskiriami F5.

Atitinkamus parametry nustatymus rasite Sioje lenteléje:

Funkcija Aprasas Paaiskinimas
dt Vielos tiekimo delsos laikas = Lent. 9 Ekrano indikatoriai jjungus jrenginj psl. LT-11
rE Vielos grgzinimo laikas = Lent. 9 Ekrano indikatoriai jjungus jrenginj psl. LT-11
F2 Vielos tiekimo laikas = Lent. 10 Papildomy funkcijy ekrano indikatoriai psl. LT-13
T1 Jungiklis Jungiklio nustatymas su F5
= Lent. 12 Jungiklio nustatymai psl. LT-15
T2 Jungiklis Vielos tiekimo jjungimas arba i§jungimas
T3 Jungiklis Jungiklio nustatymas su F5

= Lent. 12 Jungiklio nustatymai psl. LT-15

T4 Jungiklis Virinimo srovés 3altinio jjungimas arba i3jungimas

Lent. 11 2/4 taktai ir 2/4 taktai su intervalu

1 T2 /T4 jungiklis 2 T1 /73 jungiklis
Pav. 9 2 / 4 takty jungiklis

2 taktai
Esant 2 taktams, jungikliv (1) T4 kryptimi jjungiamas arba i§jungiamas virinimo srovés 3altinis.
Jungikliu (1) T2 kryptimi jjungiamas arba i§jungiamas vielos tiekimas.

4 taktai

Esant 4 taktams, jungikliu (1) T4 kryptimi jjungiamas arba i&§jungiamas virinimo srovés altinis ir T2 kryptimi jjungiamas arba
i§jungiamas vielos tiekimas. Dar kartq paspaudus jungiklj (1) T4 kryptimi, i§jungiamas virinimo srovés 3altinis. Vielos tiekimas

lieka jjungtas, ji galima iSjungti jungiklj (1) paspaudus T2 kryptimi.
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Degiklio mygtuko nustatymai
Naudodami F5 galite sukonfigtruoti T1 ir T3 (2) jungiklius:

Ekranas kairéje Ekranas desinéje

F5 A T1 = vielos tiekimas
T3 = vielos grgzinimas

b T1 = vielos tiekimo greicio didinimas budéjimo rezimu virinimo metu
T3 = vielos tiekimo grei¢io mazinimas budéjimo rezimu virinimo metu

C T1 = vielos tiekimas ir vielos tiekimo greigio didinimas budéjimo reZimu virinimo metu
T3 = vielos grqzinimas ir vielos tiekimo greig¢io mazinimas budéjimo rezimu virinimo
metu

Lent. 12  Jungiklio nustatymai

6.4.2 2 ir 4 takty intervalas su vielos grgzinimu
(bepakopis reguliavimas nepertraukiamas judéjimas pirmyn ir atgal)
Siintervalo funkcija jjungiama su F7 (|).).

tof funkcija sustabdo vielos tiekimg nustatytam laiko tarpui.
Vielos tiekimo greitis nustatomas SPE funkcija.

F2 funkcija nustatomas vielos tiekimo greitis.

Atitinkamus parametry nustatymus rasite 3ioje lenteléje:

Funkcija Aprasas Paaiskinimas

F7 Vielos grizimo funkcija = Lent. 10 Papildomy funkcijy ekrano indikatoriai psl. LT-13
tof Vielos tiekimo intervalo pauzé = Lent. 9 Ekrano indikatoriai jjungus jrenginj psl. LT-11

SPE Vielos tiekimo greitis = Lent. 9 Ekrano indikatoriai jjungus jrenginj psl. LT-11

F2 Vielos tiekimo laikas = Lent. 10 Papildomy funkcijy ekrano indikatoriai psl. LT-13

Lent. 13 Vielos grgzinimo nustatymai

\ m/min
Intervalas Variklis

F7=OFF (15)) ol tof

ton

Intervalas mnnnn ‘ /e ariklis
F7=or|\l(u.) « U O 0O 0O o { o

tof rE

Pav. 10 Intervaly funkcijos pavyzdys
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6.4.3 2 takty ir intervalo reguliavimas degikliu per vielos tiekimo jrengini

PRANESIMAS

+ Siai funkcijai bitinas specialios konstrukcijos tarpinis Zarny-kabeliy paketas.

Vielos tiekimo ir virinimo srovés 3altinio nustatymas j 2 takty funkcijq.

Norédami jjungti vielos tiekimg ir virinimo srovés 3altinj, pastumkite jungiklj T4 kryptimi.

Atleidus jungiklj, virinimas ir vielos tiekimas sustabdomi.

Virinimo pradzioje vielos tiekimg galima pavélinti pasirenkant parametrg dt (0-3 sek.).

Baigus virinimg, galima jjungti vielos grgzinimq. Vielos grgzinimo laikas nustatomas rE (i3j. - 3 sek.) parametru.

F2 funkcija nustatomas vielos tiekimo greitis.

Atitinkamus parametry nustatymus rasite Sioje lenteléje:

Funkcija Aprasas Paaiskinimas
dt Vielos tiekimo delsos laikas = Lent. 9 Ekrano indikatoriai jjungus jrenginj psl. LT-11
rE Vielos grqzinimo laikas = Lent. 9 Ekrano indikatoriai jjungus jrenginj psl. LT-11
F2 Vielos tiekimo laikas = Lent. 10 Papildomy funkcijy ekrano indikatoriai psl. LT-13
T4 Jungiklis Virinimo srovés 3altinio jjungimas arba i3jungimas
Lent. 14 2 ir 4 takty nustatymai
2T j 12 l T2
\ " T m/min
|prastas Variklis
dt [ *
\ . I t=rE
on
| | m/min
Intervalas Variklis
dt ‘ tof
t=rE
Pav. 11 2 takty funkcijos pavyzdys

6.4.4 4 takty ir intervalo valdymas degikliu per vielos tiekimo jrenginj

LT-16

PRANESIMAS

+ Siai funkcijai bitinas specialios konstrukcijos tarpinis Zarny-kabeliy paketas.

Vielos tiekimo ir virinimo srovés 3altinio nustatymas j 4 takty funkcijq.

Norédami jjungti vielos tiekimq ir virinimo srovés 3altinj, pastumkite jungiklj T4 kryptimi.

Paspaudus dar kartq, virinimo srovés Zaltinis i§jungiamas.

Vielos tiekimo i3jungimas gali buti nustatytas 2 arba 4 takte. Paspaudus arba atleidus jungiklj T2 kryptimi, vielos tiekimas
pradedamas arba baigiamas.

Vielos tiekimo sustabdymas 3 takte pagerina virinimo proceso kokybe (viela greiciau sustoja) ir apsaugo nuo vielos sulipimo
su virinama sitle. Nustatymams atlikti naudokite F6 funkcijq (2-4).

Virinimo pradzioje vielos tiekimg galima pavélinti pasirenkant parametrg dt (0-3 sek.).

Baigus virinimg, galima jjungti vielos grgZinimq. Vielos grgZinimo laikas nustatomas rE (i3j. - 3 sek.) parametru.

F2 funkcija nustatomas vielos tiekimo greitis.

Atitinkamus parametry nustatymus rasite 3ioje lenteléje:
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Funkcija Aprasas Paaiskinimas

dt Vielos tiekimo delsos laikas = Lent. 9 Ekrano indikatoriai jjungus jrenginj psl. LT-11

rE Vielos grizimo laikas = Lent. 9 Ekrano indikatoriai jjungus jrenginj psl. LT-11

F2 Vielos tiekimo laikas = Lent. 10 Papildomy funkcijy ekrano indikatoriai psl. LT-13

F6 Srovés 3altinio iSjungimas esant = Lent. 10 Papildomy funkcijy ekrano indikatoriai psl. LT-13
2 ir 4 taktams

T2 Jungiklis Vielos tiekimo jjungimas arba i§jungimas

T4 Jungiklis Virinimo srovés 3altinio jjungimas arba idjungimas

Lent. 15 2 ir 4 takty nustatymai

Norédami jjungti vielos tiekimq ir virinimo srovés 3altinj, pastumkite jungiklj T4 kryptimi. Paspaudus dar kartq, virinimo srovés

$altinis i§jungiamas.

Stabdyti vielos tiekimg galima 2 arba 4 takte, tai pagerina virinimo proceso kokybe (viela greigiau sustoja) ir apsaugo nuo

vielos sulipimo su virinama siile.
Nustatymams atlikti naudokite F6 funkcija. Spusteléjus jungiklj T2 kryptimi, pradedamas vielos tiekimas, o atleidus-

sustabdomas.

T2
AT tl_|_|r2 13[ |4

o L .
|prastas ! ™ m/min
(F6=4) ar : I'l | Variklis
|prastas I r m/ml.n .
(F6=3) i_-hl ll; I Variklis

Ly s
Intervalas | = : m/min
(Fo=3) Erlf_l_u_u_% Variklis

(]

Pav. 12 4 takty funkcijos pavyzdys
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6.4.5 Vielos tiekimas
Vielos tiekimg galite paleisti (8) ir (9) mygtukais

LT-18

= Pav. 6 Funkcijos pasirinkimas psl. LT-12

arba jungikliu. F5 funkcija turi biti nustatyta | A arba €. Vielos tiekimo greitis reguliuojamas ant virinimo degiklio rankenos

su F4 funkcija.

Jei vielos tiekimui naudojate lengvq pradziq, pasirinkite F3 funkcijq. Tuomet i§ léto, 0.5 m/min. greidiv pradedamas vielos

padavimas. Po dviejy sekundziy greitis padidinamas iki F4 nustatytos reiksmés.

Atitinkamus parametry nustatymus rasite 3ioje lenteléje:

Funkcija Aprasas Paaiskinimas
T2 Jungiklis Vielos tiekimo jjungimas arba i§jungimas
F3 Vielos padavimo lengva pradzia | = Lent. 10 Papildomy funkcijy ekrano indikatoriai psl. LT-13
F4 Vielos tiekimo greitis = Lent. 10 Papildomy funkcijy ekrano indikatoriai psl. LT-13
Lent. 16  Vielos tiekimo nustatymai
Mygtukas ON (1)
‘_8_arbo_8_’ &
Degiklis OFF (18).)
T1 T3 h (m/min)=F4 m/min
Variklis
F3=OFF (I3
h (m/min)=F4 m/min
Variklis
F3=ON (1. ‘
Lo Ly tlsekl=1,57F4
h=0,5 m/min
Pav. 13 Vielos tiekimas
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6.5 Tarpinio Zarny-kabelio paketo prijungimas

PRANESIMAS
* Naudokite tik ABIDRIVE V2 sukurtus tarpinius Zarny-kabeliy ir degiklio Zarny-kabeliy paketus.
* Prijungdami tarpinj zarny-kabeliy paketq prie srovés $altinio, laikykités atitinkamo srovés 3altinio naudojimo
instrukcijos.
1
13 1 10
1 Srovés ialtinis 6  ABIDRIVE dujy jungtis 11 Potencialo i3lyginamasis kabelis
2  Srovés 3altinio valdymo kabelio kitukas 7 ABIDRIVE V2 12 Srovés ialtinio jégos kabelio jungtis
3 Srovés altinio dujy jungtis 8  Ausinimo skyscio griztamojo srauto 13 Ausinimo skyséio griztamojo srauto
4  Tarpinis zarny-kabeliy paketas linija (raudona) linija (raudona)
5 ABIDRIVE valdymo kabelio kitukas 9 ABIDRIVE jégos kabelio jungtis 14 Ausinimo skyscio tiekimo linija
10 Ausinimo skyscio tiekimo linija (mélyna)
(mélyna)
Pav. 14 Tarpinio zarny-kabelio paketo prijungimas

1 Valdymo kabelio kistukq (5) ikikite j ABIDRIVE jungties lizdg (7) ir su antverzle priverzkite pagal laikrodZio rodykle.

2 Srovés 3altinio valdymo kabelio kistukq (2) jkiskite j srovés 3altinio jungties lizdg (1) ir su antverzle priverzkite pagal

laikrodzio rodykle.
3 Jégos kabelio jungtj (9) ikiskite | ABIDRIVE virinimo srovés jungties lizdq (7) ir priverzkite pagal laikrodZio rodykle.

4 Srovés ialtinio jégos kabelj (12) jkiskite  srovés $altinio virinimo srovés jungties lizdq (1) ir priverzkite pagal laikrodzio
rodykle.

5 ABIDRIVE dujy jungtj (6) sujunkite su ABIDRIVE jungties lizdu (7).

6 Srovés altinio dujy jungti (3) sujunkite su srovés 3altinio jungties lizdu (1).

7 Ausinimo skyscio tiekimo ir griztamojo srauto Zarnas (8), (10) prijunkite prie ABIDRIVE jungéiy (7).

8 Ausinimo skyscio tiekimo ir grjiztamojo srauto Zarnas (13), (14) prijunkite prie srovés 3altinio junggiy (1).
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6.6 Apsauginiy dujy prijungimas

= Pav. 20 Junggiy ir valdymo elementy apzvalga psl. LT-25

PRANESIMAS

* Montuojant dujy zarng, apsauginiy dujy baliono voztuvas turi bisti uzdarytas.

* Kad bity uztikrintas sandarumas tarp apsauginiy dujy Zzarnos ir jungties, verzle tvirtai prisukite raktu.

1 Apsauginiy dujy Zarng prijunkite prie dujy jungties (13).
2 Apsauginiy dujy Zarng prijunkite prie apsauginiy dujy baliono.

6.7 Degiklio zarny-kabeliy paketo prijungimas

LT-20

PRANESIMAS

* Naudokite tik ABIDRIVE V2 sukurtus tarpinius Zarny-kabeliy ir degiklio Zarny-kabeliy paketus.

* Taikoma tik skys&iu ausinamiems virinimo degikliams.

* Vykdykite virinimo srovés altinio ir virinimo degiklio eksploatavimo instrukcijose pateiktus nurodymus.

* |sitikinkite, kad ausinimo skysgio tiekimo ir griztamojo srauto linijos sujungtos taisyklingai.
Auginimo skyscio tiekimas = mélyna spalva, ausinimo skyscio griztamasis srautas = raudona spalva.

* Nenaudokite dejonizuoto arba demineralizuoto vandens kaip audinimo skyscio arba kaip priemonés sandarumui ir
srauto pralaidai patikrinti. Tai gali sutrumpinti virinimo degiklio eksploatavimo trukme.

* Naudokite fik virinimo jrenginiams finkangius ausinimo skyscius.

* Rekomenduojame naudoti ABICOR BINZEL BTC serijos auiinimo skystj.

* Naudojant netinkamg ausinimo skystj, galima sugadinti jrenginj, jom nebetaikoma garantija.

EED EEEP i
ot S
o0 O
@9 @}
]
00
J /
6 3
1 ABIDRIVE V2 3 Centrinis kistukas 5  Ausinimo skysgio tiekimo Zarny paketas
2 Virinimo degiklis su Zarny-kabeliy paketu 4  Valdymo kabelio kistukas 6  Auginimo skys€io griztamojo srauto Zarny
paketas
Pav. 15 Auginimo skyscio sistemos prijungimas

1 Sujunkite audinimo skyscio tiekimg (5) ir griztamaqjj srautq (6) su ABIDRIVE (1).
2 Valdymo kabelio kistukg (4) ikiskite j ABIDRIVE jungties lizdg (1) ir su antverZle priverzkite pagal laikrodZio rodykle.
3 Centrinj kidtukq (3) jkikite j ABIDRIVE jungties lizdg (1).
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6.8 Prijungimas prie tinklo

Pavojinga jtampa

Elektros smugj gali sukelti netinkamai sujungty ir pazeisty kabeliy naudojimas. Visos eksploatacijos metu:
* ABIDRIVE junkite tik | pagal reikalavimus jZemintus kistukinius lizdus.

* Patikrinkite, ar tinkamai instalivoti visi kabeliai ir jungtys.

* Pakeiskite pazeistas, deformuotas arba susidévéjusias dalis.

PRANESIMAS

* Tinklo jtampos ir saugikliy reikmes rasite techniniy duomeny lape ir vardinéje korteléje.

= 4 Tiekimo komplektacija psl. LT-7

= Pav. 20 Junggiy ir valdymo elementy apzvalga psl. LT-25
1 Kistuko lizdq jdékite j jungtj X2.
2 |kiskite maitinimo kabelio kistukq (9).
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6.9 Vielos jvedimas

A\ ISPEJIMAS

Suspaudimo pavojus

Besisukantys ratai gali jtraukti ir suspausti rankas.
* Nelieskite rankomis besisukanéiy raty.

A\ PERSPEJIMAS

Suzalojimo pavojus
Kino suzalojimo pavojus dél vielos tiekimo pradzios.
* Neprisilieskite prie degiklio galvutés, i kurios paduodama 3alta viela.

1 Spaudziamoiji svirtis 4 2 pavaros ritinéliai
2 2 prispaudimo ritinéliai 5 Vielos kreipiangioji

3 Centrinis lizdas

Pav. 16 Vielos jvedimas

Atidarykite ABIDRIVE V2 dangtelj.

Abi spaudZiamgsias svirtis (1) palenkite j priekj ir atidarykite prispaudimo ritinélius (2).
Itraukite vielos pradziq i3 rités ir pasalinkite atplaias nuo galo.

Vielg ikiskite per vielos kreipiancigjq (5) vir§ pavaros ritinéliy (4) j centrinj lizdg (3).

Uzdarykite prispaudimo ritinélius (2) ir abi spaudziamagsias svirtis (1) atlenkite | vertikaliq padét.

o U A W N =

Priekinio skydo valdymo pulte arba paspaudus degiklio jungtukq, pradedamas vielos padavimas per kabeliy paketq.
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6.10 Pavaros ritinéliy keitimas

A\ |SPEJIMAS

Suspaudimo pavojus
Besisukantys ratai gali jtraukti ir suspausti rankas.

* Nelieskite rankomis besisukanéiy raty.

1  Fiksatorius 4 2 adys
2 2 prispaudimo ritinéliai 5 Prispaudziancioji svirtis
3 2 pavaros ritinéliai

Pav. 17 Pavaros ritinéliy keitimas

PRANESIMAS

* Pavaros ritinélius keiskite tuomet, kai pasikeigia vielos rsis ar skersmuo arba ritinéliai susidévi.

* Keiskite ir apverskite pavaros ritinélius visuomet poromis.
* Atkreipkite démesj j verzlés geometrijq ir vielos skersmenj.

Jei reikia, atskirkite vielq ir, pabaige, vél jveskite.

= 6.9 Vielos jvedimas psl. LT-22

Atjunkite ABIDRIVE V2 srovés tiekimgq ir iStraukite maitinimo kabelio kidtukq.
Atidarykite ABIDRIVE V2 dangtel;.

Fiksatoriy (1) palenkite j prieki.

Pakelkite prispaudziangigjq svirtj (5) su prispaudimo ritinéliais (2).

Istraukite asis (4) (su spaustukais).

Pakeiskite pavaros ritinélius (3).

Sumontuokite asis (4) ir uzdarykite prispaudziangijq svirtj (5).

0 N O O A WO N -

Fiksatoriy (1) palenkite j virsy.
Nustatykite reikiamq prispaudimo slégj su fiksatoriumi (1).

9 Uzdarykite dangtel;.
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6.11 Degiklio ir virinimo jrenginio prijungimas

LT-24

Vielos tiekimas gali biti valdomas su atitinkamu standartiniu degikliu.

Viela jdéta Srové jjungta Valdymo laidas
l l (apsaugota) +Amphenol” kidtukas
14 pol.
> > BS @ BN = 2
@ @ o @ GN 6
p P WH 5
® 1 @ 9 1 @ t ® & GY 3
& PK 4
P & YE 1
n.p. 7
i f s ;
n.p. 0
Viela UP  Viela Down Tl =1+3 NP — 10
_ np. — 1
12142 Y —
T3=1+4 p— 15
T4 =5+6 apsaugd ——— 14
Pav. 18 Standartinis degiklis jjungia srovés altinj per PIN 5+6
F5=A
X1
1 KDW S
Pradéti vielos tiekimg Wz 2
Vielos tiekimo jtaisas | efy 717 2 3 ’_
Vielos grqzinimas «y T3 . 4
F5=b
X1
Prad | : 1 KDW S
radéti vielos tiekimg eiT2 2
Vielos tiekimo greitis UP wly no .3
Vielos tiekimo greitis DOWN ' wf; T3 T4
F5=C
X1
1 KDW S
Pradéti vielos tiekimg g2 2
Padidinti vielos tiekimg Wil 273 |_
Sumazinti vielos tiekimg ~ #{; T3 4
Pav. 19

Virinimo srovés 3altinis gali biti jjungiamas per vielos tiekimo jtaisq (pasirinktinai). Signalas jjungiamas per PIN 1+2 (X2).

= 6.4.4 4 takty ir intervalo valdymas degikliv per vielos tiekimo jrenginj psl. LT-16

Jei virinimo pradzia prasideda per PIN 1+2 vielos fiekimq ir virinimo pradziq galima pradéti su degiklio T2 jungikliv. Sis

rezimas rekomenduojamas automatiniam virinimui, nes vielos tiekimas ir virinimas pradedami su vienu signalu.

Rankinis virinimas pradedamas atskiru degiklio mygtuku.

= Pav. 18 Standartinis degiklis jjungia srovés 3altinj per PIN 5+6 psl. LT-24
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TIG 3altos vielos tiekimo jtaisas

7 Naudojimas

7 Naudojimas

PRANESIMAS

* Naudoti gali tik kvalifikuoti asmenys (Vokietijoje galioja taisykles TRBS 1203).

* Vykdykite virinimo srovés altinio ir virinimo degiklio eksploatavimo instrukcijose pateiktus nurodymus.

7.1 Valdymo elementai ABIDRIVE V2

7.2 Jungtys ir valdymo elementai

10 9 8
1 Pagrindinis jungiklis 6  Ausinimo skyséio griZtamojo srauto
2  Ekranas kairéje linija (raudonal)
3 Ekranas desingje 7  Ausinimo skyscio tiekimo linija (mélyna)
4  Sukamas jungiklis parametrams nustatyti 8 Centrinis lizdas
5  Valdymo jungtis (srovés Zaltinis) 9  Maitinimo kabelio kistukas

10 Jégos kabelio jungtis (srovés 3altinis)

7 6

11 Auinimo skyscio griztamojo srauto

linija (raudona)

12 Ausinimo skyscio tiekimo linija (mélyna)

13 Dujy jvadas
14 Valdymo lizdas (srovés 3alfinis)

Pav. 20

Junggiy ir valdymo elementy apzvalga

Simbolis Pavadinimas

Pagrindinis jungiklis (1)
| jungimo padétis (zalia LED lemputé)

0 jungimo padétis (ABIDRIVE be el. srovés)

Ekranas kairéje (2)

Ekranas deinéje (3)

Sukamas jungiklis parametrams nustatyti (4)

Ausinimo skyscio griztamasis srautas (11)

bioEE O
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8 Darbo pabaiga TIG Saltos vielos tiekimo jtaisas

Simbolis Pavadinimas

> Ausinimo skyscio tiekimas (12)

N

7.3 ljungimas

Dujy jvadas (13)

A pPAvoJus

Zmoniy suzalojimas arba turto sugadinimas dél elektrostatinio krivio

Jiungimo metu ir virinant gali susidaryti aplinkos bei Zmoniy elektrostatinis krovis. Palietus jZemintus daiktus arba prietaisus
3is susidares kruvis i3sikrauna. |vyksta elektrostatiné iskrova.

* |jungimo metu nelieskite prietaiso metaliniy daliy.

* ABIDRIVE junkite tik | pagal reikalavimus jZemintus kistukinius lizdus.

* Eksploatuojant ABIDRIVE jo prijungimo linija negali biti pazeista, ji turi boti su jZemintu laidu ir jZemintu kistuku.

* Naudojamg virinimo degiklj dékite tik ant izolivotos medZiagos.

= Pav. 20 Junggiy ir valdymo elementy apzvalga psl. LT-25
1 |junkite pagrindinj jungiklj (1).
2 Atidarykite apsauginiy dujy baliono voztuvq.

8 Darbo pabaiga

PRANESIMAS

* Uzbaigdami darbgq atlikite visas nurodytas virinimo sistemos komponenty i§jungimo procediras.

= Pav. 20 Jungéiy ir valdymo elementy apzvalga psl. LT-25
1 I5junkite pagrindinj jungiklj (1).

2 Uzdarykite apsauginiy dujy baliono voztuva.

9 Techniné priezitra ir valymas

Reguliari nuolatiné techniné prieZiura ir valymas yra ilgos eksploatavimo trukmés ir nepriekaistingo funkcionavimo sqlyga.

A PAvoJuUSs

Netikétai jsijunges prietaisas gali suzaloti

Per visq techninés prieziiros, montavimo, imontavimo ir remonto darby laikq vykdykite diuos nurodymus:
* Prie§ pradédami bet kokius paruosimo ir kitus darbus, i3junkite prietaiso maitinimo 3altinj.

* [junkite suslégtojo oro tiekimq.

* Atjunkite dujy tiekima.

¢ I3traukite maitinimo kabelio kitukg.

A pPAvoJus

Elektros smigis

Pavojingos jtampos poveikis dél sugedusiy kabeliy.

* I3traukite maitinimo kabelio kidtukq.

* Patikrinkite, ar visi kabeliai ir jungtys tinkamai sumontuotos ir nepaZeistos.
* Pakeiskite paZeistas, deformuotas arba susidévéjusias dalis.

* Prietaisq leidZiama atidaryti tik kvalifikuotiems asmenims (Vokietijoje galioja taisyklés TRBS 1203).
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TIG 3altos vielos tiekimo jtaisas 10 Gedimai ir jy $alinimas

A PAvoJUS

Nudegimo pavojus

I3siliejus karstam ausinimo skyscivi arba esant karstiems paviri§iams galima nusideginti.

* Prie3 pradédami eksploatuoti, atlikdami priezigros, montavimo, ardymo arba remonto darbus, auinimo jrenginj
iSjunkite.

* Mavékite apsaugines pirstines.

PRANESIMAS

* Techninés priezidros ir valymo darbus leidZiama atlikti tik kvalifikuotiems asmenims (Vokietijoje galioja taisyklés
TRBS 1203).

* Patikrinkite, ar au3inimo skys¢io Zarnos, sandarikliai ir jungtys nepazeistos ir sandarios; jeigu reikia, pakeiskite.

* Atlikdami techninés priezigros ir valymo darbus, visada naudokite asmeninés apsaugos priemones.

9.1 Periodiné prieziGra

PRANESIMAS

* Nurodyti techninés priezitros periodai yra orientaciniai, pritaikyti vienos pamainos darbo rezimui.

Naudodami lankinio virinimo jrangg, laikykités patikros ir testavimo dokumente EN 60974-4 pateikty nurodyty direktyvy,
taip pat atitinkamy vietos jstatymy ir direktyvy.

Taip pat patikrinkite:

Kasdien Kas savaite
Patikrinti dantragiy susidéveéjimg, ar néra pazeidimy Sutepti visas judanéias detales ir ritinéliy guolius su tinkama
tepimo alyva

Lent. 17  Periodiné prieZiira

10 Gedimai ir jy Salinimas

A PAvoJUS

Jeigu remontq atlieka nejgalioti asmenys, gresia susizeidimy ir jrenginio pazeidimy pavojus

Nekvalifikuoty asmeny atliekamas gaminio remontas bei konstrukcijos pakeitimai gali sukelti sunkius suzalojimus ir

jrenginio pazeidimus. Jei remontq atlieka nejgalioti asmenys, gaminio garantija nebegalioja.

* |renginj eksploatuoti ir atlikti techninés prieZiiros, valymo ir gedimy 3alinimo darbus leidZiama tik kvalifikuotiems
asmenims (Vokietijoje galioja taisyklés TRBS 1203).

A pAavoius

Nudegimo pavojus

I3siliejus kar§tam auginimo skys&ivi arba esant karitiems paviriiams galima nusideginti.

* Prie3 pradédami eksploatuoti, atlikdami prieZigros, montavimo, ardymo arba remonto darbus, auinimo jrenginj
igjunkite.

* Mavékite apsaugines pirtines.

Vykdykite pridétame garantijos dokumente nurodytas sqlygas. Jeigu turite klausimy ir (arba) kilo problemy, kreipkités j
prekybos jmone, kurioje sigijote jrenginj, arba | gamintojq.

PRANESIMAS

* Taip pat laikykités virinimo technikos komponenty, pavyzdziui, srovés 3altinio, virinimo degiklio sistemos, cirkuliacinio
ausinimo agregato ir . t., naudojimo instrukcijy.
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11 I5ardymas

TIG 3altos vielos tiekimo jtaisas

Gedimas

Priezastis

Salinimas

ABIDRIVE V2 jrenginys

neparengtas naudoti.

* I3jungtas pagrindinis jungiklis.

* Neéra elektros energijos.

ljunkite ABIDRIVE V2.
Atkurkite elektros tiekimg.

Nepaduodama viela.

* Variklis su defektu.

* Variklio kontrolés kortelés gedimas.

Atjunkite srovés tiekimq, pakeiskite variklj.

Pakeiskite variklio kontrolés kortele.

Neéra virinimo lanko.

* Nutroko maitinimas ruosinivi arba degikliui.

Uzdarykite srovés grandine.

¢ Srovés 3altinio arba valdymo sistemos

gedimas. * Suremontuokite.
* Valdymo laidas nutrauktas. * Pakeiskite.
Perkaito degiklis arba maitinimo * Nepakankamas ausinimo skysgio kiekis. e Patikrinkite cirkuliacinio au3inimo jrenginio
3altinis. veikimq ir galiq.
¢ Per didelé virinimo srové. * Sumazinkite.

* Susiauréjo arba uZsikim$o ausinimo skyscio | *
zarna arba ausinimas galios kabelis.

Patikrinkite srautq, jei reikia, pakeiskite.

¢ Atsilaisvino volframo elekirodas. * Priverzkite su degiklio kepuréle.
Lent. 18  Gedimaiir jy 3alinimas
Priekinio skydo Klaidos aprasymas Priezastis Salinimas
indikatoriai
kairéje | desinéje
err 10 * Variklio srovés apsauga | ¢ Per auksta virinimo srové * Nouvalykite ir, jei reikia,
pakeiskite, visas judancias dalis,
ritinéliy guolius ir kontaktinj
antgal;.
* Blokuojamas vielos tiekimas * I3sijungus jspéjimo signalui
(mazdaug po 20 sek.) galima
toliau testi darbq.
* ABIDRIVE i$jungti nereikia
Tor ch * Apsauga nuo neplanuotos | * Neteisingai prijungtas degiklis | ¢ [spéjimas i$jungiamas
virinimo pradZios jjungiant ABIDRIVE paspaudus mygtukg ant degiklio
* Neteisingai prijungtas degiklis
iSjungiant temperatiros apsaugq
Lent. 19  Klaidy pranedimy sqrasas ekrane

11 I1Sardymas

LT-28

A PAvoJuSs

Netikétai jsijunges prietaisas gali suzaloti

Per visq techninés priezitros, montavimo, i¥montavimo ir remonto darby laikg vykdykite diuos nurodymus:
* I3junkite srovés 3altin;.

* Atjunkite dujy tiekimq.

* I3junkite visq virinimo jrangq.

* Istraukite maitinimo kabelio kistukq i$ elektros tinklo.

A PAvoJuUSs

Nudegimo pavojus

I3siliejus karstam ausinimo skyscivi arba esant karstiems pavirdiams galima nusideginti.
* Prie§ pradédami eksploatuoti, atlikdami prieZitros, montavimo, ardymo arba remonto darbus, auiinimo jrenginj
iSjunkite.

* Mavékite apsaugines pirstines.
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TIG 3altos vielos tiekimo jtaisas 12 Utilizavimas

A\ ISPEJIMAS

Suspaudimo pavojus

Dangtis gali prispausti virsutines kino dalis.
* Nelieskite rankomis pavojy keliancios srities.
* Dévékite apsaugines pirstines.

PRANESIMAS

* Techninés priezitros ir valymo darbus leidZiama atlikti tik kvalifikuotiems asmenims (Vokietijoje galioja taisyklés TRBS
1203).

* Laikykités virinimo technikos komponenty, pvz., suvirinimo srovés $altinio, roboto valdiklio, naudojimo instrukcijy.

* Vykdykite nurodymus, pateiktus skyriuje:

= 8 Darbo pabaiga psl. LT-26.

I3montuokite ABIDRIVE V2, sekdami Siuos Zingsnius:
1 I3montuokite tarpinj zarnykabeliy paketq.

2 I3montuokite Zarny-kabeliy paketq su vielos tiekimu.

12 Utilizavimas
Utilizuojant reikia vykdyti vietinius potvarkius, jstatymus, taisykles, standartus ir direktyvas. Siekiant tinkamai utilizuoti 3
gaminj, i§ pradziy reikia jj iSardyti.
Vykdykite 3iuos nurodymus:
= 11 [3ardymas psl. LT-28

12.1 Medziagos

Sio gaminio didzioji dalis pagaminta i§ metaliniy medziagy, kurias galima vél i3lydyti plieno ir metalurgijos gamyklose, todél
jos gali biti beveik neribotai panaudotos daug karty.

Naudojami plastikai pazenklinti, todél medZiagas galima rasivoti, suskirstyti j frakcijas ir taip paruodti paskesniam
perdirbimui.

12.2 Eksploatacinés medziagos
Paciame ABIDRIVE V2 néra jokiy eksploataciniy medziagy.

12.3 Pakuotés

ABICOR BINZEL sumazino pervezimui naudojamq pakuote iki bitino minimumo. Pasirenkant pakuotés medziagas
atsizvelgiama | daugkartinio panaudojimo galimybe.
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13 Priedas

TIG 3altos vielos tiekimo jtaisas

13 Priedas

13.1 ABIDRIVE V2 atsarginés dalys

10

22 21 20 19 18 16,17

13 12

Pav. 21 Atsarginés dalys

Z
b

Gaminio pavadinimas

Dangtis, desinéje

Dangtis, kairéje

Uzraktas (,grid lock”)

Vielos rités dangtis

Korpusas

Vielos tiekimo mechanizmas

Tarpiné jungtis

Centrinis lizdas

V(0O |N(O | h (W=

Sukamas jungiklis FI23

o

Priekinis skydas

-
-

Valdymo lizdas (srovés $alfinis)

—r
N

Greita jungtis NW 5 (raudona)

-
»

Greita jungtis NW 5 (mélyna)

14 Kistukas, 2 pol. 230 V

Lent. 20  Atsarginiy detaliy sqradas

LT- 30
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TIG 3altos vielos tiekimo jtaisas 13 Priedas

Nr. Gaminio pavadinimas

15 Greita jungtis NW 2,7 (dujos)

16 Greita jungtis NW 5 (raudona)

17 Greita jungtis NW 5 (mélyna)

18 Jégos kabelio jungtis ABI-IM 70-95
19 Saugiklio lizdo korpusas GU4/GE3
20 Transformatorius

21 Filtro laikiklis

22 Filtras FN2010-3-06 3A

23 Relé PR 59 50 Hz / 42 V

24 Rele RP 421-12 V

25 Pavaros variklis
26 Dujy jvadas
27 Pagrindinis jungiklis 10 A / 400 V

Lent. 20  Atsarginiy detaliy sqrasas

13.2 Ritinéliy pasirinkimas

Griovelio rusis

U griovelis Virinti:
e aliuminj

* aliuminio lydinj

* minkstus spalvotuosius metalus

LTI

Trapecinis griovelis Virinti:

|

Trapecinis griovelis

L

* visas plieno rusis

]

LT

Virinti:

* visas plieno rusis
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13 Priedas

TIG 3altos vielos tiekimo jtaisas

13.3 Vielos tiekimo ritinéliy atsarginés dalys

LT-32

Griovelio rosis Vielos @ | 1 2
Pavaros ratas Raty rinkinys

U griovelis

1,2 525.2004.1
|_u 5 1,6 525.2005.1

! E 2,0 525.2044.1 525.2006.1

m g 2,4 525.2007.1
Trapecinis griovelis

0,8 525.2012.1

1,0 525.2013.1
e 1,2 525.2044.1 525.2014.1
—_I 1,6 525.2015.]
Trapecinis griovelis

0,8 525.2008.1
LL/I 1,0 525.2009.1

1,2 525.2044.1 525.2010.1
H—IE‘ 1,6 525.2011.1

’
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TIG 3altos vielos tiekimo jtaisas 13 Priedas

13.4 Sujungimo schema ABIDRIVE V2

2 3 45 6 7 8 910112131415 16 17 18 19 20 21 22 23 24

ov

=
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~
=
(mm}
(mm}
D ™ ;
e L r
=) P j (o
o) HH (i
% ) !F774!—‘ (<
b Lo
o ) "
- - L (o
<C Q — - ? >< {kr
i % <
I f KKK K ‘|
o il
SIS |

Pav. 22 ABIDRIVE V2 sujungimo schema
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WIG stieples padeves ierice

Lv

6.1
6.2
6.3
6.3.1
6.3.2
6.3.3
6.4
6.4.1
6.4.2

643

6.4.4

6.4.5

Lv-2

Originalas lietoSanas instrukcijas tulkojums

© RaZotdijs patur tiesibas jebkura laika un bez iepriek$gja bridingjuma veikt tddas izmainas un labojumus 3aja lieto3anas
instrukciia, péc kadiem var rasties nepiecieamiba drukas kladu, neprecizita$u vai produkta uzlabojumu d&|. Sadas izmainas tiks
ieklautas vélakajos instrukcijas izdevumos. Visas tirdzniecibas zimes, kuras ir minétas 3aja lieto3anas instrukeija, ir to attiecigo
ipadnieku ipasums.

Visas ekspluatacijas rokasgramata minétas tirdzniecibas zimes un precu zimes ir aftieciga ipasnieka/razotaja ipadums.

Aktualie dokumenti par msu produktiem, ka ari visa ABICOR BINZEL konkrétas valsts parstavniecibu un partneru
kontaktinformécija ir pieejama misu sdkumlapa vietné www.binzel-abicor.com

Identifikacija LV-3 6.5  Savienojo3o 3|utenu paketes pieslégiana LV-20
Marké&jums LV-3 6.6 Aizsarggdzes pieslégiana LV-21
6.7  Deglu 3lotenu paketes pieslégiana LV-21
Drosiba LV-3 6.8  Stravas padeves savienojums Lv-22
Noteikumiem atbilsto$a lietosana LV-3 6.9  Stieples padeve LVv-22
Lietotaja pienakumi LV-3 6.10  Piedzinas rullidu maina Lv-23
Individualie aizsardzibas lidzek|i (IAL) LV-3 6.11  Degla un metind3anas ierices savienojums LVv-25
Bridingjumu noradijumu klasifikécija LV-3
Ipasi bridingjumu noradijumi par ekspluatacijy V-4 7 Ekspluatécija Lv-26
Bridingjuma un norades plaksnites Lv-4 7.1 Vadibas elementi ABIDRIVE V2 Lv-26
Noradijumi arkéartas gadijumiem LV-5 7.2 Savienojumi un vadibas elementi LV-26
7.3 Ekspluatacijas saksana Lv-27
Izstradajuma apraksts LV-5
Tehniskie dati LV-5 8 Ekspluatécijas partrauksana Lv-27
Saisingjumi LVv-6
Datu plaksnite LV-6 9 Apkope un tiriSana Lv-27
Izmantotie apzimé&jumi un simboli LV-6 9.1 Apkopes intervali Lv-28
Piegddes komplekts Lv-7 10 Problémas un to novérsana Lv-28
Transportésana Lv-7
Uzglabasana Lv-7 11 Demontdaza LV-30
Funkcionalais apraksts LV-8 12 Utilizacija LV-30
12.1  Materiali LV-30
Nodosana ekspluatacija Lv-8 12.2  Ekspluatacijas materiali Lv-30
Transportédana un uzstadisana LV-10 12.3  lepakojums LV-30
lerices ieslégsana LV-11
Priek$éjais panelis LV-12 13 Pielikums LV-31
Darba rezima izvéle LV-13 13.1  ABIDRIVE V2 rezerves dalas LV-31
Parametru izvéle LV-14 13.2  RulliZuizvéle LV-32
Paplasingtas funkcijas Lv-14 13.3  Stieples padeves rullidu rezerves dalas LV-33
Darba reZimi LV-15 13.4 Shéma ABIDRIVE V2 LV-34

2/4 taktu un 2/4 taktu intervala darba rezimi - LV-15
2 un 4 taktu intervals ar stieples atpakalgaitu
(iestatéma nepartraukta turpgaita un

atpakalgaita) Lv-17
2 taktu un intervals ar degli stravas avota

regulé$anai, izmantojot padevi Lv-17
4 taktu un intervéla funkcija ar degli stravas

avota regulé3anai, izmantojot padevi Lv-18
Stieples padeve (stieples ievériana) LV-19
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WIG stieples padeves ierice 1 Identifikacija

1 Identifikacija
ABIDRIVE V2 ir stieples padeves ierice. Ripnieciba ta tiek izmantota, lai virzitu metinG$anas materialus rokas un
automatiskaja WIG stieples metind3anas procesa. Galvenas ABIDRIVE V2 dalas ir korpusa integréta stieples padeve ar
atsevitku stravas nodrogingjumu, stieples spole un vadibas moduli. Saja lietosanas instrukcija ir apraksfits tikai modelis

ABIDRIVE V2.

1.1 Markéjums
Izstrad@jums atbilst attiecigaja valsti piemérojamo tirdzniecibas atlauju noteikumiem. Nepiecie3amais mark&jums ir atrodams

vz izstradajuma.

2 Drosiba

levérojiet dokumentd “Drosibas norédijumi” sniegtos noradijumus.

2.1 Noteikumiem atbilstosa lietoSana
» Saja instrukcija aprakstito ierici drikst izmantot tikai tadam mérkim un tada veida, kas aprakstits 3aja instrukcija. levérojiet
ari lieto3anas, apkopes un uzturésanas noteikumus.
* Jebkad:s cits lietojums tiek uzskafits par noteikumiem neatbilstosu.

* Nav pielaujami nekadi nesankcionéti parveidojumi, lai palielinatu ierices jaudu.

2.2 Lietotaja piendkumi
* Nodo3anu ekspluatécija, apkalpi un apkopi drikst veikt tikai kvalificéts specialists. Specialists ir persona, kam ir
atbilstoda izglitiba, zinG$anas un pieredze, lai novértétu veicamos darbus un atpazitu iespé&jamos apdraudé&jumus

(Vacija sk. TRBS 1203).
* Nelaujiet citam persondm noklit darba zona.
* levérojiet attiecigaja valsfi speka esosos darba drosibas noteikumus.

* affiecigaja valsti speka esodie darba aizsardzibas noteikumi. Pieméram, Vacija: darba aizsardzibas likums un
ekspluatacijas drogibas instrukcija;

* noradijumi par darba drodibu un negadijumu novérianu.

2.3 Individualie aizsardzibas lidzekli (IAL)
Lai novérstu lietotaja apdraudéjumu, 3aja instrukcija tiek ieteikts valkat individualos aizsardzibas lidzek|us (IAL).

* Tie sastav no aizsargtérpa, aizsargbrillém, P3 klases elposanas celu aizsargmaskas, aizsargcimdiem un

aizsargapaviem.

2.4 Bridinajumu noradijumu klasifikacija
Lieto$anas instrukcija izmantotie bridingjumu noradijumi ir iedaliti etros dazddos limenos un tiek noraditi potenciali bistamu

darbibu veik3anai. Tie sakartoti péc svariguma (sdkot ar svarigdko), un to nozime ir $ada:

A BISTAMI

Apzimé tilitéjas briesmas. Ja tas netiek novérstas, sekas var bit névéjosas vai smagas traumas.

A\ BRIDINAJUMS

Apzimé iespéjami bistamu situdciju. Ja ta netiek novérsta, sekas var bt smagas traumas.

A UZMANIBU

Apzimé iespéjami kaifigu situdciju. Ja t& netiek novérsta, sekas var bit vieglas vai nelielas traumas.
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2 Drosiba WIG stieples padeves ierice

IEVERIBAI

Apzimé briesmas, kuras var ietekmét darba rezultatus vai kuru dé| var rasties materiali zaudéjumi vai aprikojuma
bojajumi.

2.5 Ipasi bridindjumu noradijumi par ekspluatéciju

IEVERIBAI

* Augstas elekiriska lauka intensitates dé| aizdeg3anas procesa laika stieples padeves ierices ABIDRIVE V2 noteiktos
apstaklos var tikt statiski uzladétas. Tomér statiskas uzlades laika iegita energija ir saméra maza un péc aizdegianas
procesa beigdm pamazam izzud.

Lai izvairitos no $adas iesp&jamas statiskas uzlades, ir ieteicams nodro3ingt zemé&jumu starp metind$anas ierici un
stieples padeves ierici. Sim noltkam varat izmantot savienojuma kabeli, kas ir ieklauts jaunu ieri¢u piegades
komplekta. lericém, kas jau tiek izmantotas, $is savienojuma kabelis ir pieejams ka rezerves dala, ko jebkura laika var
uzstadit papildus.

Uzladétu priek$metu izIdd&é3anas un personu elektrostatiskd izlade kopuma nevar radit traumas.

Nelaimes gadijums var notikt izbila dé| neatkarigi no izlades energijas.

Elektrostatiska ladina raditas traumas un materialie zaudéjumi

Aizdeg3anas procesa un meting3anas laika apkart esosie priekdmeti un tuvuma eso3as personas var ikt elektrostatiski
vzladétas. Pieskaroties iezemétiem priekdmetiem vai iericém, notiek sprieguma izlade.

Ta tiek radita elektrostatiska izlade.

* Aizdegianas laika nepieskarieties nevienai metala dalai, kas atrodas iericé vai tas tuvuma.

* Pieslédziet ABIDRIVE tikai pie atbilstoi iezemétam kontaktligzdam.

* Lietojiet ABIDRIVE, tikai izmantojot nebojatu savieno$anas vadu ar aizsargvadu un aizsargkontaktligzdu.

* Novietojiet izmantotos griezéjdeglus tikai uz izolacijas materidliem.

Traumu un materialo zaudéjumu risks
Izbilis, ko rada pieskar$anas metala dalai un G izraisita elekirostatiska izlade.
* Pirms sakat darbu uz podestiem, kapném vai sastatném, nodrosiniet, lai no tam nevarétu nokrist.

* Metina$anas laika izmantojiet masas kabeli un griezéjdegli tikai tiem paredzétajiem mérkiem; neizmantojiet tos citiem

mérkiem.
* Neizmantojiet masas kabeli un griezéjdegli, ja ir bojats to izolacijas materials.
* Ar kailam rokam nepieskarieties priek$metiem, kas vada elektribu.

2.6 Bridindjuma un norades plaksnites

Uz produkta atrodas 3adas bridingjuma un norades plaksnites:

Simbols Nozime

Pirkstu saspiesanal

Elektrostatiska izlade

Siem mark&jumiem vienmér ir jabot salasamiem. Tos nedrikst aplimét, aizsegt, aizkrasot vai nonemt.
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WIG stieples padeves ierice 3 Izstradajuma apraksts

2.7 Noradijumi arkartas gadijumiem
Arkartas gadijumos nekavéjoties partrauciet
* Elektroenergijas apgadi;
e gdzes padeve.

Talék veicamas darbibas skatiet stravas avota lietoanas instrukcija vai citu periféro ieri¢u dokumentacija.

3 lzstradajuma apraksts

A\ BRIDINAJUMS

Briesmas, ko rada noteikumiem neatbilstosa lietoSana

Ja ierice netiek lietota atbilstosi noteikumiem, var tikt apdraudétas personas un dzivnieki, ka ari ir iespéjami materialie
zaudéjumi.

* |zmantojiet ierici tikai atbilstosi noteikumiem.
* Neveiciet nesankcionétas ierices izmainas, lai palielinatu tas jaudu.
* lerici drikst lietot tikai ipasi apmacitas personas (Vacija sk. TRBS 1203).

3.1 Tehniskie dati

4
I

1. att. Tehniskie dati

Apkartéjas vides temperatira No -10 °C lidz +40 °C
Relafivais gaisa mitrums [idz 90% 20 °C temp.

Tab. 1 Apkartéjas vides apstakli ekspluatdcijas laika

Uzglabasana noslégta telpa, apkartéjas vides temperatira| No -10 °C lidz +40 °C
Transportésana, apkartéjas vides temperatora No -25 °Clidz +55 °C
Relafivais gaisa mitrums lidz 90% 20 °C temp.

Tab. 2 Apkartéjas vides apstakli transporté3anas un uzglabasanas laika

Svars apm. 17 kg

Izméri (GxPxA) apm. 675 mm X 260 mm X 420 mm
Tab. 3 Svars, izméri
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3 Izstraddjuma apraksts WIG stieples padeves ierice

ABIDRIVE Evo-V2 230 V ABIDRIVE Evo-V2 115V
Barosanas sprieguma padeve 230 V mainstrava/50/60 Hz 115 V mainstrava/50/60 Hz
Maks. metinasanas strava 300 A mainstrava/lidzstrava
100%/60% ED (Darba cikls)
ieslegsanas ilguma
Stieples padeves atrums 0,2-8,0 m/min
Piedzina 4 rullisi sazobé
Slotenu paketes savienojums Wz2
Aizsardzibas klase IP 21
Dzesésanas lidzekla ieplodes min. 2,5 bari/maks. 3,5 béri
spiediens
Dzesésanas lidzekla Spraudnis NW 5
savienojumi
Gazes savienojums Spraudnis NW 5/maks. 5 bari
Stravas savienojums Kontakiligzda 70-95
Stieples diametrs 0,8-2,4 mm
Tab. 4 Tehniskie dati
3.2 Saisinajumi
WIG Wolfram Inert Gas (volframa inertas gazes vidé)

Tab. 5 SaisinGjumi

3.3 Datu plaksnite
ABIDRIVE V2 korpusa augidala ir apziméts ar datu plaksniti:

Alexander Binzel Schweisstechnik
GmbH & Co. KG
Kiesacker - 35418 Buseck - GERMANY

ABICOR

BINZEL >

Steue:'ung_semheit Gerate-Nr [ Device No Baujahr { Manufactured
Control unit 1045683 11/16
ABIDRIVE V2

DIN / EN 60974-5 GB 15579-5

U1: 230\/1‘50"12 |1max =2A

D IP 21 lzmax = 300A / 100%

2. att. Datu plaksnite ABIDRIVE V2

Uzdodot jautajumus, ladzu, noradiet 3o informéciju:

¢ ierices tips, ierices numurs

3.4 Izmantotie apziméjumi un simboli

Saja lietodanas instrukcija tiek izmantoti 3adi apziméjumi un simboli:

Simbols | Apraksts

. Uzskaitijumu un veicamo darbibu noradijumu saraksta simbols.

= Atsauces simbols, kas norada uz detalizétu, papildu vai pladdku informaciju.
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WIG stieples padeves ierice 4 Piegades komplekts

Simbols | Apraksts

1 Darbibas tekstd, kas javeic noraditaja seciba.

4 Piegades komplekts

* Lieto3anas instrukcija * ABIDRIVE V2 stieples padeves ierice |

Tab. 6 Piegades komplekts

* Standarta rullidu komplekts 0,8-1,6 mm | |

Tab. 7 Papildu aprikojums

4.1 Transporiésana

Lai gan visas dalas tiek ripigi parbauditas un iesainotas, transportédanas laika var rasties bojajumi.

Parbaude péc Parbaudiet, vai ir sanemts pilns sitijuma komplekts, salidzinot stfijuma saturu ar preéu
sanemsanas pavadzimi.
Parbaudiet, vai piegddata prece nav bojdta (vizuala parbaude).
Pretenziju gadijuma Ja prece transportésanas laika ir bojata, nekavéjoties sazinieties ar pédéjo parvadataiju.
Saglabaijiet iepakojumu iesp&jamam parbaudém, ko veiks parvadatajs.
Precu iepakosana Pé&c iespéjas izmantojiet originalo iepakojumu un originala iepakojuma materidlu. Ja jums
nositisanai atpakal ir jautajumi par iepakojumu un drogibu transportédanas laika, vaicdijiet piegadatajam.
Tab. 8 Transportésana
IEVERIBAI

* ABIDRIVE V2 drikst transportét un ekspluatét tikai vertikala stavokli.

4.2 Uzglabasana
Fizikalie uzglaba3anas apstakli slégtas telpas

= Tab. 2 Apkartéjas vides apstakli transportédanas un uzglabasanas laika LV-5. lpp.
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5 Funkcionalais apraksts WIG stieples padeves ierice

5 Funkcionalais apraksts

1 ABIDRIVE V2 — priek3puse 3 Stravas avots 6 Stieples spolu turétajs 9 Dzesé3anas lidzek|a atgriezes linija
2 WIG metina3anas deglisar 4  Gazes savienojums 7 Savienojo3o §litenu pakete (sarkana)
stieples padevi 5 ABIDRIVEV2 —aizmugure 8 Zeméjuma kabelis 10 Dzesésanas ierice

11 Dzeséanas lidzekla padeves Iinija (zila)

3. att. Sistémas parskats

ABIDRIVE V2 ir daja no meting$anas sistémas. Ta caur 3|dtenu paketi padod WIG meting3anai nepiecie$amo stiepli lidz
rokas metinaSanas deglim (2).

Stieple tiek nepartraukti pievadita WIG elekiriskajam lokam, izmantojot Eetru rullidu piedzinu. WIG elektrisko loku rada
ABITIG rokas metingsanas deglis (2) un stravas avots (3).

Ja nepiecie3ams, ABIDRIVE V2 (1) tiek pieslégti tadi metinGsanas procesa nepieciesamie komponenti ka meting3anas
strdva, aizsarggdze un dzesé3anas lidzeklis. Nepiecie3ama metind3anas stieple ir atkariga no metindma materidla un tiek
nofita no integrétas stieples spoles.

Izmantojot zemé&juma kabeli (8), tiek novérsta statiskds uzlades veidosands starp metindsanas ierici un stieples padeves
ierici. Jaunam iericém atbilsto3ais savienojuma kabelis ir ieklauts piegades komplekta. lericém, kas jau tiek izmantotas, $is
savienojuma kabelis ir pieejams ka rezerves dala, ko jebkura laika var uzstadit papildus.

Zeméjuma kabela (8) montaza ir izklastita montaZas instrukcijas (BEI.0256.0).

Stieples spolu turétdis tiek izmantots, lai ievietotu noteikta svara un izméra metingsanas stieples spoles. Maksimalais svars ir
16 kg un maksimélais diametrs — 300 mm.

IEVERIBAI

¢ Aluminija ierobeZojumi: maksimélais §|otenu paketes garums — 6 m

* Nelegéta/mazlegéta térauda ierobezojumi: maksimalais 3|dtenu paketes garums — é m

6 Nodosana ekspluatdcija

A BISTAMI

Traumu un materialo zaudé&jumu risks

Stravas avota nepareiza pievieno$ana var radit fraumas vai materialus zaud&jumus.

* Piesledziet ABIDRIVE tikai pie atbilsto3i iezemétam kontakiligzdam.

* Lietojiet ABIDRIVE, tikai izmantojot nebojatu savieno$anas vadu ar aizsargvadu un aizsargkontaktligzdu.
* Ekspluatdcijai ir nepiecieama Tpasa savienojoso 3|itenu pakete, atbilstosi stravas avotam.

* |zmantojiet tikai uzngmuma ABICOR BINZEL razotas 3|dtenu paketes.
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WIG stieples padeves ierice 6 Nodosana ekspluatacija

A BISTAMI

Traumu risks, ja ierice negaiditi sak darboties

Jebkuru tehniskas apkopes, labo3anas, montazas un demontazas, ka ari remonta darbu laika ievérojiet $adus noteikumus:
* pirms veicat ar ierici jebkadus darbus, pilniba atslédziet stravu;

* noslédziet saspiestd gaisa padevi;

* noslédziet gazes padevi.

* Atvienojiet visus elektriskos savienojumus.

A\ BRIDINAJUMS

Saspiesanas risks

Rokas ievilkdanas un saspiedanas risks rotéjosos mehanismos.
* Nelieciet rokas rotéjosos mehanismos.

IEVERIBAI

* Nemiet véra $adus noradijumus:

= 3 Izstradajuma apraksts LV-5. Ipp.

UzstadiZanu un nodo3anu ekspluatacija drikst veikt tikai kompetentas personas (Vacija sk. TRBS 1203).
* Liefojiet ierici tikai labi ventil&éjamas telpas.
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6 Nodosana ekspluatacija WIG stieples padeves ierice

6.1 Transportésana un uzstadisana

A UZMANIBU

Traumu risks

Krito$u iekartu un detalu raditas traumas.

¢ Celiet un novietojiet iekartu vienmérigi.

* Neceliet komponentus pari personam vai citam iekartam.

* Transportéjiet iekartu vertikala stavokli. 1zvelciet kontaktdak3u un atvienojiet visus savienojumu kabelus.

* Llietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us: aizsargapavus ar dzelzs purngaliem, darba aizsargcimdus, kiveri un
dzirdes aizsarglidzek|us.

* Izraidiet nepiedero3as personas no bistamas zonas.

A UZMANIBU

Apgasands risks

Traumu un komponentu boja3anas risks nepareizas montazas dél.

* Atvienojiet padeves linijas.

* Nodroginiet ABIDRIVE ierici pret apgasanos vai nokrisanu.

* Novietojiet komponentus uz piemérotas virsmas (lidzena, izturiga, sausa) 14, lai tie nevarétu apgazties.
* Nodroginiet, lai maksimélais sasvérianas lenkis neparsniegtu 15°.

IEVERIBAI

* Nodroginiet, lai bitu briva pieeja vadibas elementiem un savienojumiem.

* Stieples padeves ierici uzstadiet ta, lai ap to bitu 50 cm brivas telpas un tadéjadi varétu nodrosinat optimalu
dzesé3anas gaisa cirkulaciju.

* Novérsiet iespéju, ka iekartas dzesé3anas gaisa varétu iek|ot putekli vai kadas citas vielas.

* Sargdijiet komponentus no lietus un tiediem saules stariem.

* Izmantojiet 3o ierici sausas, firas un labi védinamas telpas.
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WIG stieples padeves ierice 6 Nodosana ekspluatacija

6.2 lerices iesléegsana

1 Galvenais slédzis 4 Dzesé3anas lidzekla atgriezes linija (sarkana) 7 Metinasanas stravas pieslégums (stravas avots)
2 Vadibas kabelis (stravas avots) 5 Drodinatajs, 2 A 8 Dzesésanas lidzekla padeves linija (zila)

3 Gazes ieplide 6 Kontakidaksas savienojums

4. att. Aizmugure

lesledziet ABIDRIVE ar galveno sledzi (1), kas atrodas ierices aizmugure.
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6 Nodosana ekspluatacija

WIG stieples padeves ierice

6.3 Priekséjais panelis

8 7
1 Parametra radijuma displejs 4  Parametra laiks [s]

2 Parametra vértibas displejs 5

3 Padeves atrums [m/min]

Parametru iestafidanas grozampoga 7  Darba reZima izvéle

6

6 Parametra izvéle

8 Stieples turpgaita
9 Stieples atpakalgaita/

funkcijas poga

5. att. Radijums priek3gja paneli

Displeju radijumi

Kreisais displejs (1) Labais displejs (2)

Radijums Apraksts Radijums Apraksts

SPE Stieples padeves atrums Vértibas diapazons | Augigjais radijums (3) m/min
(0,2-10 m/min) 0,2-10,0

dt Stieples padeves aizkaves laiks Vértibas diapazons | Apak3gjais radijums (4) s
(0-3 ) 0-3,0

re Stieples atpakalgaitas laiks (OFF-3 s) | Vérfibas diapazons | Apak3gjais radijums (4) s

OFF-3,0

ton Stieples padeves intervéls (0,1-5s) | Vértibas diapazons | Apaksgjais radijums (4) s
Tikai tad, ja izvéléts intervala darba 0,1-5,0
reZims (7)

tof Stieples padeves pauze starp Vértibas diapazons | Apak3gjais radijums (4) s
intervaliem 0,1-5,0
(0,1-55)
Tikai tad, ja izvéléts intervala darba
rezims (7)

Tab. 9 Displeju radijumi péc ieslégsanas

Lv-12
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6 Nodosana ekspluatacija

WIG stieples padeves ierice

Labais displejs (2)

Kreisais displejs (1)
Radijums Apraksts Radijums Apraksts
run Ja notiek metina3ana ar stieples

padevi

Intervala pauzes laika

Tab. 9 Displeju radijumi péc ieslégdanas

Izmantojot grozémpogu (5), var palielinat vai samazinét atbilsto3as izvéles vérfibas.

6.3.1 Darbarezima izvéle

e
¢ .

C @

b,

1 2 taktu darba rezims 3 Intervala darba reZims (2 vai 4 taktu)

2 4 taktu darba rezims

4 Darba rezima izvéles poga

6. att. Darba reZima izvéle

NospieZot izvéles pogu (4), ierice tiek parslégta 2 taktu, 4 taktu vai 2/4 taktu intervala darba reZima.
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acija WIG stieples padeves ierice

6 Nodosana ekspluatacija

6.3.2 Parametru izvéle

1  Stieples padeves atrums (SPE) 3 Stieples atpakalgaitas laiks (rE) 5 Pauze starp stieples padeves
2  Stieples padeves aizkaves laiks (df) 4  Intervdla stieples padeve (ton) intervaliem (tot)
6 Parametru izvéles poga

7. att. Parametru izvéle

Nospiezot izvéles pogu (6), var izvélieties atseviskas funkcijas.

Radijums tiek attélots displeja.

= 5. att. Radijums priek3&ja paneli LV-12. |pp.

6.3.3 Paplasinatas funkcijas
Vienlaicigi nospiezot pogu (1) un (2), tiek ieslégta parametru izvéles funkcija.

1 Stieples atpakalgaita/funkcijas poga 2  Stieples turpgaita

8. att. Paplasingtas funkcijas
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WIG stieples padeves ierice

6 Nodosana ekspluatacija

Displeju radijumi

Kreisais displejs (1) Labais displejs (2)
Radijums Apraksts Radijums Apraksts
F1 Mikstais starts (darbibas laika) Vérfibas diapazons | Apaks&jais radijums (4) s
OFF-2,0 Stieple tiek Iénam padota
= 5. att. Radijums priek3gja paneli LV-12. |pp.
F2 Stieples atpakalgaitas atrums Veértibas diapazons | Aug3gjais radijums (3) m/min
0,5-30 = 5. att. Radijums priek3gja paneli LV-12. |pp.
F3 Stieples padeves mikstais starts ON-OFF Stieple tiek lénam padota
F4 Stieples padeves atrums 0,5-8,0 Augségjais radijums (3) m/min
= 5. att. Radijums priek3gja paneli LV-12. |pp.
F5 Deglu pogu darba rezimi A/b/C lespé&jami tikai tad, ja strévas avots ari jGregulé
= 6.11 Degla un meting3anas ierices
savienojums LV-25. Ipp.
F6 Stravas avota atslégdana 2-4 Nepiecie3ams deglis, kas ir pieejams ka
2. un 4. takfi papildaprikojums
F7 Ipada intervala funkcija ON-OFF Stieples atpakalgaita meting3anas laika

Tab. 10 Paplasinato funkeiju displeju radijumi

Izmantojot grozémpogu (5), var palielinat vai samazinét atbilsto3as izvéles vérfibas.

= 5. att. Radijums priek3&ja paneli LV-12. |pp.

6.4 Darbarezimi

6.4.1 2/4 taktu un 2/4 taktu intervala darba rezimi

Uzsakot metina3anu, stieples padevi var aizkavét, izmantojot parametru dt (0-3 s).

Stieples atpakalgaitas funkciju var izmantot, kad meting3ana ir pabeigta. Stieples atpakalgaitas laiks tiek iestatits, izmantojot

parametru rE (OFF-3 s).

Stieples atpakalgaitas atrums tiek iestatits, izmantojot funkciju F2.

Sviru stavoklu (T1-T4) vértibas tiek pieskirtas, izmantojot iestatijumu F5.

AtbilstoSos parametru iestatijumus atradisiet 3aja tabula:

Funkcija Apraksts lestatiSanas paskaidrojums
dt Stieples padeves aizkaves laiks = Tab. 9 Displeju radijumi péc ieslégdanas LV-12. Ipp.
rE Stieples atpakalgaitas laiks = Tab. 9 Displeju radijumi péc iesléganas LV-12. Ipp.
F2 Stieples atpakalgaitas atrums = Tab. 10 Paplaindto funkciju displeju radijumi LV-15. Ipp.
T Svira Sviras iestatiSana, izmantojot F5

= Tab. 12 Sviru iestatisana LV-16. Ipp.
T2 Svira Stieples padeves ieslégiana vai izslégiana
T3 Svira Sviras iestatiSana, izmantojot F5

= Tab. 12 Sviru iestatisana LV-16. Ipp.
T4 Svira Metinasanas stravas avota ieslégsana vai izslégdana
Tab. 11 2/4 taktu un 2/4 taktu intervala iestatijumi
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6 Nodosana ekspluatacija WIG stieples padeves ierice

1 SviraT2/T4 2 SviraTI1/T3
9. att. 2/4 taktu svira
2 taktu
2 taktu darba rezim@, nospiezot sviru (1) virziena T4 , tiek ieslégts vai izslegts metina3anas stravas avots.
Nospiezot sviru (1) virziena T2, tiek ieslégta vai izslégta stieples padeve.
4 taktu

4 taktu darba rezima, nospiezot sviru (1) virziena T4, tiek ieslégts metina3anas strdvas avots un stieples padeve virziena T2.
Vélreiz nospiezot sviru (1) virziena T4, tiek izslégts metina3anas stravas avots. Stieples padeve paliek ieslégta, un to var

izslégt tikai tad, ja svira (1) tiek nospiesta virziena T2.

Deglu pogu iestatisana

Izmantojot iestatijumu F5, var iestatit sviru T1 un T3 (2).

Kreisais displejs| Labais displejs

F5 A T1 = stieples turpgaita
T3 = stieples atpakalgaita

b T1 = stieples padeves dtruma palielind3ana gaididanas rezima metinddanas procesa laika
T3 = stieples padeves atruma samazind3ana gaidisanas rezima metingsanas procesa laika

C T1 = stieples turpgaita un stieples padeves atruma palielingsana gaidisanas reZima

metina3anas procesa laika
T3 = stieples atpakalgaita un stieples padeves Gtruma samazindg3ana gaididanas rezima

metinG3anas procesa laika

Tab. 12 Sviru iestatisana
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WIG stieples padeves ierice

6 Nodosana ekspluatacija

6.4.2 2 un 4 taktu intervals ar stieples atpakalgaitu
(iestatama nepdartravkta turpgaita un atpakalgaita)

So intervala rezimu ieslédz funkcija F7 (ON).

Izmantojot funkciju tof, stieples padeve tiek partraukta uz ieprieks iestatito laiku.

Stieples padeves &trums tiek iestafits, izmantojot funkciju SPE.

Stieples atpakalgaitas atrums tiek iestatits, izmantojot funkciju F2.

Atbilstosos parametru iestatijumus atradisiet 3aja tabula:

Funkcija Apraksts lestafiSanas paskaidrojums
F7 Stieples atpakalgaitas funkcija = Tab. 10 Paplasinato funkciju displeju radijumi LV-15. Ipp.
tof Stieples padeves pauze starp = Tab. 9 Displeju radijumi péc ieslégianas LV-12. Ipp.
intervaliem
SPE Stieples padeves atrums = Tab. 9 Displeju radijumi péc ieslégianas LV-12. lpp.
F2 Stieples atpakalgaitas atrums = Tab. 10 Papladindto funkciju displeju radijumi LV-15. Ipp.
Tab. 13 Stieples atpakalgaitas iestafijumi
2T fj 12 T2
ton .
\ m/min
Intervals Motors
F7=OFF gl tof
rE
ton | Jmi
| m/min
Intervals | | | | | | | |_ J |_ Motors
-on o U U O O
tof rE
10. att. Intervalu funkeiju pieméri

6.4.3 2 taktu un intervals ar degli stravas avota regulésanai, izmantojot padevi

IEVERIBAI

* Sai funkcijai ir nepiecie3ama ipasi aprikota savienojoso $lutenu pakete.

lestatiet stieples padeves un metinG3anas stravas avotu darbibai 2 taktu funkcija.

Nospiezot sviru virziena T4, tiek ieslégta stieples padeve un metind3anas stravas avots.

AtlaiZot sviru, meting3ana un stieples padeve tiek partraukta.

Uzsakot metina3anu, stieples padeves ieslégdanu var aizkavét, izmantojot parametru dt (0-3 s).

Stieples atpakalgaitas funkciju var izmantot, kad meting3ana ir pabeigta. Stieples atpakalgaitas laiks tiek iestatits, izmantojot
parametru rE (OFF-3 s).

Stieples atpakalgaitas atrums tiek iestatits, izmantojot funkciju F2.

AtbilstoSos parametru iestatijumus atradisiet 3aja tabula:
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6 Nodosana ekspluatacija WIG stieples padeves ierice

Funkcija Apraksts lestatiSanas paskaidrojums

dt Stieples padeves aizkaves laiks = Tab. 9 Displeju radijumi péc ieslégsanas LV-12. Ipp.

rE Stieples atpakalgaitas laiks = Tab. 9 Displeju radijumi péc ieslégianas LV-12. lpp.

F2 Stieples atpakalgaitas atrums = Tab. 10 Paplasinato funkciju displeju radijumi LV-15. lpp.
T4 Svira Meting3anas stravas avota ieslégiana vai izslégiana

Tab. 14 2 un 4 taktu iestafijumi

2T j t2 l T2

\ " T m/min
Normals Motors

& | '

\ . I t=rE

on

| | m/min
Intervals Motors

dt ‘ tof

t=rE
11. att. 2 taktu funkcijas piemérs

6.4.4 4 taktu un intervala funkcija ar degli stravas avota regulésanai, izmantojot padevi

IEVERIBAI

* Sai funkcijai ir nepiecieSama ipasi aprikota savienojo3o §|itenu pakete.

Stieples padeves un metinasanas stravas avota iestafidana darbibai 4 taktu funkcija.

NospieZzot sviru virziend T4, tiek ieslégta stieples padeve un metind3anas stravas avots.
Vélreiz nospiezot, tiek izslégts metinasanas stravas avots.

Stieples padeves izslégianu var iestatit 2. vai 4. takti. NospieZot sviru virziena T2 vai atlaiZot to, stieples padeve tiek attiecigi
ieslégta vai partraukta.

Stieples padeves partraukiana 2. takfi nodrosina labakas metina3anas beigas (stieple tiek apturéta atrak) un novérs stieples
ielip$anu meting3anas vanna. lestafidana tiek veikta ar funkciju F6 (3-4).

Uzsakot metinG3anuy, stieples padeves ieslégsanu var aizkavét, izmantojot parametru dt (0-3 s).

Stieples atpakalgaitas funkciju var izmantot, kad meting$ana ir pabeigta. Stieples atpakalgaitas laiks tiek iestafits, izmantojot
parametru rE (OFF-3 s).

Stieples atpakalgaitas atrums tiek iestafits, izmantojot funkciju F2.

Atbilsto$os parametru iestafijumus atradisiet 3aja tabula:

Funkcija Apraksts lestatiSanas paskaidrojums

dt Stieples padeves aizkaves laiks = Tab. 9 Displeju radijumi péc ieslégsanas LV-12. Ipp.

rE Stieples atpakalgaitas laiks = Tab. 9 Displeju radijumi péc iesléganas LV-12. Ipp.

F2 Stieples atpakalgaitas atrums = Tab. 10 Paplaindto funkciju displeju radijumi LV-15. Ipp.

F6 Stravas avota atslégiana = Tab. 10 Paplasinato funkciju displeju radijumi LV-15. Ipp.
2. un 4. takfi

T2 Svira Stieples padeves ieslégiana vai izslégiana

T4 Svira Meting3anas stravas avota ieslégsana vai izslégiana

Tab. 15 2 un 4 taktu iestatijumi
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WIG stieples padeves ierice 6 Nodosana ekspluatacija

Nospiezot sviru virziena T4, tiek ieslégta stieples padeve un metind3anas stravas avots. Nospiezot vélreiz, tiek izslégts
metinaSanas stravas avots.
Stieples padevi var partraukt 2. vai 4. takfi, tadéjadi nodro3inot labdkas metingsanas beigas (stieple tiek apturéta atrak) un

novériot stieples ielipsanu meting3anas vanna.
lestafisana tiek veikta ar funkciju Fé. Nospiezot sviru virziena T2 tiek uzsakta stieples turpgaita. AtlaiZot sviry, ta tiek

partraukta.

47 Hl |f2 t3| |t4 T2
Normals _._l — 4 m/min
(F6=4) ar I'l [ Motors

| v LrE .
Normals T ' 4 m/min
(F6=3) : n I-I - Motors
| I rE!
Intervals | 1" +m/min
(Fom3) WML‘—E' | Motors
| hret

12. att. 4 taktu funkcijas piemérs

6.4.5 Stieples padeve (stieples ievérsana)
Stiepli var ievért, izmantojot pogas (8) un (9) uz priekséja panela
= 6. att. Darba rezima izvéle LV-13. Ipp.

vai sviru. Lai to paveiktu, funkcijai F5 jGbit ieprieks iestafitai parametra A vai €. Atrums, kada stieple tiek ievérta metina3anas
degla rokturi, tiek iestatits, izmantojot funkciju F4.

Lai saktu stieples padevi ar miksto startu, jGbit iestatitai funkcijai F3. Tadejadi process tiek uzsakts léni — ar atrumu 0,5 m/
min. Péc divam sekundém &trums tiek palielingts lidz funkcija F4 iestafitajam atrumam.

Atbilstoos parametru iestafijumus atradisiet $aja tabula:

Funkcija Apraksts lestatiSanas paskaidrojums

T2 Svira Stieples padeves ieslég$ana vai izslégiana

F3 Stieples padeves mikstais starts = Tab. 10 Paplasinato funkciju displeju radijumi LV-15. Ipp.
F4 Stieples padeves atrums = Tab. 10 Paplasinato funkciju displeju radijumi LV-15. Ipp.

Tab. 16 Stieples padeves iestatijumi

Poga ON
B B

Deglis OFF
T1 T3 h (m/min)=F4 m/min

Motors

F3=OFF

h (m/min)=F4 m/min
Motors
F3=ON ‘

Loyl tl=157F4 |

h=0,5 m/min

13. att. Stieples padeve
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6 Nodosana ekspluatacija WIG stieples padeves ierice

6.5 Savienojoso slotenu paketes pieslégsana

IEVERIBAI

* Izmantojiet tikai iericei ABIDRIVE V2 izstradatas savienojoso 3|otenu un degla 3|tenu paketes.

* Pieslédzot savienojo3o 3|Utenu paketi stravas avotam, ievérojiet aftiecigd stravas avota lietodanas instrukciju.

1 2 3 4

LR T

®

14 13 12 1 10 9 8
1 Stravas avots 6 ABIDRIVE gazes savienojums 11 Zemé&juma kabelis
2 Stravas avota vadibas linijas spraudnis 7 ABIDRIVE V2 12 Stravas avota meting$anas strava
3 Siravas avota gazes savienojums 8 Dzeséianas lidzekla atgriezes linija 13 Dzesésanas lidzekla atgriezes linija
4  Savienojo3o 3litenu pakete (sarkana) (sarkana)
5 ABIDRIVE vadibas linijas spraudnis 9  ABIDRIVE metina$anas stréva 14 Dzesésanas lidzekla padeves linija

10 Dzesésanas lidzekla padeves linija (zila)
(zila)

14. att. Savienojo3o §|itenu paketes pieslégsana

1 Pievienojiet stravas avota vadibas kabeli (5) ABIDRIVE pieslégvietai (7) un pievelciet to, griezot uzmavuzgriezni
pulkstenraditaju kustibas virziena.

2 Pievienoijiet stravas avota vadibas linijas spraudni (2) stravas avota pieslégvietai (1) un pievelciet to, griezot

uzmavuzgriezni pulkstenraditaju kustibas virziena.

3 Pievienojiet stravas avota kabeli (9) ABIDRIVE metind3anas stravas pieslégvietai (7) un pievelciet, grieZot to
pulkstenraditaju kustibas virziena.

4 Pievienojiet stravas avota kabeli (12) stravas avota pieslégvietai (1) un pievelciet, griezot to pulkstenraditaju kustibas
virziena.

Pievienojiet ABIDRIVE gazes savienojumu (6) ABIDRIVE pieslégvietai (7).

Pievienojiet strévas avota gézes savienojumu (3) strévas avota pieslégvietai (1).

Pievienojiet dzesédanas lidzek|a padeves un atgriezes 3|Gtenes (8), (10) ABIDRIVE savienojumiem (7).

©© N O U

Pievienojiet dzesé$anas lidzekla padeves un atgriezes §litenes (13), (14) strdvas avota savienojumiem (1).
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WIG stieples padeves ierice 6 Nodosana ekspluatacija

6.6 Aizsarggazes pieslégsana
= 20. att. Savienojumu un vadibas elementu parskats LV-26. Ipp.

IEVERIBAI

* Uzstadot gazes 3|teni, aizsarggazes balona véarstam ir jabit aizvértam.
* Lai nodroginatu blivu aizsarggazes §lotenes savienojumu, pievelciet uzgriezni ar uzgrieznu atslégu.

1 Pievienojiet aizsarggazes 3|Uteni gazes savienojumam (13).

2 Pievienojiet aizsarggdzes §|iteni aizsarggazes balonam.

6.7 Deglu slotenu paketes pieslégsana

IEVERIBAI
* Izmantojiet tikai iericei ABIDRIVE V2 izstradatas savienojoso 3|otenu un degla 3lotenu paketes.
* Izmanto tikai ar 3kidrumu dzesgjamiem meting3anas degliem.
* Lodzam skafit ari metinaSanas ierices dalu, pieméram, meting3anas degla un stravas avota lietosanas instrukcijas.
* Parliecinieties, ka dzesé3anas lidzek|a padeves un atgriezes 3lutene ir uzstadita pareizi.
Dzesé3anas lidzek|a padeves Iinija = zils, dzesé3anas lidzekla atgriezes liija = sarkans.
* Hermétiskuma parbaudém un k& dzeséianas lidzekli neizmantojiet dejonizétu vai demineralizétu Gdeni. Tas var

ietekmét jisu meting3anas degla darbmidzu.
* Izmantojiet tikai metina3anas specidlo dzesésanas skidrumu.
* Més iesakam izmantot BTC sérijas ABICOR BINZEL dzeséianas lidzekli.
* Nepiemérotu dzesé3anas lidzek|u izmantoSana var radit sistemas bojajumus, tadéjadi anulgjot garantiju.

BB EEEF
3
Q

6 5 4 3
1 ABIDRIVE V2 3 Centralais spraudnis 5 DzeséSanas lidzekla padeves slitenu pakete

2 Metina3anas deglis ar 3lotenu paketi 4 Vadibas linijas spraudnis 6  Dzesé3anas lidzekla atgriezes 3|atenu pakete

15. att. Dzesé3anas lidzek|a pieslégdana

1 Pievienojiet dzesé3anas lidzekla padeves liniju (5) un dzesé3anas lidzekla atgriezes liniju (6) ABIDRIVE (1).
2 Pievienojiet vadibas linijas spraudni (4) ABIDRIVE pieslégvietai (1) un pievelciet to, grieZot uzmavuzgriezni
pulkstenraditdju kustibas virziena.

3 Pievienoijiet centralo spraudni (3) ABIDRIVE (1) pieslégvietai.
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6 Nodosana ekspluatacija WIG stieples padeves ierice

6.8 Stravas padeves savienojums

A\ BISTAMI

Bistams spriegums

lespéjams bojatu kabelu izraisits elektriskas stravas trieciens. Visu darbu laika:

* Pieslédziet ABIDRIVE tikai pie atbilstodi iezemétam kontaktligzdam.

* parbaudiet, vai ir pareizi ierikoti visi kabeli un savienojumi, kuros ir spriegums;
* nomainiet bojatas, deformétas vai nodilu3as detalas.

IEVERIBAI

* Elektriska fikla sprieguma un drosinatdja informaciju skatiet tehnisko datu sadala vai uz datu plaksnites.

= 4 Piegades komplekts LV-7. Ipp.

= 20. att. Savienojumu un vadibas elementu parskats LV-26. |pp.
1 Pievienojiet kontaktligzdu X2 savienojumam.

2 Pievienojiet kontaktdaksu (9).

6.9 Stieples padeve

A\ BRIDINAJUMS

Saspiesanas risks

Rokas ievilksanas un saspiedanas risks rotéjo3os mehanismos.
* Nelieciet rokas rotéjosos mehanismos.

A UZMANIBU

Traumu risks

Stieples gals, sakoties stieples padevei, var radit traumas.

* Degla galu, no kura tiek padota stieple, vérsiet prom no sava kermena.
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WIG stieples padeves ierice 6 Nodosana ekspluatacija

1 Spiediena svira 4 2 piedzinas rullisi
2 2 spiediena rullisi 5 Spirdlveida vadotne

3 Centrdla kontaktligzda

16. att. Stieples padeve

1 Atveriet ABIDRIVE V2 vaku.

2 Nolokiet abas spiediena sviras (1) uz priek3u un atveriet spiediena rullisus (2).

3 Nonemiet stieples sakumu no spoles un nolidziniet tas priek3gjo galu.

4 levietojiet stiepli centralaja kontakiligzda (3), izvelkot to caur spirdlveida vadotni (5) un pari piedzinas rullisiem (4).
5 Aizveriet spiediena rulli3us (2) un atlokiet abas spiediena sviras (1) vertikala pozicija.

6 NospieZot stieples padeves pogu uz priek$éja panela vai degla poguy, stieple tiek padota caur §litenu paketi.

6.10 Piedzinas rullisu maina

A\ BRIDINAJUMS

SaspieSanas risks
Rokas ievilkianas un saspie3anas risks rot&jo3os mehanismos.

* Nelieciet rokas rotéjosos mehanismos.
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6 Nodosana ekspluatacija

WIG stieples padeves ierice

Lv-24

1 Spiediena svira
2 2 spiediena rullidi
3 2 piedzinas rullisi

4 2 pusasis

5 Spiediena traversa

17. att.

Piedzinas rullidu maina

IEVERIBAI

* Mainiet un lietojiet piedzinas rullisus vienmér ka pari.
* levérojiet gropes geometriju un stieples diametru.

* Vienmér nomainiet piedzinas rullidus, ja mainat stieples veidu vai diametru, ka ari tad, ja piedzinas rullidi ir nodilusi.

Ja nepiecie$ams, parkniebiet stiepli un ieveriet to vélreiz.

= 6.9 Stieples padeve LV-22. Ipp.
1 Atvienojiet ABIDRIVE V2 no stravas un izvelciet kontaktdak3u.
2 Atveriet ABIDRIVE V2 vaku.

3 Nolokiet spiediena sviru (1) uz prieksu.

4 Paceliet spiediena traversu (5) kopa ar spiediena rullisiem (2).

5 Izvelciet pusasis (4).

6 Nomainiet piedzinas rullisus (3).

7 Uzstadiet pusasis (4) un aizveriet spiediena traversu (5).

8 Atlokiet spiediena sviru (1) uz augsu.

lestatiet vajadzigo piespiediena spéku, izmantojot spiediena sviru (1).

9 Aizveriet vaku.
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WIG stieples padeves ierice 6 Nodosana ekspluatacija

6.11 Degla un metinasanas ierices savienojums

Stieples padevi var regulét ar atbilsto3u standarta degli.

Stieples ieeja Vadibas kabelis
l l Stréivas ieeja (ekranéta) Amphenol savienotdijs
14 polu
! ! BS o BN
® @ o © GN 6
> > & WH 5
] @ GY 3
® @ ®™[® e PK 4
P & YE 1
briv§—o 7
brivs— g
brivs 9
UP stieple  Down stieple T1 =143 br_Tvs— 10
brivs. 11
T2 =1+2 brivs— 12
T3=1+4 brive— 13
T4 =5+6 ekrans —— 14
18. att. Standarta deglis ieslédz un izslédz stravas avotu, izmantojot PIN 5+6
F5=A
X1
1 KDW S
Stieples padeves sak3ana W12 2
Stieples padeve Wy 1 23 ’_
Stieples atgrieze ¥y T3 ; 4
F5=b
X1
1 KDW S
Stieples padeves sak3ana Witz 2
UP stieples atrums o7l 2 3 ’_
DOWN stieples atrums g T3 L4
F5=C
X1
1 KDW S
Stieples padeves sak3ana g2 2
UP stieples padeve Wil 273 |_
DOWN stieples atgrieze #fy T3 4

19. att.

Metina3anas stravas avotu, ja nepieciesams, var regulét, izmantojot metingsanas sdk3anas signalu no stieples padeves
ierices. Signdls tiek nositits, izmantojot PIN 1+2 (X2).

= 6.4.4 4 taktu un intervala funkcija ar degli stravas avota regulésanai, izmantojot padevi LV-18. Ipp.

Ja metina3ana tiek sakta, izmantojot PIN 1+2, stieples padevi un metinasanas sakdanu var aktivizét, izmantojot metina3anas
degla sviru T2. So rezimu ir ieteicams izmantot automatiskas metina3anas gadijumg, jo tad stieples padeve un meting3ana

tiek sdkta ar vienu signdlu.
Manualas metina$anas gadijuma metind3ana tiek sakta, izmantojot atsevisko degla pogu.

= 18. att. Standarta deglis ieslédz un izslédz stravas avotu, izmantojot PIN 5+6 LV-25. |pp.
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7 Ekspluatacija WIG stieples padeves ierice

7 Ekspluatacija

IEVERIBAI
* Ekspluataciju drikst veikt tikai ipasi apmacitas personas (Vacija sk. TRBS 1203).

* Ludzam skatit ari metinG3anas ierices dalu, pieméram, meting3anas degla un stravas avota lieto3anas instrukcijas

7.1 Vadibas elementi ABIDRIVE V2

7.2 Savienojumi un vadibas elementi

1 2 3
4
5
10 9 8 7 6
1 Galvenais sledzis 6 Dzesé$anas lidzekla atgriezes liija 11 Dzesésanas lidzekla atgriezes linija
2 Kreisais displejs (sarkana) (sarkana)
3 Llabais displejs 7 Dzeséianas lidzekla padeves Iija (zila) 12 Dzesé3anas lidzekla padeves linija (zila)
4 Parametru iestatiSanas grozampoga 8 Centralais savienojums 13 Gazes ieplide
5 Vadibas kabelis (stravas avots) 9 Kontaktdaksa 14 Vadibas kabelis (stravas avots)
10 Metinasanas strava (stravas avots)

20. att. Savienojumu un vadibas elementu parskats

Simbols Nosaukums

Galvenais sledzis (1)

Slédza pozicija | (diodes deg zala krasa)
Slédza pozicija O (ABIDRIVE ir bez stravas)

Kreisais displejs (2)

Labais displejs (3)

Parametru iestafidanas grozampoga (4)

Dzesé3anas lidzek|a atgriezes linija (11)

bioEE O
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WIG stieples padeves ierice 8 Ekspluatacijas partravuksana

Simbols Nosaukums

Dzesé3anas lidzek|a padeves Iinija (12)

N

7.3 Ekspluatacijas saksana

Gazes ieplide (13)

A BISTAMI

Elektrostatiska ladina raditas traumas un materialie zaud&jumi

Aizdegianas procesa un metina3anas laikd apkart esodie priek3meti un tuvuma eso$as personas var tikt elektrostatiski
vzladétas. Pieskaroties iezemétiem priekdmetiem vai iericém, notiek sprieguma izlade.

Ta tiek radita elektrostatiska izlade.

* Aizdeganas laika nepieskarieties nevienai metala dalai, kas atrodas iericé vai tas tuvuma.

* Pieslédziet ABIDRIVE tikai pie atbilstosi iezemétam kontaktligzdam.

* Lietojiet ABIDRIVE, tikai izmantojot nebojdtu savieno$anas vadu ar aizsargvadu un aizsargkontaktligzdu.

* Novietojiet izmantotos griezéjdeglus tikai uz izolacijas materidliem.

= 20. att. Savienojumu un vadibas elementu parskats LV-26. lpp.
1 leslédziet galveno slédzi (1).

2 Atveriet aizsarggdzes balona ventili.

8 Ekspluatacijas partrauksana

IEVERIBAI

* Partraucot ekspluatdciju, ievérojiet visu mefinG$anas sistéma uzstadito sastavdalu izslégdanas procediras.

= 20. att. Savienojumu un vadibas elementu parskats LV-26. lpp.
1 Izslédziet galveno sledzi (1).

2 Aizveriet aizsarggazes balona ventili.

9 Apkope un firisana

Regulara un pastaviga apkope un firiSana ir ierices ilgstosa darbmiZa un nevainojamas darbibas priek3nosacijums.

A BISTAMI

Traumu risks, ja ierice negaiditi sdk darboties

Jebkuru tehniskas apkopes, labo3anas, montazas un demontazas, ka ari remonta darbu laika ievérojiet 3adus noteikumus:
* pirms veicat ar ierici jebkadus darbus, pilniba atslédziet stravu;

* noslédziet saspiesta gaisa padevi;

* noslédziet gazes padevi.
* Alvienojiet visus elektriskos savienojumus.

A\ BISTAMI

Elektriskas stravas trieciens

Bojatu kabelu izraisits bistams spriegums.

* Atvienojiet kontaktdak3u no elektrotikla.

* Parbaudiet, vai visi kabeli un savienojumi, kuros ir spriegums, ir pareizi ierikoti un nav bojati.
* Nomainiet visas bojatas, deformétas un nodiluias dalas.

* lerici drikst atvért tikai ipasi apmacitas personas (Vacija sk. TRBS 1203).
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10 Problémas un to novérsana WIG stieples padeves ierice

A BISTAMI
Apdegumu risks

Augsta dzesésanas lidzekla un virsmu temperatira rada apdegumu risku.

* lzslédziet dzesé3anas ierici pirms apkopes, uzturé$anas, montdazas vai demontazas, k& ari remonta darbiem.
* Valkaijiet aizsargcimdus.

IEVERIBAI

* Apkopes un firisanas darbus drikst veikt tikai ipasi apmacitas personas (Vacija sk. TRBS 1203).
* Parbaudiet dzesé3anas lidzekla $litenu, blivéjumu un savienojumu hermétiskumu. Ja nepieciesams, nomainiet detalas.
* Veicot apkopes un firisanas darbus, vienmér izmantojiet individualos aizsardzibas lidzek]us.

9.1 Apkopes intervali

IEVERIBAI

* Noréaditie apkopes intervdli ir orient&jo3as vérfibas un aftiecas uz ierices ekspluatdciju viend maina.

Lokmetina3anas iekartu ekspluatacijas laika ievérojiet standartd EN 60974-4 minétas parbaudes prasibas, ka ari aftiecigaja
valsti speka esoos likumus un direkfivas.

Parbaudiet:
Reizi diena Reizi nedéla
Parbaudiet, vai zobrati nav bojati vai nodilusi leellojiet visas kusfigas detalas un rullisu gultnus ar
piemérotu ellu

Tab. 17 Apkopes intervali

10 Problémas un to novérsana

A BISTAMI

Nepilnvarotu personu radits fraumu un ierices bojajumu risks

Nepareizi veikts remonts vai ierices parveidojumi var izraisit nopietnas traumas un ierices bojajumus. Ja ar ierici ir
stradaijusi nepilnvarota persona, garantija tiek anuléta.

* Ekspluatacijas, apkopes, tirisanas un remonta darbus drikst veikt tikai ipasi apmacitas personas (Vacija

sk. TRBS 1203).

A BisTAMI
Apdegumu risks

Augsta dzesésanas lidzekla un virsmu temperatira rada apdegumu risku.

* lzslédziet dzesé3anas ierici pirms apkopes, uzturé$anas, montaZas vai demontaZas, k& ari remonta darbiem.
* Valkajiet aizsargcimdus.

levérojiet dokumentd “Garantija” sniegtos noradijumus. Saubu un/vai problému gadijuma vérsieties pie izplafitdja vai
razotaja.

IEVERIBAI

* Saisfiba ar metina3anas dalam, pieméram, stravas padevi, degla sistému, dzesé3anas ierices dzesé3anas recirkulaciju
utt., skatiet lieto3anas instrukcijas.
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WIG stieples padeves ierice

10 Problémas un to novérsana

Probléema

Célonis

Risinajums

ABIDRIVE V2 nav darba karfiba.

¢ lzslegts galvenais slédzis.

¢ Partraukts elektribas fikla savienojums.

leslédziet ABIDRIVE V2.

Izveidojiet savienojumu ar elekiribas fiklu.

Stieple netiek padota.

* Bojats motors.

* Motora vadibas plates traucgjums.

Atvienoijiet ierici no stravas, nomainiet
moftoru.

Nomainiet motora vadibas plati.

Nav elekiriska loka.

* Partraukta stravas padeve detalai vai
deglim.
* Bojats stravas avots vai vadiba.

¢ Partraukts vadibas kabelis.

Noslédziet elektrisko kedi.

Veiciet remontu.

Nomainiet.

Parkarst degla korpuss vai stravas

* Nepietiekama dzesé3anas lidzekla plosma.

Parbaudiet recirkulacijas dzesé3anas ierices

padeve. darbibu un jaudu.
* Pardk liela metina3anas strava. * Samaziniet.
¢ Sadauringta vai aizsprostota dzesé3anas * Parbaudiet caurplidi; ja nepieciesams,
lidzekla 3|gtene vai ar skidrumu dzeséts nomainiet.
stravas kabelis.
* Valigs volframa elektrods. * Pievelciet ar degla uzgali.
Tab. 18 Problémas un to novérsana
Radijums priekséja Klodas apraksts Célonis Risinajums
paneli
kreisa | laba puse
puse
err 10 * Motora stravas * Parak liela metinG3anas strava | ©  Notfiriet visas kusfigas detalas,
aizsardziba rullidu gultnus un kontaktu
uzgalus. Ja nepieciesams,
nomainiet.

* Stieples padeve blokéta * Péctam, kad pazid bridingjuma
signdls (apm. 20 s), varat
turpinat darbu.

* ABIDRIVE nav nepieciesams
izslégt
Tor ch ¢ Nevélamas meting3anas | * Nepareizi novietots deglis, * Bridingjums pazid péc tam, kad
saksanas novériana iesledzot ABIDRIVE tiek atblokéta poga vz degla
* Nepareizi novietots deglis,
izsledzot temperatiras
aizsardzibu
Tab. 19 Displeja klodu pazinojumu saraksts
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11 Demontaza WIG stieples padeves ierice

11 Demontaza

A\ BISTAMI

Traumu risks, ja ierice negaiditi sak darboties

Jebkuru tehniskas apkopes, labo3anas, montazas un demontazas, ka ari remonta darbu laika ievérojiet $adus noteikumus:
* l|zslédziet stravas avotu.

* Nosledziet gazes padevi.

* lzslédziet stravas padevi visai metina3anas sistémai.

* Atvienojiet visus elektriskos savienojumus.

A BISTAMI
Apdegumu risks

Augsta dzesésanas lidzekla un virsmu temperatira rada apdegumu risku.

* lzslédziet dzesé3anas ierici pirms apkopes, uzturé$anas, montdazas vai demontazas, k& ari remonta darbiem.
* Valkaijiet aizsargcimdus.

A\ BRIDINAJUMS

Saspiesanas risks

lesp&jams iespiest rokas zem nosedzo$a vaka.
* lzvairities no iesniegdands bistamaja zona.
* |zmantojiet aizsargcimdus.

IEVERIBAI

* Demontazas darbus drikst veikt tikai ipasi apmacitas personas (Vacija sk. TRBS 1203).

* Skatiet ari metinaSanas dalu, pieméram, meting3anas stravas avota un robota vadibas, lietodanas instrukcijas.
* Izpildiet noradijumus, kas sniegti nodala

= 8 Ekspluatacijas partraukiana LV-27. Ipp..

ABIDRIVE V2 demontgjiet 3adi:
1 Demontgjiet savienojo3o 3litenu paketi.

2 Demontégjiet §|otenu paketi ar stieples padevi.

12 Utilizacija

Utilizéjot ierici, ievérojiet vietéjos spéka eso¥os piemérojamos noteikumus, likumus, priekdrakstus, standartus un direkfivas.
Pirms sakt iekartas utilizaciju, ta vispirms ir jademonte.

Nemiet véra $adu informaciju:

= 11 Demontaza LV-30. lpp.

12.1 Materiali

Sis produkis lielgkoties sastav no metaliskiem materialiem, ko var atkartoti parkausét metalurgiskajos uznémumos, tadé| tos
var praktiski neierobeZoti izmantot atkartoti.

Izmantota plastmasa ir markéta, tadéjadi sagatavojot materialus turpmakai skirosanai, lai veiktu parstradi.

12.2 Ekspluatacijas materiali
lericé ABIDRIVE V2 nav ekspluatacijas materialu.

12.3 lepakojums

Uznémums ABICOR BINZEL ir [idz minimumam samazindiis transporté3anai nepieciesamo iepakojumu. Izvéloties
iepakojuma materialus, tiek nemta vérd iespéjama atkartotd parstrade.
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13 Pielikums

13.1 ABIDRIVE V2 rezerves dalas

10

11

22 21 20 19 18 16, 17 15 14 13 12

21. att. Rezerves dalas

Z
&

Izstraddjuma apziméjums

Parsegs, laba puse

Parsegs, kreisa puse

Fiksators (grid lock)

Stieples parsegs

Korpuss

Padeve

Starpsavienojums

Centrélais savienojums

V(O |IN(OU» | h QN -~

Grozéma poga FI23

-
o

Priek3gjais panelis

Vadibas kabelis (stravas avots)

T
N

Atrais savienojums NW 5 (sarkans)

—
w»

Atrais savienojums NW 5 (zils)

14 2 polu kontaktdakia, 230 V

Tab. 20 Rezerves dalu saraksts
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13 Pielikums

WIG stieples padeves ierice

Nr. Izstraddjuma apziméjums

15 Atrais savienojums NW 2,7 (gaze)
16 Atrais savienojums NW 5 (sarkans)
17 Atrais savienojums NW 5 (zils)

18 lebuvéta kontakiligzda ABIHIM 70-95
19 Drogindtaju korpuss GU4/GE3

20 Transformators

21 Filtru turétaijs

22 Filtrs FN2010-3-06 3A

23 Relejs PR 59 50 Hz/42 V

24 Relejs RP 421-12 V

25 Piedzinas motors

26 Gazes ieplude

27 Galvenais sledzis 10 A/400 V
Tab. 20 Rezerves dalu saraksts

13.2 Rullisu izvéle

Lv-32

Gropes veids

U veida grope

LTI

Paredzéts 3adu materidlu metina$anai:
e Aluminijs
* Lietais aluminijs

e Miksti krasainie metali

Trapeces formas grope

]

|

LT

Paredzéts 3adu materidlu metingsanai:

¢ Visu veidu térauds

Trapeces formas grope

L

Paredzéts 3adu materialu metinaanai:

* Visu veidu térauds
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WIG stieples padeves ierice 13 Pielikums

13.3 Stieples padeves rullisSu rezerves dalas

Gropes veids Stieples | 1 2

o Dzenosais zobrats Zobratu komplekts
U veida grope

1,2 525.2004.1
|_u 5 1,6 525.2005.1

! E 2,0 525.2044.1 525.2006.1

m g 2,4 525.2007.1
Trapeces formas grope

0,8 525.2012.1

1,0 525.2013.1
e 1,2 525.2044.1 525.2014.1
—_I 1,6 525.2015.1
Trapeces formas grope

0,8 525.2008.1
LL/I 1,0 525.2009.1

1,2 525.2044.1 525.2010.1
H—IE‘ 1,6 525.2011.1
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13 Pielikums WIG stieples padeves ierice

13.4 Shéma ABIDRIVE V2
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22, att. Shéma ABIDRIVE V2
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TIG kilmtraadi etteanne

ET

6.1
6.2
6.3
6.3.1
6.3.2
6.3.3
6.4
6.4.1

6.4.2

6.4.3

6.4.4

6.4.5

ET-2

Originaaltéjuhendi télge

© Tootja jétab endale diguse, teha kéesolevas tédjuhendis igal ajal ja ilma etteteatamata muudatusi, mis on vajalikud
trikivigade, t&juhendis sisalduva info véimalike ebatépsuste vai selle toote parandamise korral. Muudatusi véetakse igal juhul
arvesse uutes véljaannetes.

Kaik kasutusjuhendis nimetatud kaubamérgid on vastavate omanike/tootjate omand.

Ajakohaste tootedokumentide ja ettevotte ABICOR BINZEL konkreetse riigi esindaja véi partneri kdikide kontaktandmete
saamiseks kilastage meie kodulehte aadressil www.binzel-abicor.com

Tunnus ET-3 6.5  Vahevoolikukomplekti thendamine ET-17
Téhistus ET-3 6.6 Kaitsegaasi thendamine ET-17
6.7  Péleti voolikukomplekti hendamine ET-18
Ohutus ET-3 6.8 Vaérguihendus ET-18
Sihtotstarbekohane kasutamine ET-3 6.9  Traadi sissepdimimine ET-19
Kaitaja kohustused ET-3 6.10  Veorullide vahetamine ET-20
Isikukaitsevahendid (IKV) ET-3 6.11  Paleti ja keevitusseadme hendamine ET-21
Hoiatusjuhiste klassifikatsioon ET-3
Erihoiatused seoses kaitamisega ET-4 7 Kaitamine ET-22
Hoiatussildid ja juhistega sildid ET-4 7.1 Juhtseadised ABIDRIVE V2 ET-22
Teave avariijuhtumi kohta ET-4 7.2 Uhendused ja juhtseadised ET-22
7.3 Kéikurakendamine ET-23
Toote kirjeldus ET-5
Tehnilised andmed ET-5 8 T66 I6petamine ET-23
Lihendid ET-6
Toubisilt ET-6 9 Hooldus ja puhastamine ET-23
Kasutatud téhised ja simbolid ET-6 9.1 Hooldusvélbad ET-24
Tarnekomplekt ET-6 10 Rikked ja nende kérvaldamine ET-24
Transportimine ET-7
Ladustamine ET-7 11 Demontaaz ET-25
Talitluse kirjeldus ET-7 12 Utiliseerimine ET-26
12.1  Materjalid ET-26
Kasutuselevétmine ET-8 12.2  Kulumaterjalid ET-26
Transportimine ja paigaldamine ET-8 12.3  Pakendid ET-26
Seadme sisselilitamine ET-9
Esipaneel ET-10 13 Lisa ET-27
Toéoreziimi valik ET-11 13.1  ABIDRIVE V2 varuosad ET-27
Parameetrite valik ET-11 13.2  Rullide valimine ET-28
Laiendatud funktsioonid ET-12 13.3  Traadi etteanderullide varuosad ET-29
Tédreziimid ET-12 13.4  Lilitusskeem ABIDRIVE V2 ET-30
Tédreziimid: 2-/4-+taktiline ja intervalliga
2-/4-+taktiline ET-12

2-taktiline té&reziim ja 4-taktiline intervalliga

t66reziim traadi tagasitémbamisega

(astmeteta reguleeritav, pidev edasi- ja
tagasilikumine) ET-14
2-taktiline ja intervalliga tééreZiim koos

poletiga, et juhtida vooluallikat ettenihke teel ~ ET-14
4-aktiline ja intervalliga t66reziim koos

péletiga, et juhtida vooluallikat ettenihke teel ~ ET-15
Traadi sissejuhtimine (traadi sissepdimimine) ET-16
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TIG kilmtraadi etteanne 1 Tunnus

1 Tunnus

ABIDRIVE V2 on traadietteandeseade. Seda kasutatakse t6&stuses keevituse lisamaterjalide etteandmiseks késitsi ja
masinaga kaitatavate TIG-kilmtraatkeevitusmeetodite korral. ABIDRIVE V2 olulisteks koostisosadeks on eraldi
elektrivarustusega traadietteanne, traadipool ja juhtmoodul, mis on integreeritud hte korpusesse. Kéesolevas
kasutusjuhendis kirjeldatakse ainult seadet ABIDRIVE V2.

1.1 Tahistus

Toode vastab asjakohastele sihtturule kohaldatud néuetele. Vajaduse korral on see kinnitatud toote kilge.

2 Ohutus

Jargige kaasasolevat dokumenti "Ohutusjuhised".

2.1 Sihtotstarbekohane kasutamine

¢ Selles kasutusjuhendis kirjeldatud seadet tohib kasutada ainult juhendis kirjeldatud otstarbel ja viisil. Jargige seejuures
kasutus-, hooldus- ja korrashoiunéudeid.

¢ Seadme mis tahes muu kasutamine ei ole ettendhtud otstarbel kasutamine.

¢ Omavolilised imberehitused, muudatused ja véimsuse suurendamine pole lubatud.

2.2 Kaitaja kohustused

o Kaikuvatmist, késitsemis- ja hooldustsid tohivad teostada ainult spetsialistid. Spetsialist on isik, kes ténu oma erialasele
véliadppele, teadmistele ja kogemustele oskab teha talle méératud t6id ja hinnata nendega seotud véimalikke ohte
(Saksamaal vt eeskirja TRBS 1203).

* Hoidke kérvalised isikud t&&piirkonnast eemal.
* Jargige vastavas riigis kehtivaid td&ohutuseeskirju.
* vastavas riigis kehtivad tékaitseeeskirjad. Néiteks Saksamaal tuleb jérgida t66kaitseseadust ja kaitiseohutuse médrust;

* tédohutust ja dnnetuste véltimist késitlevaid eeskirju.

2.3 Isikukaitsevahendid (IKV)
Kasutaja ohtude eest kaitsmiseks soovitatakse k&esolevas juhendis kanda isikukaitsevahendeid (IKV).

* Nende hulka kuuluvad kaitseilikond, kaitseprillid, respiraator klassist P3, kaitsekindad ja turvajalatsid.

2.4 Hoiatusjuhiste klassifikatsioon

Kasutusjuhendis kasutatud hoiatused on jaotatud neljaks erinevaks tasemeks ja tuuakse &ra spetsiifiliste t66de ees. Alaneva
téhtsusega jdrjekorras téhendab see jargmist:

Tahistab vahetult dhvardavat ohtu. Kui seda ei véldita, siis on tagajdrieks surm véi rasked vigastused.

A HOIATUS

Téhistab véimalikku ohtlikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis voivad olla tagajdrjeks rasked vigastused.

A\ ETTEVAATUST

Téhistab véimalikku kahijulikku olukorda. Kui seda ei véldita, siis véivad olla tagajérgedeks kerged voi véikesed

vigastused.

TEATIS

Téhistab ohtu, mis halvendab t66tulemusi vai mille tagajarjeks véib olla varustuse materiaalne kahju.
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2 Ohutus

ABIDRIVE V2

2.5 Erihoiatused seoses kaitamisega

TEATIS

siiski vaike ning see véheneb siiteprotsessi jooksul.

Mis tahes stadtilise laengu véltimiseks soovitame keevitusseadme ja killmtraadietteandeseadme vahel

selle saab igal ajal seadme ajakohastamiseks kasutusele vétta.

* Siiteprotsessi ajal tekkiga tugeva elekirivélja téttu vaib killmtraadietteandeseadmete ABIDRIVE V2 puhul
ebasoodsatel tingimustel kilmtraadietteandeseadmes tekkida staatiline laeng. Selle staatilise laengu energiahulk on

potentsiaaliihtlustust. Selleks on ette néhtud spetsiaalne Ghenduskaabel, mis uute seadmete puhul on juba

tarnekomplektis olemas. Juba kasutuses olevate seadmete jaoks on sobiv henduskaabel saadaval varuosana ning

Laetud esemete mahalaadumine ja inimeste elektrostaatiline mahalaadumine ildiselt vigastusi ei phjusta.

Olenemata mahalaaduvast energiast vaib ehmatusest tingitud reaktsioon tekitada siiski dnnetusohu.

Inimeste vigastamine ja materiaalne kahju elektrostaatilise laadumise téttu

puudutades laadub see pinge maha. Toimub elektrostaatiline mahalaadumine.

* Arge puudutage siiteetapi ajal metallist osasid seadme sees v&i peal.

+ Uhendage ABIDRIVE ainult nuetekohaselt maandatud pistikupessa.

* Kéitage ABIDRIVE'i ainult terve Ghendusjuhtmega ning kaitsejuhi ja kaitseliilitiga.
* Asetage kasutuses olev keevituspéleti ainult isoleeritud materjalile.

Siiteprotsessi ajal ja keevitamisel vdivad keskkond ja inimesed elektrostaatiliselt laaduda. Maandatud eset v&i seadet

Inimeste vigastamine ja materiaalne kahju

Ehmatus kokkupuutest metallist osadega ja sellest pdhjustatud elektrostaatiline mahalaadumisega.

* Kindlustage end kukkumise eest enne t&6 alustamist platvormidel, redelitel v&i tellingutel.

* Kasutage keevitamisel massikaableid ja keevituspdleteid néuetekohaselt ja ainult sihtotstarbeliselt.
* Arge kasutage kahjustatud isolatsiooniga massikaableid voi keevituspéleteid.

* Arge puudutage elektrit juhtivaid osi palja kéega.

2.6 Hoiatussildid ja juhistega sildid

Tootel asuvad alljérgnevad hoiatussildid ja juhistega sildid:

Sumbol Tdhendus

Sérmede muljumise oht!

Elektrostaatiline mahalaadumine

See silt peab olema alati loetav. Silti ei tohi ile kleepida, kinni katta, ile vérvida ega eemaldada.

2.7 Teave avariijuhtumi kohta
Avarii korral katkestage kohe jérgmised toited:
* Vooluvarustus

* gaasi pealevool

Edasiste meetmete kohta lugege kasutusjuhendit "Vooluallikas" v&i lisaseadmete dokumentatsiooni.
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TIG kilmtraadi etteanne

3 Toote kirjeldus

3 Toote kirjeldus

A HOIATUS

Valel otstarbel kasutamisest tingitud ohud

* Kasutage seadet ainult ettenéhtud otstarbel.

Seadme valel otstarbel kasutamise korral v&ib seade muutuda inimestele, loomadele ja varale ohtlikuks.

* Seadet ei tohi jdudluse suurendamiseks omavoliliselt imber ehitada véi muuta.
* Seadet tohivad kasutada ainult vastavate oskustega inimesed (Saksamaal vt standardit TRBS 1203).

3.1 Tehnilised andmed

356

Joon. 1 Tehnilised andmed

Ohutemperatuur

-10 °C kuni +40 °C

Suhteline 6huniiskus

kuni 90% temperatuuril 20 °C

Tabel 1 Keskkonnatingimused kaitamise ajal

Ladustamine sisetingimustes, 6hutemperatuur

-10 °C kuni +40 °C

Ohutemperatuur transportimisel

25 °C kuni +55 °C

Suhteline 8huniiskus

kuni 90% temperatuuril 20 °C

Tabel 2 Keskkonnatingimused transportimise ja ladustamise ajal
Kaal u 17 kg
Masotmed (pxixk) u 675 mm X 260 mm X 420 mm
Tabel 3 Kaal, méétmed
ABIDRIVEV2 230V ABIDRIVEV2 115V
Toitepinge 230 VAC / 50/60 Hz 115 VAC / 50/60 Hz
Max keevitusvool 100 % puhul 300 A AC/DC
Elektromagnetilise Ghilduvuse klass A
Traadi etteandekiirus 0,2-8,0 m/min

Ajam

4 rulli, hammasilekandega

Voolikupaketi Ghendus

Wz-2

Kaitseklass

IP 21

Tabel 4 Tehnilised andmed
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4 Tarnekomplekt

ABIDRIVE V2

Jahutusvedeliku sisendréhk min 2,5 bar / max 3,5 bar
Jahutusvedeliku thendused Pistiknippel NW 5
Gaasithendus Pistiknippel NW 5 / max 5 bar
ElektriGhendus Integreeritud pistik 70-95
Traadi labima6t 0,8-2,4 mm

Tabel 4 Tehnilised andmed

3.2 Lihendid

TIG Volfram-inertgaas

Tabel 5 Lihendid

3.3 Tuubisilt

Seadme ABIDRIVE V2 korpuse pealispinnal on alljgrgneva téhistusega tiibisilt:

ABICOR <8 Alexander Binzel Schweisstechnik
BINZEL 3§ Gcrotiacoks

Kiesacker - 35418 Buseck - GERMANY

Steuerungseinhait Gerate-Nr [ Device No Baujahr ! Manufactured
Contralumt 1045683 11116
ABIDRIVE V2
DIN / EN 60974-5 GB 15579-5
[ Uq= 230V/50Hz l[1max = 2A
IP 21 izrna): = 300A /7 100%

Joon. 2 Tiibisilt ABIDRIVE V2

Kaikide paringute korral esitage jargmised andmed:

* seadme tiip, seadme number

3.4 Kasutatud tahised ja simbolid

Kasutusjuhendis kasutatakse jérgmisi téhiseid ja simboleid.

Simbol | Kirjeldus

. Loendi simbol kasutusjuhendite ja nimekirjade puhul

= Ristviitesimbol viitab tdpsemale, tdiendavale véi edasiviitavale teabele

1 Toiming(ud), mis tuleb teostada nende esitamise jérjekorras

4 Tarnekomplekt

* Kasutusjuhend

¢ ABIDRIVE V2 traadiedastusseade

Tabel 6 Tarnekomplekt

* Rullide standardne komplekt 0,8 mm - 1,6 mm l

Tabel 7 Suvand

ET-6
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TIG kilmtraadi etteanne 5 Talitluse kirjeldus

4.1 Transportimine

Tarnekomplekt kontrollitakse ja pakendatakse enne saatmist hoolikalt, kuid transpordikahjustused pole sellele vaatamata
I&plikult vélistatud.

Kontrollimine tarne Kontrollige tarnenimekirja alusel komplektsust!

kéttesaamisel Kontrollige tarnet kahjustuste suhtes (visuaalne kontrollimine)!

Reklamatsioonide Kui tarne on transportimisel kahjustada saanud, siis vétke kohe viimase ekspediitoriga
korral Ghendust! Sailitage pakend, et ekspediitor saaks selle vajadusel ile kontrollida.
Pakendamine Kasutage vdimalusel originaalpakendit ja originaal-pakkematerjali. Palun vétke pakendamise
tagasisaatmiseks ja transpordikindlustuste kohaste kiisimuste tekkimisel tarnijaga Ghendust.
Tabel 8 Transportimine

TEATIS

* Seadet ABIDRIVE V2 tohib transportida ja kasutada ainult pistiasendis.

4.2 Ladustamine
Fuusikalised ladustamistingimused suletud ruumis:

= Tabel 2 Keskkonnatingimused transportimise ja ladustamise ajal lehekiljel ET-5

5 Talitluse kirjeldus

1 2
\
@n e ||
o1 19
o0 o
s
f f
1 ABIDRIVE V2 esikilg 3 Vooluallikas 6 Traadipooli hoidik 9 Jahutusvedeliku tagasivool (punane)
2 TIGkeevituspdleti traadi 4 Gaasithendus 7 Vahevoolikukomplekt 10 Jahutusseade
etteandega 5 ABIDRIVE V2 tagakilg 8 Potentsiaaliihtlustuskaabel 11 Jahutusvedeliku pealevool (sinine)
Joon. 3 Sisteemi Ulevaade

ABIDRIVE V2 on keevitussiisteemi koostisosa. Selle kaudu juhitakse TIG-keevitamiseks vajalik traat voolikupaketi kaudu
késipéletini (2).
Traati edastatakse seejuures nelja rullajami abil pidevalt TIG-keevituskaare juurde. TIG-keevituskaar luuakse ABITIG-

késikeevituspéleti (2) ja vooluallika (3) abil.

Keevitamiseks vajalikud komponendid nagu keevitusvool, kaitsegaas ja jahutusvedelik thendatakse vastavalt vajadusele
seadmega ABIDRIVE V2 (1). Vajalik keevitustraat séltub keevitatavast materjalist ja véetakse integreeritud traadipoolilt.

Potentsiaalithtlustuskaabli (8) abil hoitakse &ra staatilise laengu tekkimine keevitusseadme ja killmtraadietteandeseadme
vahel. Sobiv henduskaabel on uute seadmete tarnekomplektis. Juba kasutuses olevate seadmete jaoks on sobiv
thenduskaabel saadaval varuosana ning selle saab igal ajal seadme ajakohastamiseks kasutusele vatta.

Potentsiaaliihtlustuskaabli (8) Ghendamist on kirjeldatud paigaldusjuhendis (BEI.0256.0).
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6 Kasutuselevétmine ABIDRIVE V2

Piduriga traadipoolihoidiku ilesandeks on hoida standardseid keevitustraadipoole maksimaalse kaaluga 16 kg ja
maksimaalse labimddduga 300 mm.

TEATIS

* Piirangud alumiiniumi puhul: voolikupaketi maksimaalne pikkus é m

* Piirangud legeerimata/véhelegeeritud teraste puhul: voolikupaketi maksimaalne pikkus 6 m

6 Kasutuselevéotmine

Inimeste vigastamine ja materiaalne kahju

Asjatundmatu hendus vooluallikaga véib vigastada inimesi ja pShjustada materiaalset kahiju.
+ Uhendage ABIDRIVE ainult nuetekohaselt maandatud pistikupessa.

» Kaitage ABIDRIVE'i ainult terve Ghendusjuhtmega ning kaitsejuhi ja kaitselilitiga.

* Kaituseks on s&ltuvalt vooluallikast vajalik spetsiaalne vahevoolikupakett.

* Kasutage ainult firma ABICOR BINZEL voolikupaketti.

Tahtmatu kéivitamisega kaasneb vigastusoht

Hooldus-, korrashoiu-, demontaazi- ja remondité6de kogu kestuse viltel tuleb jérgida alljérgnevat.
* Lilitage mis tahes t36de tegemise ajaks kogu seadme elekiritoide vélja.

* Blokeerige surudhu pealevool.

* Blokeerige gaasi pealevool.

* Katkestage k&ik elektrithendused.

A HOIATUS

Muljumisoht

Kéte kinnijacémise ja muljumise oht pdérlevate rataste tattu.
¢ Arge puudutage péérlevaid rattaid.

TEATIS
* Jargige jargmisi ndudeid:

= 3 Toote kirjeldus lehekiljel ET-5

* Seadet tohivad paigaldada ja kdiku anda ainult vastava kvalifikatsiooniga isikud (Saksamaal vt standardit TRBS
1203).

* Kasutage seadet ainult piisavalt ventileeritud ruumis.

6.1 Transportimine ja paigaldamine

A\ ETTEVAATUST
Vigastusoht

Kehavigastuste oht kukkuvate seadmeosade ja komponentide téttu.

* Valtige jonksutades tostmist ja langetamist.

* Arge tdstke komponente iile inimeste véi muude seadmete.

* Hoidke seade transportimise ajal vertikaalasendis. Eemaldage toitepistik pistikupesast ja thendage lahti kaik
thenduskaablid.

* Kandke isikukaitsevahendeid: teraskappidega kaitsejalatseid, kaitse-tédkindaid, kaitsekiivrit ja kuulmiskaitset.

* Paluge kérvalistel isikutel ohutsoonist lahkuda.

ET-8 BAL.0417.0 » 2018-10-22



TIG kilmtraadi etteanne 6 Kasutuselevétmine

A\ ETTEVAATUST

Umberminekuoht
Kehavigastused véi komponentide kahjustamine asjatundmatu montaazi téttu.

* Uhendage toitetorustikud lahti.
¢ Hoolitsege selle eest, et seade ABIDRIVE ei saaks imber minna ega alla kukkuda.
¢ Asetage komponendid sobivale (tasasele, tugevale, kuivale) aluspinnale nii, et need ei saaks imber minna.

* Arge iletage maksimaalset kallutusnurka 15°.

TEATIS

* Tagage vaba juurdepdés juhtseadiste ja Ghenduste juurde.
¢ Jdtke kilmtraatetteandeseadme ABIDRIVE imber 50 cm vaba ruumi, et tagada jahutuséhu optimaalne ringlus.

* Véltige tolmu ja muude v&drkehade sissetungimist siisteemi jahutusdhuvoolu.

¢ Kaitske komponente vihma ja otsese péikesekiirguse eest.
* Kasutage seadet ainult kuivas, puhtas ja hdsti ventileeritud ruumis.

6.2 Seadme sisselilitamine

6
1  Pedliliti 4  Jahutusvedeliku tagasivool (punane) 7 Keevitusvoolu (vooluallika) Ghendus
2 Juhtkaabel (vooluallikas) 5 Kaitse 2A 8 Jahutusvedeliku pealevool (sinine)

3  Gaasi sissevooluava 6 Vargupistiku Ghendus

Joon. 4 Tagakiilg

Lilitage seade ABIDRIVE seadme tagakiljel olevast pealilitist (1) sisse.
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6 Kasutuselevétmine

ABIDRIVE V2

6.3 Esipaneel

3  Ettenihkekiirus [m/min]

6

6 Parameetri valik

8 7
1 Naidik parameetrite néitudega 4  Parameetri aeg [s]
2 Naidik parameetrite véartustega 5 Parameetri seadistamise pédrdnupp 7 Tééreziimi valik

8 Traadi etteanne
9 Traadi tagasilikumine /

funktsiooniklahv

Joon. 5 Néidikud esipaneelil
Naidiku naidud
Vasak ndéidik (1) Parem ndidik (2)
Nait Kirjeldus Nadit Kirjeldus
SPE Traadi etteandekiirus Vaartuste vahemik Nait (3) tleval, m/min
(0,2-8 m/min) 0,2-8,0
dt Traadi etteande viiteaeg Vaartuste vahemik | Nait (4) all, s
(0-35) 0-3,0
re Traadi tagasitémbamise aeg (vélja lilitatud | Vaartuste vahemik Nait (4) all, s
-3s) vélja lilitatud - 3,0
ton Traadi eftenihke intervall (0,1-5 s) Véaartuste vahemik | Nait (4) all, s
ainult juhul, kui valiti tééreZiim (7) intervall | 0,1-5,0
tof Traadi etteande intervalli paus Véadartuste vahemik Nait (4) all, s
(0,1-5s) 0,1-5,0
ainult juhul, kui valiti té8reziim (7) intervall
run Traadi etteandega keevitamise ajal
--- Etteande infervalli pausi ajal
Tabel 9 Naidiku néidud pérast sisselilitamist

Pasrdnupuga (5) saab séltuvalt eelnevast valikust vastavaid védartusi suurendada vai véihendada.

ET-10
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6 Kasutuselevétmine

TIG killmtraadi etteanne

6.3.1

Té

reziimi valik

Intervalliga té6reziim (2- véi 4-takfiline) 4  Tédreziimi valikunupp

3

1 2taktiline téoreziim
2  A4+aktiline to6reziim

Joon. 6 Tooreziimi valik

Valikunupu (4) vajutamisel lilitatakse Gmber 2-taktilise, 4-taktilise vai 2/4-taktilise intervalliga té6reZiimi vahel.

6.3.2 Parameetrite valik

5 Traadi etteande intervalli paus (tot)
6  Parameetrite valikunupp

3 Traadi tagasitémbeaeg (rE)
4 Traadi etteande intervall (ton)

1  Traadi etteandekiirus (SPE)
2 Traadi etteande viiteaeg (dt)

Joon.7 Parameetrite valik

Valikunupu (6) vajutamisel saab valida iksikuid funktsioone.

Naidud kuvatakse naidikul.
= Joon. 5 Néidikud esipaneelil lehekiiljel ET-10
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6 Kasutuselevétmine ABIDRIVE V2

6.3.3 Laiendatud funktsioonid

Nupu (1) ja nupu (2) Gheaegsel vajutamisel lilitatakse seade Gmber parameetrite valimisele.

/1

F
\2

2 Traadi etteanne

1 Traadi tagasilikumine / funktsiooniklahv

Joon. 8 Laiendatud funktsioonid

Naidiku néidud

Vasak naidik (1) Parem naidik (2)
Na&it Kirjeldus Nait Kirjeldus
F1 Sujuvkdivitus (seadme t66tamise | Védrtuste vahemik Nait (4) all, s Traati antakse aeglaselt ette
ajal) vélialilitatud - 2,0 | & joon. 5 Naidikud esipaneelil lehekiliel ET-10
F2 Traadi tagasitémbe Védartuste vahemik Nait (3) tleval, m/min
etteandekiirus 0,5-30 = Joon. 5 Naidikud esipaneelil lehekiljel ET-10
F3 Traadi sissepdimimise SISSE - VALUA Traati antakse aeglaselt ette
sujuvkdivitus (ON - OFF)
F4 Traadi sissepdimimise kiirus 0,5-8,0 Nait (3) tleval, m/min
= Joon. 5 Néidikud esipaneelil lehekiljel ET-10
F5 Psletinuppude t66reziimid A/b/C Vaimalik ainult juhul, kui juhtida on vaja ka
vooluallikat.
= 6.11 Paleti ja keevitusseadme hendamine
lehekiljel ET-21
F6 Vooluallika véljalilitus 2-4 Vaijalik on valikuline paleti
2- ja 4-+akfilise reZiimi korral
F7 Spetsiaalne intervalliga SISSE - VALJA (ON - | Traadi tagasitémme keevitamise ajal
funktsioon OFF)
Tabel 10 Laiendatud funktsioonide néidud

Psérdnupuga (5) saab séltuvalt eelnevast valikust vastavaid védrtusi suurendada vai vithendada.

= Joon. 5 Naidikud esipaneelil lehekiiliel ET-10
6.4 Toéoreziimid

6.4.1 Toéoreziimid: 2-/4-taktiline ja intervalliga 2-/4-taktiline
Parameetri dt abil saab seadistada traadi viivitusega (0-3 s) etteande.

Traadi tagasitémmet saab kasutada keevituse 16petamisel. Traadi tagasitémbeaega reguleeritakse parameetri rE (vélja
lilitatud - 3 s) abil.

Funktsiooni F2 abil reguleeritakse traadi tagasitémbe etteandekiirust.

Kipplilitid (T1 kuni T4) haivatakse seadistuse F5 abil.

Parameetrite vastavad seaded saab alljérgnevast tabelist:
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TIG kilmtraadi etteanne

6 Kasutuselevétmine

Funktsioon | Kirjeldus

Selgitused seadistamise kohta

dt Traadi efteande viiteaeg = Tabel 9 Naidiku ngidud pérast sisselilitamist lehekiiljel ET-10
rE Traadi tagasitémbeaeg = Tabel 9 Naidiku ngidud pérast sisselilitamist lehekiljel ET-10
F2 Traadi tagasitémbe etteandekiirus | = Tabel 10 Laiendatud funkisioonide néidud lehekiljel ET-12
T1 Kippluliti Kippliliti seadistamine funktsiooni F5 abil

= Tabel 12 Kippliliti reguleerimine lehekiljel ET-13

T2 Kipploliti Traadi efteande sisse- v6i vdljalilitamine
T3 Kippluliti Kippliliti seadistamine funkisiooni F5 abil

= Tabel 12 Kippliliti reguleerimine lehekiiljel ET-13
T4 Kippluliti Keevitusvoolu allika sisse- v&i véljalilitamine

Tabel 11 Seadistused 2-/4-taktilise ja intervalliga 2-/4-taktilise td6reziimi korral

1 Kippliliti T2 / T4

2 KipplilitiT1 /T3

Joon. 9 Kippliliti 2-/4-taktilise td&reZiimi jaoks

2-taktiline té66reziim

2-taktilise td6reziimi puhul lilitatakse keevitusvoolu allikas kipplilitiga (1) suunas T4 sisse véi vélja.

Kipplilitiga (1) lilitatakse traadi etteanne suunas T2 sisse vai vélja.

4-taktiline t66reziim

4-taktilise todreziimi puhul lilitatakse kipplilitiga (1) suunas T4 sisse keevitusvoolu allikas ja suunas T2 traadi etteanne.

Kippliliti (1) uuel kaitamisel suunas T4 lilitub keevitusvoolu allikas vélja. Traadi etteanne jé@db sisselilitatuks ja seda saab

kippluliti (1) suunas T2 kéitamise teel vélja lilitada.

Péletinuppude reguleerimine

Funktsiooni F5 seadistamise teel saab reguleerida kippliliteid T1 ja T3 (2):

Vasak néidik Parem néidik
F5 A T1 = traadi efteanne
T3 = traadi tagasilikumine
b T1 = traadi efteandekiiruse suurendamine keevitusprotsessi ootereziimis
T3 = traadi etteandekiiruse véhendamine keevitusprotsessi ootereZiimis
C T1 = traadi etteanne ja traadi etteandekiiruse suurendamine keevitusprotsessi ootereZiimis

T3 = traadi tagasilikumine ja traadi etteandekiiruse véhendamine keevitusprotsessi
ootereziimis

Tabel 12 Kippliliti reguleerimine
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6 Kasutuselevétmine ABIDRIVE V2

6.4.2 2-taktiline t66reziim ja 4-taktiline intervalliga té6reziim traadi tagasitémbamisega
(astmeteta reguleeritav, pidev edasi- ja tagasiliikumine)

See intervallfunkisioon lilitatakse sisse funkisiooniga F7 (ON).

Funkisiooniga tof peatatakse traadi etteanne eelseadistatud ajaks.
Traadi etteandekiirust reguleeritakse funktsiooniga SPE.

Funktsiooni F2 abil reguleeritakse traadi tagasitémbe etteandekiirust.

Parameetrite vastavad seaded saab alljérgnevast tabelist:

Funktsioon | Kirjeldus Selgitused seadistamise kohta

F7 Traadi tagasitémbe funktsioon = Tabel 10 Laiendatud funktsioonide néidud lehekiljel ET-12
tof Traadi etteande intervalli paus = Tabel 9 Naidiku ndidud pérast sisselilitamist lehekiljel ET-10
SPE Traadi etteandekiirus = Tabel 9 Néidiku ngidud pérast sisselilitamist lehekiljel ET-10
F2 Traadi tagasitdmbe etteandekiirus | = Tabel 10 Laiendatud funktsioonide néidud lehekiiljel ET-12

Tabel 13 Traadi tagasitdmbe seadistused

2T TJ 12 T2

\ fon m/min
Infervo|! Mootor
F7= vélja | tof
lilitatud OFF) 9
rE
| ton | m/m'n
]
Intervall ﬂ J_l_ J_l_ J_l_ J_l_ Mootor
sse o O O O O
[Glitatud(ON) of E

Joon. 10 Intervallfunktsioonide naide

6.4.3 2-taktiline ja intervalliga té6reziim koos péletiga, et juhtida vooluallikat ettenihke teel

TEATIS

* Selleks funktsiooniks on vajalik spetsiaalselt ettevalmistatud vahevoolikukomplekt.

Traadi etteande ja keevitusvooluallika seadistamine 2-taktilise funktsiooni jaoks.
Kippluliti kéitamisel suunas T4 lilitatakse sisse traadi efteanne ja keevitusvooluallikas.
Kippliliti vabastamisel seisatakse keevitamine ja traadi efteanne.

Parameetri dt abil saab seadistada, et traadi etteannet alustatakse keevituse kdivitamisel viivitusega (O - 3 s).

Traadi tagasitémmet saab kasutada keevituse |8petamisel. Traadi tagasitémbeaega reguleeritakse parameetri rE (vélja

[Glitatud - 3 s) abil.
Funktsiooni F2 abil reguleeritakse traadi tagasitdmbe efteandekiirust.

Parameetrite vastavad seaded saab alljgrgnevast tabelist:

ET- 14 BAL.0417.0 » 2018-10-22



TIG kilmtraadi etteanne 6 Kasutuselevétmine

Funktsioon | Kirjeldus Selgitused seadistamise kohta

dt Traadi efteande viiteaeg = Tabel 9 Néidiku ngidud pérast sisselilitamist lehekiljel ET-10
rE Traadi tagasitdmbeaeg = Tabel 9 Néidiku néidud pérast sisselilitamist lehekiljel ET-10
F2 Traadi tagasitémbe etteandekiirus | = Tabel 10 Laiendatud funkisioonide néidud lehekiljel ET-12
T4 Kipplliti Keevitusvoolu allika sisse- vai véljalilitamine

Tabel 14  Seadistused 2- ja 4-aktilise reziimi korral

2T j t2 l T2

| . T m/min
Normaalne Mootor

n | '

\ . I t=rE

on

| | m/min
Intervall Mootor

dt ‘ tof

t=rE

Joon. 11 2-taktilise funktsiooni ndide

6.4.4 A4-taktiline ja intervalliga td6reziim koos péletiga, et juhtida vooluallikat ettenihke teel

TEATIS

¢ Selleks funktsiooniks on vajalik spetsiaalselt ettevalmistatud vahevoolikukomplekt.

Traadi etteande ja keevitusvooluallika seadistamine 4-taktilise funktsiooni jaoks.

Kippliliti kéitamisel suunas T4 lilitatakse sisse traadi efteanne ja keevitusvooluallikas.

Liliti veelkordsel vajutamisel lilitub keevitusvooluallikas vélja.

Traadi etteande véljalilituse saab seadistada 2. vai 4. taktile. Kippliliti kéitamisel véi vabastamisel suunas T2 kaivitatakse
v&i peatatakse traadi etteanne.

Traadi etteande peatamine 3. taktil véimaldab keevitust paremini I5petada (traat seiskub varem) ja takistab traadi kleepumist
keevisvannis. Seadistamiseks kasutatakse funktsiooni F6 (2-4).

Parameetri dt abil saab seadistada, et traadi etteannet alustatakse keevituse kdivitamisel

viivitusega (0-3 s).

Traadi tagasitémmet saab kasutada keevituse 18petamisel. Traadi tagasitémbeaega reguleeritakse parameetri rE (vélja
lilitatud - 3 s) abil.

Funkisiooni F2 abil reguleeritakse traadi tagasitémbe etteandekiirust.

Parameetrite vastavad seaded saab alljérgnevast tabelist:

Funktsioon | Kirjeldus Selgitused seadistamise kohta

dt Traadi efteande viiteaeg = Tabel 9 Néidiku néidud pérast sisseliilitamist lehekiljel ET-10

rE Traadi tagasitémbeaeg = Tabel 9 Néidiku néidud pérast sisseliilitamist lehekiljel ET-10

F2 Traadi tagasitémbe etteandekiirus | = Tabel 10 Laiendatud funktsioonide néidud lehekiljel ET-12

F6 Vooluallika véljalilitus = Tabel 10 Laiendatud funktsioonide néidud lehekiljel ET-12
2- ja 4+aktilise reziimi korral

T2 Kipploliti Traadi etteande sisse- véi véljalilitamine

T4 Kipplliti Keevitusvoolu allika sisse- vai véljalilitamine

Tabel 15  Seadistused 2- ja 4-aktilise reZiimi korral

BAL.0417.0 « 2018-10-22 ET-15



6 Kasutuselevétmine ABIDRIVE V2

Kippluliti kaitamisel suunas T4 lilitatakse sisse traadi etteanne ja keevitusvooluallikas. Liliti veelkordsel kaitamisel lilitatakse
keevitusvooluallikas vélja.

Traadi etteande vdljalilitus véib toimuda 2. véi 4. taktil ja véimaldab keevitust paremini I6petada (traat peatub varem) ning
takistab traadi kleepumist keevisvannis.

Seadistamiseks kasutatakse funktsiooni F6. Sel juhul kaivitatakse kippliliti suunas T2 kéitamise teel traadi etteanne. Liliti
vabastamisel traadi etteanne peatub.

T2
4T n_|_|t2 13[ |4
Normoolne_z_l — 4 m/min
(F6=4) gl ; |'| [ Mootor
I B .
Normaolne_i_l 4 m/min
_ . I-I - Moot
(F6_3) N : ! ooror
| I rE!
Infervall | 1" im/min
(F6=3) ai' tof 1+ Mootor
| rE!

Joon. 12 4+aktilise funkisiooni ndide

6.4.5 Traadi sissejuhtimine (traadi sissepdimimine)

ET-16

Traadi saab sisse juhtida kas esipaneeli nuppudega (8) ja ()
= Joon. 6 Tééreziimi valik lehekiljel ET-11

vdi alternatiivselt kipplilitiga. Selleks tuleb eelnevalt seadistada funktsioon F5 védartusele A v&i €. Traadi sissepdimimise
kiirust reguleeritakse keevituspéleti kéepidemel funkisiooni F4 abil.

Traadi sujuvkéivitusega etteande puhul peab olema seadistatud funkisioon F3. Seejuures alustatakse etteannet aeglaselt
kiirusega 0,5 m/min. Kahe sekundi pérast téstetakse kiirus funktsiooni F4 juures eelseadistatud kiirusele.

Parameetrite vastavad seaded saab alljgrgnevast tabelist:

Funktsioon | Kirjeldus Selgitused seadistamise kohta

T2 Kippluliti Traadi etteande sisse- vai véljalilitamine

F3 Traadi sissepdimimise sujuvkéivitus | = Tabel 10 Laiendatud funkisioonide néidud lehekiljel ET-12
F4 Traadi sissepdimimise kiirus = Tabel 10 Laiendatud funktsioonide naidud lehekiljel ET-12

Tabel 16  Traadi etteande seadistused

Klahy sisse lilitatud (ON)
‘_8_vc">i _8_.
Psleti vélja lolitatud (OFF)
T1 T3 h (m/min)=F4 m/min
Mootor
F3=vilja
[Glitatud(OFF) h (m/min)=F4 m/min
Mootor
F3=sisse

lilitatud(ON) t(s)=1,5"F4 |

o |
h=0,5 m/min

Joon. 13 Traadi sissepdimimine
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TIG kilmtraadi etteanne 6 Kasutuselevétmine

6.5 Vahevoolikukomplekti Ghendamine

TEATIS

* Kasutage iksnes ABIDRIVE V2 jaoks ette néhtud vahevooliku- ja péleti vooliku komplekti.
* Vahevoolikukomplekti vooluallikaga Ghendamiseks jérgige vastava vooluallika kasutusjuhendit.

1 2 3 4
5. i
;_l'a &8O dd
=1l

\

14 13 12 1 10 9 8
1 Vooluallikas 6 ABIDRIVE'i gaasiihendus 10 Potentsiaaliihtlustuskaabel
2 Vooluallika juhtimiskaabli pistik 7 ABIDRIVE V2 11 Jahutusvedeliku pealevool (sinine)
3 Vooludllika gaasiihendus 8 Jahutusvedeliku tagasivool 12 Vooluallika keevitusvool
4  Vahevoolikukomplekt (punane) 13 Jahutusvedeliku tagasivool (punane)
5 ABIDRIVE'i juhtimiskaabli pistik 9  ABIDRIVE'i keevitusvool 14 Jahutusvedeliku pealevool (sinine)

Joon. 14 Vahevoolikukomplekti thendamine

Uhendage vooluallika (5) juhtimiskaabel ABIDRIVE'i (7) pistikupessa ja keerake ilemutriga péripéeva kinni.
Uhendage vooluallika (2) juhtimiskaabli pistik vooluallika (1) pistikupessa ja keerake Glemutriga périp&eva kinni.
Uhendage vooluallika (9) toitejuhe ABIDRIVE'i (7) keevitusvoolu pistikupessa ja keerake péripgeva kinni.
Uhendage vooluallika (12) toitejuhe vooluallika (1) keevitusvoolu pistikupessa ja keerake péripéeva kinni.
Uhendage ABIDRIVE'i (6) gaasithendus ABIDRIVE'i (7) Ghenduspesaga.

Uhendage vooluallika (3) gaasiihendus vooluallika (1) ihenduspesaga.

Uhendage jahutusvedeliku peale- ja tagasivoolu voolikud (8), (11) ABIDRIVE'i (7) shendustega.

W N O U A O N =

Uhendage jahutusvedeliku peale- ja tagasivoolu voolikud (13), (14) vooluallika (1) shendustega.

6.6 Kaitsegaasi ihendamine
= Joon. 20 Uhenduste ja juhtseadiste tlevaade lehekiljel ET-22

TEATIS

* Kaitsegaasi ballooni ventiil peab gaasivooliku paigaldamise ajal olema Ghendatud.

* Kaitsegaasi vooliku ja Ghenduse vahel tiheda Ghenduse saamiseks tuleb mutter harkvétmega tugevasti kinni keerata.

1 Uhendage kaitsegaasi voolik gaasithendusega (13).

2 Uhendage kaitsegaasi voolik kaitsegaasi ballooniga.
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6 Kasutuselevétmine ABIDRIVE V2

6.7 Pébleti voolikukomplekti Ghendamine

TEATIS
* Kasutage iksnes ABIDRIVE V2 jaoks ette néhtud vahevooliku- ja péleti vooliku komplekti.

¢ Kehtib ainult vedelikjahutusega keevituspéletitele.

* Jéargige kindlasti ka muude keevitustehniliste komponentide, nt keevituspéletite ja vooluallikate kasutusjuhendeid.

* Jalgige, et jahutusvedeliku peale- ja tagasivool on néuetekohaselt installeeritud.
Jahutusvedeliku pealevool = sinine, jahutusvedeliku tagasivool = punane.

* Arge kasutage jahutusvedelikuna ega ka lekkekindluse véi labivoolu kontrollimiseks deioniseeritud voi
demineraliseeritud vett. See vaib lihendada keevituspdleti eluiga.

* Kasutage ainult spetsiaalseid keevitustehnilisi jahutusvedelikke.

* Soovitame kasutada ABICOR BINZEL jahutusvedelikku seeriast BTC.

* Ebasobivate jahutusvedelike kasutamisel véib siisteem kahjustuda ja seadmele antav garantii muutuda kehtetuks.

EER EEE i
o3 | S
oo O
) @
]
0
/ /
P
6 3
1 ABIDRIVE V2 3 Tsentraalpistik 5 Jahutusvedeliku pealevoolu voolikukomplekt
2 Keevituspdleti voolukukomplektiga 4  Juhtimiskaabli pistik 6 Jahutusvedeliku tagasivoolu voolikukomplekt

Joon. 15 Jahutusvedeliku killgeihendamine

1 Uhendage jahutusvedeliku peale- (5) ja tagasivool (6) etteandeseadmega ABIDRIVE (1).
2 Uhendage juhtimiskaabli pistik (4) ABIDRIVE'; (1) pistikupessa ja keerake ilemutriga péripdeva kinni.
3 Uhendage tsentraalpistik (3) seadme ABIDRIVE (1) pistikupessa.

6.8 Vérguithendus

Ohtlik pinge
Elektrilsagi oht defekise kaabli téttu. Tédde kogu perioodil:

+ Uhendage ABIDRIVE ainult nduetekohaselt maandatud pistikupessa.
* Kontrollige k&igi pinge all olevate kaablite ja Ghenduste nduetekohast paigaldust.
* Vahetage kahjustatud, deformeerunud véi kulunud osad vilja.
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TIG kilmtraadi etteanne 6 Kasutuselevétmine

TEATIS

* Vérgupinge ja kaitsmete kohta saab teavet tehnilistest andmetest vai andmesildilt.

= 4 Tarnekomplekt lehekiljel ET-6

= Joon. 20 Uhenduste ja juhtseadiste ilevaade lehekiljel ET-22
1 Uhendage pistikupesa ihendusega X2.
2 Pistke vargupistik (9) sisse.

6.9 Traadi sissepdimimine

A HOIATUS

Muljumisoht
Kate kinnijéémise ja muljumise oht pdérlevate rataste tattu.

+ Arge puudutage péérlevaid rattaid.

A\ ETTEVAATUST

Vigastusoht
Kehavigastuste oht traadiotsa téttu.
* Hoidke kilmtraadi etteanne péletipea juures oma kehast eemal.

1 Suruhoob 4  Veorullid 2 tk
2 Surverullid 2 tk 5 Juhtspiraal
3 Tsentraalpesa

Joon. 16  Traadi sissepdimimine

Avage ABIDRIVE V2 kaas.
Pa&rake mélemad survehoovad (1) ettepoole ja avage surverullid (2).

Vabastage traadipoolilt traadiots ja eemaldage esiotsalt kraadid.

1

2

3

4 Pistke traat l&bi juhtspiraali (5) Ule veorullide (4) tsentraalpessa (3).

5 Sulgege surverullid (2) jo podrake mélemad survehoovad (1) vertikaalasendisse.
6

Esiplaadi juhtpaneelil traadi etteande nupu véi péletinupu vajutamisel juhitakse traati voolikupaketi kaudu edasi.
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6 Kasutuselevétmine ABIDRIVE V2

6.10 Veorullide vahetamine

A HOIATUS

Muljumisoht
Kéate kinnijaémise ja muljumise oht péérlevate rataste téttu.

+ Arge puudutage péérlevaid rattaid.

1 Suruhoob 4  Viljatéuketeljed 2 tk
2  Surverullid 2 tk 5  Survekiik
3 Veorullid 2 tk

Joon. 17  Veorullide vahetamine

TEATIS

* Vahetage veorulle alati siis, kui muudate traaditiipi véi traadi Iébiméétu vai kui veorullid on kulunud.

* Vahetage v&i péérake veorulle alati paarikaupa.
* Vatke arvesse soone geomeetriat ja traadi lGbima&tu.

Vajadusel tuleb traat maha kerida ja seejdrel uuesti sisse pdimida.

= 6.9 Traadi sissepdimimine lehekiiljel ET-19

Lilitage ABIDRIVE V2-st vool vélja ja eemaldage pistik pistikupesast.
Avage ABIDRIVE V2 kaas.

Psdrake suruhoob (1) ettepoole.

Psodrake survekiik (5) koos surverullidega (2) iles.

Témmake véljatsuketelied (4) vélja (kIspsugal).

Vahetage veorullid (3) vélja.

Paigaldage véljatduketelied (4) ja sulgege survekiik (5).

0 N O O A WO N -

Ps6rake suruhoob (1) iles.
Reguleerige suruhoova (1) abil néutav sururdhk.

9 Sulgege kaas.
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TIG kilmtraadi etteanne 6 Kasutuselevétmine

6.11 Poleti ja keevitusseadme Ghendamine

Traadi etteannet saab juhtida vastava standardpéleti abil.

Traat sisse Vool sisse Juhtkaabel Amphenol-Gh.
l l (varjestatud) 14 poolusega

> > BS @ BN 2

@ @ o @ o 4

> > & WH 5

& GY 3

® 3

& PK 4

1 ! 1 © t e YE !

pl—7

o A —

p- U 9

Traat Gles Traat alla T1 =143 p-Y—eoe———j0

- p— 3

12-1+2 b G I

T3=1+4 p. b — 13

T4 = 5+6 neutr ———14

Joon. 18  Standardpéleti lilitab vooluallikat kontaktide 5+6 kaudu

F5=A
X1
1 KDW S
Traadi etteande kdivitus 12 5
Traadietteanne g T1 * 3 ’_
Traadi tagasiliikumine  *ly_T3 3 4
F5=b
X1
1 KDW S
Traadi etteande kaivitus o2 5
Traadi kiirus iilessuunas (UP) wle T1 i 3 ’_
Traadi kiirus allasuunas (DOWN) f; T3 T4
F5=C
X1
1 KDW S
Traadi etteande kdivitus ”‘I!E’T
Traadi etteanne ilessuunas (UP) Wil 273 |_
Traadi tagasilikumine allasuunas (DOWN) #{y_T3 L4

Joon. 19

Keevitusvoolu allikat saab valikuliselt juhtida etteande keevituskéivitussignaali kaudu. Signaal kulgeb kontaktide PIN 1+2

(X2) kaudu.
= 6.4.4 A+taktiline ja intervalliga td8reziim koos pdletiga, et juhtida vooluallikat ettenihke teel lehekiiliel ET-15

Kui keevitus kéivitatakse kontaktide PIN 1+2 kaudu, saab traadi etteande ja keevituse kéivitada kippliliti T2 kaudu
keevituspoletilt. Automaatsel keevitamisel soovitatakse seda reziimi, sest selle puhul kéivitatakse traadi etteanne ja
keevitamine the signaali kaudu.

Kasitsi keevituse puhul kdivitatakse keevitus eraldi péletinupu abil.

= Joon. 18 Standardpéleti lilitab vooluallikat kontaktide 5+6 kaudu lehekiljel ET-21
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7 Kditamine ABIDRIVE V2

7 Kaitamine

TEATIS
* Seadet tohivad kasutada ainult vastava kvalifikatsiooniga isikud (Saksamaal vt standardit TRBS 1203).

* Jargige kindlasti ka muude keevitustehniliste komponentide, nt keevituspéletite ja vooluallikate kasutusjuhendeid.

7.1 Juhtseadised ABIDRIVE V2

7.2 Uhendused ja juhtseadised

4
5
10 9 8 7 6
1 Pealiliti 6 Jahutusvedeliku tagasivool (punane) 11 Jahutusvedeliku tagasivool (punane)
2 Vasak naidik 7  Jahutusvedeliku pealevool (sinine) 12 Jahutusvedeliku pealevool (sinine)
3 Parem ndidik 8 Keskne ihendus (kompl.) 13 Gaaisi sissevooluava
4  Parameetri seadistamise péérdnupp 9 Vargupistik 14 Juhtkaabel (vooluallikas)

5 Juhtkaabel (vooluallikas) 10 Vooluallika keevitusvool

Joon. 20  Uhenduste ja juhtseadiste Glevaade

Sumbol Nimetus
Pealiliti (1)

Lilitusolek | (mérgutuled vilguvad roheliselt)

Lilitusolek O (seade ABIDRIVE on ilma vooluta)

Vasak naidik (2)

Parem naidik (3)

Parameetri seadistamise pédrdnupp (4)

Jahutusvedeliku tagasivool (11)

SIEIERe
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TIG kilmtraadi etteanne 8 T66 l6petamine

Siimbol Nimetus
. Jahutusvedeliku pealevool (12)

Z Gaasi sissevooluava (13)

7.3 Kdikurakendamine

Inimeste vigastamine ja materiaalne kahju elektrostaatilise laadumise t6ttu

Suiteprotsessi ajal ja keevitamisel vivad keskkond ja inimesed elektrostaatiliselt laaduda. Maandatud eset véi seadet
puudutades laadub see pinge maha. Toimub elekirostaatiline mahalaadumine.

+ Arge puudutage siiteetapi ajal metallist osasid seadme sees vai peal.

¢ Uhendage ABIDRIVE ainult nduetekohaselt maandatud pistikupessa.

* Kaitage ABIDRIVE' ainult terve Ghendusjuhtmega ning kaitsejuhi ja kaitselilitiga.

* Asetage kasutuses olev keevituspdleti ainult isoleeritud materjalile.

= Joon. 20 Uhenduste ja juhtseadiste tlevaade lehekiljel ET-22
1 Lilitage pealiliti (1) sisse.

2 Avage kaitsegaasiballooni kraan.

8 To6 Iopetamine

TEATIS

* T56 I6petamisel jargige kdigi keevitussisteemi kuuluvate komponentide véljalilitusprotseduure.

= Joon. 20 Uhenduste ja juhtseadiste ilevaade lehekiiljel ET-22
1 Lilitage pealiliti (1) vélja.

2 Sulgege kaitsegaasiballooni kraan.

9 Hooldus ja puhastamine

Regulaarne ja pidev hooldus ning puhastamine on seadme pika tédea ja térgeteta toimimise eeldus.

Tahtmatu kaivitamisega kaasneb vigastusoht

Hooldus-, korrashoiu-, demontaazi- ja remonditédde kogu kestuse véltel tuleb jgrgida alljérgnevat.
* Lilitage mis tahes t63de tegemise ajaks kogu seadme elekiritoide vélja.

* Blokeerige surudhu pealevool.

* Blokeerige gaasivarustus.

* Katkestage kaik elektrithendused.

Elektrilook

Ohtlik pinge kahjustatud kaabli t&ttu.

* Tédmmake vargupistik vélja.

* Kontrollige, et kdik pinge all olevad kaablid ja thendused oleks nduetekohaselt paigaldatud ja ilma kahjustusteta.
* Vahetage kahjustatud, deformeerunud véi kulunud osad viilja.

* Seadet tohivad avada ainult vastava kvalifikatsiooniga isikud (Saksamaal vt eeskirja TRBS 1203).
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10 Rikked ja nende kérvaldamine ABIDRIVE V2

Péletusoht
Lekkiv kuum jahutusvedelik ja seadme kuumad pinnad véivad tekitada péletusi.

* Lilitage jahutusseade enne hooldus-, korrashoiu-, montaaZi- ja remonditééde alustamist vélja.

* Kandke kaitsekindaid.

TEATIS

Hooldus- ja puhastustdid tohivad teostada ainult vastava kvalifikatsiooniga isikud (Saksamaal vt eeskirja TRBS 1203).
* Kontrollige, kas jahutusvedeliku voolikud, tihendid ja thendused on ilma kahjustusteta ja lekkevabad, vajadusel
vahetage vdlja.

* Kandke hooldus- ja puhastustdéde ajal alati isikukaitsevahendeid.

9.1 Hooldusvialbad

TEATIS

* Esitatud hooldusvélpade puhul on tegemist orienteeruvate vadrtusega ja need kehtivad ihes tdvahetuses todtamisel.

Jargige standardis EN 60974-4 ,Jarelevalve ja kontroll kaarkeevitusseadmete kasutamise ajal” ja muudes vastavates
siseriiklikes seadustes ja direktiivides esitatud andmeid.

Kontrollige:

Iga paev Kord nadalas

Kontrollige, ega hammasrattad pole kulunud ega Madérige kaiki detaile ja rull-laagreid sobiva mé&ardesliga.
kahjustunud.

Tabel 17  Hooldusvélbad

10 Rikked ja nende kérvaldamine

Vigastusoht ja seadme kahjustamise oht volitamata isikute t6ttu

Toote asjatundmatu remontimine ja muutmine véib p&hjustada raskeid vigastusi ja seadet oluliselt kahjustada. Volitamata
isikute tehtud muudatuste korral kaotab tootele antud garantii kehtivuse.

* Kaitus, hooldus-, rikkekérvaldus- ja remonditéid tohivad teha ainult vastava kvalifikatsiooniga isikud (Saksamaal vt

eeskirja TRBS 1203).

Pdletusoht

Lekkiv kuum jahutusvedelik ja seadme kuumad pinnad vaivad tekitada péletusi.

* Lilitage jahutusseade enne hooldus-, korrashoiu-, montaazi- ja remonditééde alustamist vélja.

¢ Kandke kaitsekindaid.

Jérgige kaasasolevat dokumenti "Garantii". Kahtluste ja/véi probleemide korral péérduge edasimiija véi tootja poole.

TEATIS

* Jargige ka keevitustehniliste komponentide nagu nt vooluallika, keevituspéletisiisteemi, ringlusjahutusagregaadi jne
kasutusjuhendeid.
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TIG kilmtraadi etteanne 11 Demontaaz

Rike P&hjus Kérvaldamine
Seade ABIDRIVE V2 pole * Pealiliti on vélja lilitatud. * Lilitage ABIDRIVE V2 sisse.
talitlusvalmis. * Vérgutoide on katkenud. * Looge varguihendus.
Traat ei liigu edasi. * Mootor on rikkis. * Lilitage seadme elekiritoide vélja, vahetage
mootor véilja.
¢ Mootori regulaatorikaardi t&éhdire. * Vahetage regulaatorikaart vélja.
Elektrikaar puudub. ¢ Detaili v&i pdleti elektrivarustus katkenud. * Sulgege vooluahel.
* Vooluallikas véi juhtseade on rikkis. * Remontige seadet.
¢ Juhtkaabel on katkenud. * Vahetage seade viilja.
Péleti korpus vai toitekaabel ¢ Jahutusvedeliku juurdevool pole piisav. * Kontrollige ringlusjahuti tdétamist ja
kuumeneb ile. vaimsust.
* Keevitusvool on liiga kérge. * Vighendage vaimsust.
¢ Jahutusvedeliku voolik vai * Kontrollige lébivooludetaili, vajadusel
vedelikjohutusega toitekaabel on vahetage vdlja.
kitsenenud véi ummistunud.
* Volframelektrood on lahti. * Pingutage péletikatte abil kinni.
Tabel 18  Rikked ja nende kérvaldamine
Néidikud esipaneelil | Vea kirjeldus Phjus Kérvaldamine
Vasakul | Paremal
err 10 * Mootori voolukaitse * Lliiga kérge keevitusvool ¢ Puhastage kaiki liikuvaid osi, rull-
laagreid ja kontaktdiisi vai
vahetage need vilja.
¢ Traadi etteanne on blokeeritud | * Pérast hoiatussignaali kustumist
(u 20 s) vaib té6tamist jétkata.
* ABIDRIVE-seadet ei ole vaja
vélja lilitada.
Tor ch ¢ Takistada keevituse * Valesti paigutatud péleti * Hoiatus kustub pérast péleti
soovimatut ké&ivitumist. ABIDRIVE-seadme nupu vabastamist
sisselilitamisel
* Valesti paigutatud péleti
temperatuuri kaitseldliti
véljalilitamisel
Tabel 19  Naidikul kuvatavate veateadete loend

11 Demontaaz

Tahtmatu kaivitamisega kaasneb vigastusoht

Hooldus-, korrashoiu-, demontaazi- ja remonditédde kogu kestuse véltel tuleb jdrgida alljérgnevat.
* Lilitage vooluallikas vélja.

* Blokeerige gaasi pealevool.

* Lilitage kogu keevitusseade viilja.

* Katkestage k&ik elektrithendused.

Péletusoht
Lekkiv kuum jahutusvedelik ja seadme kuumad pinnad véivad tekitada péletusi.

* Lilitage jahutusseade enne hooldus-, korrashoiu-, montaazi- ja remonditééde alustamist vélja.

* Kandke kaitsekindaid.
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12 Utiliseerimine ABIDRIVE V2

A HOIATUS

Muljumisoht

Kéte muljumise v&i kinnijéamise oht kaitsekatte kijlge.
* Arge pange kési ohupiirkonda.
* Kandke kaitsekindaid.

TEATIS

* Demontaazitdid tohivad teostada ainult vastava kvalifikatsiooniga isikud (Saksamaal vt eeskirja TRBS 1203).

* Jargige ka keevitustehniliste komponentide nagu nt keevitusvooluallikate, roboti juhtsiisteemi jne kasutusjuhendeid.
* Jargige informatsiooni, mis on toodud peatikis:

= 8 T8¢ |dpetamine lehekiljel ET-23.

ABIDRIVE V2 demonteerimiseks foimige jérgmiselt:
1 Demonteerige vahevoolikukomplekt.

2 Demonteerige voolikukomplekt koos kilmtraadijuhikuga.

12 Utiliseerimine

Utiliseerimisel jargige kohalikke ndudeid, seadusi, eeskirju, norme ja direktiive. Toote nduetekohaseks utiliseerimiseks peate
selle esmalt demonteerima.

Jérgige jargmisi néudeid:

= 11 Demontaaz lehekiljel ET-25

12.1 Materjalid

Antud toode koosneb suures osas metalldetailidest, mida saab Gmber sulatada ning mis on seetéttu peaaegu piiramatult
taaskasutatavad.

Kasutatud plastmassid on t&histatud nii, et materjalid saab hilisemaks taaskaitlemiseks sorteerida ning liigiti koguda.

12.2 Kulumaterjalid
ABIDRIVE V2 ise ei sisalda ekspluatatsioonimaterjale.

12.3 Pakendid

Ettevote ABICOR BINZEL on vihendanud transpordipakendi véikseimale vajalikule mé&érale. Pakendimaterjalide valikul
pdératakse tdhelepanu véimalikule taaskasutusele.
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TIG kilmtraadi etteanne 13 Lisa
13 Lisa
13.1 ABIDRIVE V2 varuosad
8
9
10
n
22 21 20 19 13 12

Joon. 21  Varuosad

Z
£

Artikli nimetus

Kate, paremal

Kate, vasakul

Sulgur (grid lock)

Traadikate (kompl.)

Korpus

Etteanne (kompl.)

Vaheihendus

Keskne ihendus (kompl.)

V(O |IN(OU» | h QN -~

Ps6rdpea FI23

-
o

Esipaneel

Juhtkaabel (vooluallikas)

T
N

Kiirliitmik NW 5 (punane)

—
w»

Kiirliitmik NW 5 (sinine)

14 Pistik 2-pooluseline 230 V

Tabel 20 Varuosaloend
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13 Lisa

ABIDRIVE V2

Nr Artikli nimetus

15 Kiirliitmik NW 2,7 (gaas)
16 Kiirliitmik NW 5 (punane)
17 Kiirliitmik NW 5 (sinine)
18 Integreeritud pistik ABIIM 70-95
19 Kaitsekorpus GU4,/GE3
20 Trafo

21 Filtrihoidik

22 Filter FN2010-3-06 3 A
23 Relee PR 59 50 Hz / 42 V
24 Relee RP 421-12 V

25 Veomootor

26 Gaasi sisselaskeava

27 Pealiiliti 10 A / 400 V

Tabel 20  Varuosaloend

13.2 Rullide valimine

ET-28

Soonetiip

U-soon

LTI

j@rgmiste materjalide keevitamiseks:
* alumiinium
¢ alumiiniumvalu

* pehme vérviline metall

Trapetssoon

|

]

LT

j@rgmiste materjalide keevitamiseks:

* kaik teraseliigid

Trapetssoon

L

j@rgmiste materjalide keevitamiseks:

* kaik teraseliigid
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TIG kilmtraadi etteanne

13 Lisa

13.3 Traadi etteanderullide varuosad

Soonetiiip Traadi @ | 1 2
Veoratas Rattakomplekt

U-soon

1,2 525.2004.1
|_l_1 5 1,6 525.2005.1

! E 2,0 525.2044.1 525.2006.1

m g 2,4 525.2007.1
Trapetssoon

0,8 525.2012.1

1,0 525.2013.1
— 1,2 525.2044.1 525.2014.1
—_I 16 525.2015.1
Trapetssoon

0,8 525.2008.1
LL/I 1,0 525.2009.1

1,2 525.2044.1 525.2010.1
H—IE‘ 1,6 525.2011.1
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ABIDRIVE V2

13.4 Lilitusskeem ABIDRIVE V2

13 Lisa
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TIG kilmtraadi etteanne 13 Lisa
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Mopnaua npucapouHom nposonoku ans WIG

RU

6.1
6.2
6.3
6.3.1
6.3.2
6.3.3
6.4
6.4.1

6.4.2

6.4.3

6.4.4

6.4.5

RU-2

PYKOBOHCTBO no kcnnyaraumm

© Usrotoeutens octasnset 3a coboi NPABO BHOCMTb B HACTOSILEE PYKOBOACTBO MO 3KCMAYATALMM B MoK MOMEHT 1 Hes3

npenBapMrTenbHOIO yBeNoOMneHna M3SMEeHEHM], BbI3BAHHbIE ONEYATKAMM, BOSMOXHbIMKU HETOYHOCTAMM B conepxou.leﬁcsl B HEM

MHPOPMALIMM UMM YCOBEPLUEHCTBOBAHUIMM NMPORYKLMM. DTU M3MEHEHMS BynyT yUMTbIBATLCS M B HOBbIX M3AAHMSX HOCTOSLETO

PYyKOBOACTBA.

Bce TOBAPHbIE 3HAKM 1 NPOU3IBOACTBEHHbIE MAPKKM, HA3BAHHbIE B MHCTPYKLUMKM NO 3KCNNyaATaumm, aBNatoTCs CO6CTB€HHOCTbIO

COOTBETCTBYHOLLEro BﬂC]J],eJ'IbLl,C]/I'IpOM3BOJlMTeﬂ9I.

AKTyCU'IbHyIO OOKYMEHTAUMIO NPOAYKUMHK, A TAOKXKE KOHTAKTHbIE NAHHbIE PETMOHANbHbLIX NPEACTABUTENLCTB U MEXAYHAPOAHbIX

naptHepos komnaxm ABICOR BINZEL moxHo Havith B MHTepHete no aapecy www.binzel-abicor.com

Unentudpukaums
Mapkunposka

BesonacHocTb

Mcnonb3oBaHue no Ha3HAYEHUIO
O643aHHOCTM Nonb3oBATENS

Cpeacrsa nHavemayansHor sawmts (CA3)
Knaccmdukaums npeaynpexaeHmit

RU-3
RU-3

RU-3
RU-3
RU-3
RU-3
RU-3

CI'IeLlMGJ'IbeIe npenynpexaarouwme yKkasaHma no

aKCANyaTaLmm
Mpenynpexnatolume 1 ykasatenbHble Tabnudkm
[lencTaus B aBAPHIMHBIX CUTYALMSX

Onucaxnue uzpenus
TexHuuyeckme XapaKTEPUCTUKM
CoxkpalueHms

MacnoprHas Tabnmuka
McronbsyeMmbie 3HQKM 1 CUMBOSbI

Komnnekrt nocrasku
TpaHcnoptmpoeka
XpaHeHue

OnucaHue npuHUuna paborsl

Beopn B s3xcnnyarauuio
TpAHCNOPTUPOBKA M MOHTAX

Bknioueme ycrporictea

Mepentss nanens

Bbibop pexmma pabortsi

Bbibop napametpos

PacwmpenHbie pyHKUMM

Pexxumbl paboTsi

2- 1 4taktHas pabora, 2- u 4-1aktHas pabota
C MHTEPBANOM

2-TOKTHBIM 1 4-TQKTHBIM MHTEPBAM C OBPATHbBIM
XOAOM NPOBONOKM (¢ BeccTyneHuarsim
PErynMpoBaHMEM, HEMPEpPbIBHOE ABMXKEHME
Bnepen v Hasaa)

2-TOKTHBIM LMKN W MHTEPBAN C TOPENKOM AN
YNPABNEHMS MCTOYHMKOM TOKQ MOCPENCTBOM
MEXAHM3MA MOAAYM

4-TOKTHBIM LIMKN M MHTEPBAN C FOPENKOM AN
YNPOBAEHUS MCTOYHMKOM TOKO MOCPENCTBOM
MEXAHM3MA Moaaum

3anpaeka nposonokm (npotarueaHue)

RU-4
RU-5
RU-5

RU-5
RU-5
RU-6
RU-7
RU-7

RU-7
RU-7
RU-8

RU-8

RU-9

RU-9
RU-10
RU-T1
RU-12
RU-13
RU-13
RU-14

RU-14

RU-16

RU-17

RU-18
RU-19

6.5

6.6
6.7
6.8
6.9
6.10
6.11

7.1
7.2
7.3

10

11

12

12.1
12.2
12.3

13

13.1
13.2
13.3

13.4

MoncoenunHeHre npomexyTouHoOro
LWIQHIOBOTO MAKETa

MonknioueHue 3awwmMTHOrO rasa
lMoncoenmnHeHme WNAHIOBOTO NAKETA FOPENKM
MonknioyeHue k cetn

Mportsrueanme nposonoku

3ameHa BeAyLWMX POMMKOB

MonkntoyeHue ropenku 1 CBAPOUHOTO
annapara

dkcnnyaraums

Snementsl ynpasnexns ABIDRIVE V2
PasbeMmbl 1 anemeHTbl ynpasneHms
Bson B akcnnyaraumio

BoiBon M3 Kcnnyaraumm

Texo6cny>KMBAHMUE M OUUCTKA
MHTepBOﬂbI TeXHM4YecKkoro O6Cﬂy)KMBC]HMSI

HeucnpaBHoOCTU U UX ycTpaHeHue
HemoHTax

Ymunuzauus
Marepuansi
Pacxontbie Matepuansl
Ynakoska

Mpuno>xeHnue

3anacHsle yactn ycrporcrea ABIDRIVE V2
Buibop ponmkos

3anacHsle 4acT: PONKKK ANg NOAAYM
NPOBOMOKM

Cxema noakntoueHms ABIDRIVE V2

RU-20
RU-21
RU-21
RU-22
RU-23
RU-24

RU-25

RU-26
RU-26
RU-26
RU-27

RU-27

RU-28
RU-29

RU-29

RU-31

RU-31
RU-31
RU-31
RU-32

RU-32
RU-32
RU-33

RU-34
RU-35

BAL.0417.0 » 2018-10-22



Monaua npucapnouHom nposonoku ans WIG 1 Unentndpukauns

1 Wnentudpuxaums

ABIDRIVE V2 npencraenser coboit MexaHmsm noaaumn nposonokn. OH MCMonb3yeTcs B NPOMBILNEHHOCTU C LeMbio
nepemeLeHMs NPUCAAOYHbIX MATEPMANOB A CBAPKM B PAMKAX PYYHOM 1 aBTOMATU3MpoBaHHOM ceapkn WIG ¢
ucnonb3oBaHMeM npucanodHoi nposonoku. OcHosHbie komnoHeHTs yerpoiictsa ABIDRIVE V2: cucrema nopaum
NPOBOMOKM C OTAENbHBIM MCTOUHMKOM MMTAHMS, KATYLIKG C MPOBOMOKOM M BCTPOEHHLIE B KOPMYC MOLYNM ynpasneHus. B
NOHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTaumu onucsisaetcs tonsko ycrporcrso ABIDRIVE V2.

1.1 Mapkupoeka
10 ycTpOiCTBO OTBEYAET TPEOOBAHMSM, NEMCTBYIOLMM B BALLEN CTPAHE AN BLIBOAA YCTPOMCTBA HA pbiHOK. Ha yctporicree

TAKXe MMeeTcq COOTBETCTBYHOLLAA obs3atenbHas MOpPKKMPOBKA.

2 bBesonacHocTb

HeO6XO,ElMMO CO6J'I}OJJ,OTI> YKa3aHMa U3 I'IpMJ'IOFCIeMOIZ MHCTPYKUKMU NO TEXHMKE 6e3onacHocTM.

2.1 WUcnonb3osaHue NO HAZHAYEHMIO

* OnucaHHoe B NAHHOM PYKOBOACTBE YCTPOMCTBO PA3PELIAETCS MCMOMb3OBATb TOMBKO ANS YKA3AHHbIX LIENei 1
onucaHHsiM cnocobom. Heobxonnmo cobnionars ycnosus skcnayaraLmm, TEXHUHECKOTO 0BCy>KMBAHMS M PEMOHTA.

e Jlioboe apyroe npuMeHeHmne CHMTaeTCd MCnonb3OBAHMEM HE NO HA3HAYEHMIO.

¢ CaMmoBsonbHoe nepeo6opynosaHMe MMM BHECEHME M3MEHEHMM ANS NMOBbILLEHMS NPOU3BOAMTENBHOCTM HE NoNycKaeTcs.

2.2 O6s3aHHOCTM Nonb3oBATENS

* Bsona B skcnnyaraumio, ynpasneHue 1 paboTbl Mo TeXobCny>KMBAHMIO PA3PeLLaeTcs OCYLECTBASTb TONbKO
creumanmsMpoBaHHoMy nepcoHany. K cneumanmsMpoBaHHOMY NepCoHany OTHOCSTCS nMua, KoTopbie Bnaronaps
cBOEMY NPOdECCHOHANbHOMY OBPA3OBAHMIO, 3HAHMAM M OMbITY CMOCOBHbBI OLIEHMTL MOPYYEHHYIO PABOTY 1 BOSMOXHYIO

onachoctb (B Fepmatmm cM. TRBS 1203).
* [pyr1e ntoam He OMKHbI HAXOAWTLCS B paboyert 3oHe.
» Cobnionaiite neicTBylowme B BALEl CTPAHe NPEANMCAHMS MO OXPaHe TPyAd.

* HopMmbl No oxpaHe Tpyaa Kaxnow otaensHoM ctpaxsl. Hanpumep, B lTepmaHmu: 3akoH 06 oxpaHe Tpyaa 1 nonoxexue

o 6e3onacHoCcTM Ha npoussoncTee.

o I'IpennmcaHml 06 OXpaHe Tpyna u I'Ipoq)MJ'IOKTMKe HECYACTHbIX CnyyYaes.

2.3 Cpepcrea uHauBMAayanbHoM 3awmTbl (CU3)

Yro6bl He noaseprats cebs ONACHOCTU, NPUMEHSITE CPEACTBA MHAMBMAYAnsHOM 3awmTsl (CK3), nepeuncnentsie B 3Tom

pykoBoacTse.

* K HMM oTHOCATCS 3CILI.|MTHI:I;I KOCTIOM, 3ALMTHbIE OYKH, pECNMPATOP Knacca P3, 3ALWMTHbIE NEPYATKM U O6be.

2.4 Knaccudpukaums npeaynpexxaeHum
ﬂpenynpexneHMﬂ B PYKOBOACTBE NO 3KCANyATAUMM NOAPA3NENIAKOTCA HA YeTbipe TMNA U NPUBOAATCA Nepen BbINONHEHNEM
NOTEHUMANIbBHO OMACHbIX pG6OT. Onm pacnonararoTcqa No 3HAYMMOCTU, HAYMHAS C COMOTO BAXKHOTO, M MMEIOT YKA3AHHbIe

HUXE 3HAYEeHM4.

A onacHo

HenocpencheHHcﬂ onacHocTs. Ecnun OMACHYIO CHUTYAUMIO HE NPEeNOoTBPATUTL, 3TO MOXKET MPMUBECTU K MOMYYEHUIO TAXKeNbIX

TPABM M [lAXE K CMepPTH.

A OCTOPOXHO

rIOTeHLIMGJ'II:HO onacHas cutyaums. Ecnu ee He NPenoTBPATUTL, 3TO MOXET MPUBECTU K NOTYHEHMUIO TAXKENbIX TDABM.
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2 BeszonacHocTb Mopnaua npucapouHon nposonoku ans WIG

A\ NPEQYNPE>XXOEHUE

I_IOTeHLl,MOJ'IbHO BpenHas cutyaums. Ecnu ee He NpPenoTBpATMTL, 3TO MOXET NPUBECTM K NONYHEHUIO NETKUX UNU
HE3HAYUTENbHBIX TOABM.

YBEOOMIIEHME

OnacHocTs, KOTOPAs MOXKET OKA3ATh OTPMLATENBHOE BAMSHME HA PE3ynbTaThl paboThl MM MPUBECTM K MOBPEXAEHMIO
060pynoBaHMS.

2.5 CneuuanbHbie NpeaynpeXXAdloWmue yYKasaHUs Mo 3KCnayaraumm

YBEOOMIJIEHME

* M330 BbICOKOM HAMPIKEHHOCTM SNEKTPUUECKOTO MONS, BOHMKAIOWLEN B NPOLECCE 3aNand, Npu HeBnaronpusTHbIx
YCMOBMSX BO3MOXHA 3NEKTPM3aLMS aTMOChepbl BOKPYT YCTPOMCTBA Noaaum npucanouHoi nposonokm ABIDRIVERV2.

MHTeHcHBHOCTL aneKkTpusaumm OTMOC¢epr OTHOCMTENBLHO HM3KAS M ocnabesaeT nocne npouecca sanana.

Yrobbl zbexats SNeKTpmaumm OTMOC¢|epr, PeKOMeHOYyeTCq BbIPOBHATb MOTEHLMANBI M@XAY CBAPOYHLIM ANNAPATOM
n yCTpOlZCTBOM nonayu I'IpMCCUJ,OqHOﬁ NPOBONOKMU. 270 MOXHO caenartb C NOMOLLbIO COOTBETCTBYOLWETO
coeanHUTENbHOTO KO6eJ‘I$I, KOTOpI:IlZ BXOOMT B KOMNJIEKT MOCTABKU HOBbIX yCTpOlZCTB. ,D,J'Iﬂ Y>Xe MCnonb3lyembixX
yCTpOlZCTB LAHHbIM COEAUHUTENbHBIM Kabenb MOXHO 3aKA3aTh B KOYECTBE 3AMNACHOM netanu.

PC]3PSII1 SNEKTPOCTATUHECKOIO 3dpaad, HOKOMNNEHHOro Ha NpeaMeTax 1 NagX, Kak NpasmMno, He NPMUBOAUT K TOABMAM.

Hesasmcrmo ot SHEPIMK paspana CyLlectByeTr ONAaCcHOCTb HECHACTHbLIX CNy4YAEB B Pe3ynbTaTe ncnyra.

A onacHo

OnacHocTb TPABMMPOBAHUA NEPCOHANA U NOBPEe>XXAEeHUa UMYLLEeCTBA B pe3yrbTare
INIeKTPOoCTaruyeckoro sapsna

B npouecce BocnnameHeHMs 1 CBAPKM BO3MOXHO HAKOMIEHME 3NEKTPOCTATUYECKOTO 3APAAA MIOAbMU 1 OKPYKAHOLLMMM
npeametamu. [Tpu KACaHMM 3a3eMNEHHbIX NPEAMETOB UMM YCTPOMCTE MPOMCXOOMT PA3PSA STOTO HAKOMNEHHOTO
HAMPSXXEHMs. DTO SBNEHME HA3LIBAETCS SNEKTPOCTATUUECKMM PA3PSLOM.

* He kacartech METANMYECKMX YACTEN BHYTPU MM CHAPYXXM YCTPOWMCTBA BO BPEMS BOCMNIAMEHEHMS.

* [Moakntouarre ABIDRIVE tonbko k poseTtkam, 303eMneHHbIM HOANEXALWMM OBPA3OM.

* Okcnnyatmpymre ABIDRIVE tonbko ¢ McnpasHbiM COEAMHUTENbHBIM KABENEM, CHABXXEHHbBIM 3ALLMTHBIM MPOBOLOM M

3AWMTHBIM PA3BEMOM.

YKnanblBamTe MCNomnb3yeMyto CBAPOUHYIO TOPENKy TONbKO HA M3OMMPOBAHHbLIE MATEPUATbI.

A onacHo

TPGBMMPOBOHMe monel)'l U noBpe>xXxAaeHue umyLuecrtsa

l/lcnyr B Cny4de NpMKOCHOBEHMS K METANNTMYECKMM HACTIM C NocnenyroLwmm 3NeKTPOCTaTMYECKMM PA3PIOOM.

* [lepen pabotoit Ha NNATGOPMAX, NECTHALAX M NECAX NMPUMMTE MEPbI AMS MPENOTBPALLEHMS NALEHMS.

* Tpu cBapke ucnonbsyiTe kabenb 3a3EMNEHMS M CBAPOUHYIO TOPENKY HAAMEXALLMM OBPA3OM M TOMBKO MO
HA3HAYEHMIO.
He ucnonb3yrite kabenb 3a3eMneHMs U CBAPOUHYIO TOPENKY C NOBPEXOEHHOM M3OMILMEN.

* He ,ElOI'IyCKQ;iTe KOHTAKTA OTKPbITbIX YH4ACTKOB KOXM C TOKOBEAYLWWMMHU HOCTIMU.
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Monaua npucapnouHoi nposonoku ans WIG 3 Onucanue uzpenus

2.6 Mpeaynpexxpawouwme 1 ykasaresnbHble Tabnnukm

Ha M3nenuu pasmelleHsl cnenyrolime npenynpexanaroume 1 ykasarenbHbie TabRMYKM.

Cumeon 3HaueHue

OnacHocTb pasapobnenus nansues!

DneKTpocTatMyeckumit paspsa

Sta MOPKKMPOBKA BCeraa AOMKHA 6biTh B NPUIroaHOM Ang YTEeHMS COCTOAHUM. 3anpeu.loe1csi 30KnenBsaThb, 3GKPbLIBATH,
30KpAWMBATL UMK CHUMATL €€.

2.7 IDeNcTBMSA B ABAPUMUHDBIX CUTyALIUAX
B cnyyae asapmm HemMenneHHoO OCTaHOBMTE noaayy:
® ONEeKTPOnMTaHue,;
¢ nopgaya rasa.

MHdbopmaumio o opyrmx Mepax cM. B PyKOBOACTBE MO SKCMNYATALUMM MCTOYHMKA TOKA UMK B HOKYMEHTALMM K APYTUM
nepudepHIHBIM YCTPOMCTBAM.

3 OnucaHue uspenus

A OcCTOPOXHO

OnacHocTb fnpyu UCNOJIb30BAHUM YCTPOﬁCTBO Heé Mo Ha3HAYEeHUIo

Mpu Mcnonb3oBAHKM He MO HAHAYEHMIO M3AEnMe MOXeT NPEenCTABAsTL ONACHOCTb ANS NIOAEM, XMBOTHBIX M UMYLLECTBA.
* Mcnonb3ysite ero Tonbko MO HA3HAYEHMIO.

* 3anpeLaercs CAMOBONLHO NepeoboPynOBATL MMM M3MEHSTL YCTPOMCTBO LS MOBLILIEHWS MPOU3BOAMTENBHOCTH.

* K skcnnyaraumm ycrpoicrea aonyckaetcs Tonbko KBannduumposatHbii nepcoran (8 Fepmanmm cm. TRBS 1203).

3.1 TexHuueckne XapaAKTEPUCTUKMU

Doosen
356

o ELfe 00
o - 7
239
259
Puc. 1 TexHuuecKkMe XapaKTEPUCTHKM
Temneparypa Bo3ayxa Ot -10 00 40 °C
OTHOCUTEeNbHAs BAAXKHOCTb BO3AY XA o 90 % npn 20 °C
Tabn. 1 Ycnosus okpyxatowei cpenbl npu pabote
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3 Onucanuve nzpnenus

Mopnaua npucapouHom nposonoku ans WIG

Temneparypa Bo3ayxa NpyM XpaHEHUN B 3AKPbITOM NOMELLEHMN

O1-10 00 40 °C

Temnepartypa Bo3ayxa npu TPAHCNOPTUPOBKE

Or-251p055 °C

OTHOCUTENDbHASA BAIGKHOCTDb Bo3gyxa

o 90 % npu 20 °C

Ta6n. 2 Ycnosus okpyxatoLeit cpeabl Npu TPAHCMOPTMPOBKE M XPAHEHUM

Bec Mpubn. 17 «r

Pasmeps! (1 x LU x B) Mpubn. 675 X 260 X 420 mm
Tabn. 3 Bec, pasmepsi

ABIDRIVE V2 230 B ABIDRIVEV2 115 B

HOHPSI)KeHVIe MUATAQHUSA

115 B nepem. Toka/50-60 Ty

230 B nepem. toka/50-60 Ty

Makc. cBapouHbIi TOK Npu
100 %

Mepem. unu nocr. Tok 300 A

Knacc 9dMC

A

CKopoCTb NOAAYU NPOBONIOKM

0,2-8,0 M/MuH

MpuBoaHOM MexaHU3M

4-p0HMKOBbIﬁ, C 3y6LICITI:IM KOHTOKTOM

CoeaAuHEeHUE WNAHIOBOrO Wz-2
naxkera
CreneHb 3aWMTbI IP 21

HaeneHue oxnaxparowemn
JXKMAKOCTMU Ha BXonge

MuH. 2,5 6ap, make. 3,5 6ap

CoennHeHns ang nopgaumn
oxnaXkaawouwen >XUAKocT1

BcrasHoM Hunnens, HoMMHAnbHLIM AnameTp 5

Paszbem ana nopaum rasa

BcrasHoM Hunnens, HoMMHanbHLIM Anametp 5; make. 5 6ap

Paszbvem nuraHus

BMmoHTHpoBaHHbit wrekep 70-95

duameTp npoeonoku

0,8-2,4 mm

Tabn. 4

3.2 CokpauweHus

RU-6

TexHuueckme XAPAKTEPUCTUKH

WIG

Wolfram Inert Gas — ceapka Bons$ppaMOoBbIM 3MEKTPOAOM B CPefe MHEPTHOTO rasa

Tabn. 5

CokpatueHms
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Monaua npucapnouHou nposonoku ana WIG 4 KomnnekT nocraskm

3.3 MacnoprtHas Tabnuuka

Ha BepxHer nanenu ycrporictsa ABIDRIVE V2 pasmelena nacnoptHas Tabamuka ¢ M3o6pakeHHOM HUXE MAPKMPOBKOM.

Alexander Binzel Schweisstechnik

ABI -
BINZEL 3§ oot co ks

Kiesacker - 35418 Buseck - GERMANY

Steue:'ung_semheit Gerate-Nr [ Device No Baujahr { Manufactured
Control unit 1045683 11/16
ABIDRIVE V2

DIN / EN 60974-5 GB 15579-5

U= 230V/50Hz l1max = 2A

D IP 21 l2max = 300A / 100%

Puc. 2 Macnopthas Tabnmuka ABIDRIVE V2

I'IpM BO3HUKHOBEHUU J'II06blx BOMpocos HeO6XOﬂMMO YKa3biBATL Cneaytowme naHHbIe:

® TUN M HOMEpP YCTPOMCTBA.

3.4 WcnonbsyeMmble 3HOKU U CUMBOJIbI

B PYKOBOACTBE MO 3KCNyATALMU MCNONb3YHOTCA NPUBENEHHbIE HMXE 3HAOKM 1 CUMBOJbI.

Cumeon Onucaxue

i CI/IMBOH, MCI'IOJ'II:SyeMbIIZ B CNMUCKAX B Ol'lepGLIIAOHHbIX MHCprKLlMSIX 17 nepeqHslx.

= CMMBOJ‘I I'IepereCTHOlZ CCbIJIKH, yKG3I>IBGI'OLLI.Ml:1 Ha I'IOﬂ.pO6HI:Ie, AONONHUTENbHbIE UNTUN ncaneﬁLume
cBegeHunq.

l CMMBOJ‘I, MCHOHbSyeMbIﬁ ans 0603H0'~IeHMﬂ 3TANOB, KOTOpre AON>Hbl BbINOMHATLCA NOCNENO0BATENbHO.

4 Komnnekr nocraBku

* bBnok nopaun nposonoku ABIDRIVE V2 |

* PyKOBOﬂCTBO no aKkcnnyaraumm

Tabn. 6 Komnnekt nocraskm

* CranpaptHas komnnektauus ponmkos 0,8-1,6 mm ‘ |

Tabn. 7 [ononuutensHo

4.1 TpaHcnopTupoBKa

[Mocraensemas npoaykumsa TWaTenbHoO NpoBepseTcs M ynaKkoBbIBAETCA nepen neperanoﬂ, OOHAKO HEBO3MOXXHO MOMHOCTbLIO

MCKNIOYNTL NOBPEXAEHMA NPU TOAHCNOPTUPOBKE.

KoHtpons kauectea MpoBepbTe KOMMNNEKTHOCTL HO OCHOBAHMM TPAHCTMIOPTHOM HAKNAAHOM.
nocrynamouwero rosapa OcMotpure nocrasnsemsiit TOBAP HA HANMYME NOBPEXAEHUM.
B cnyuae peknamauun Ecnu noctaensemsid Tosap 6bin NOBPEXAeH NpM TPAHCNOPTUPOBKE, HE3AMEAAUTENLHO

obparureck k nocnenHeMy akcneamtopy. CoxpaHute ynakoBky Ha cny4am
BO3MOXHOM NPOBEPKM CO CTOPOHbI 3KCNEeanTopd.

Ynakoeka ansg o6parHomn Mo BO3MOXXHOCTM MCMIONb3YITE OPUTMHAMBHBIE YNAKOBKY M YNAKOBOYHbIM MATepUaAnn.
nepecbisiku [Mpu BO3HMKHOBEHMM BONPOCOB OTHOCKUTENLHO YNAKOBKM M TPAHCMOPTUPOBOYHOTO
KpenneHus obparnrech K CBOEMy MOCTABLUMKY.

Tabn. 8 TpaHcnoptmpoeka
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5 Onucanue npuHuMna pa6oTbi Monaua npucapouHom nposonoku ans WIG

YBEOOMIIEHME

* Ycrpoiicteo ABIDRIVE V2 pnonxHo TpaHCnopTMpoBaThes M aKCMyaTMpOBATLCS TOMLKO B BEPTUKANBHOM MONOXEHUM.

4.2 XpaHeHue
Ycnosus XpaHeHWs B 30KPbITOM NOMELLEHNN

= Tabn. 2 Ycnosums okpyXatolwen cpebl Npu TPAHCMOPTUPOBKE M XPAHEHMM Ha cTpaHmue RU-6

5 OnucaHnme npuHuMna pa6oTsl

1
BB e
o1 19
o0 O
a1
)
L L)
J J
1 ABIDRIVE V2: nepenHss 3 MUcrounmk toka 6 KpenneHue karywku c 9  O6partHblit KOHTYP OXNAXKAAOLEN
nauens 4  Pasbem ans nogaum rasa NpPOBONOKOM XMAKOCTH (KpacHIk)
2 Csapounas ropenka WIG 5 ABIDRIVE V2: 3anHss 7  [TpOMeXYTOUHBIM LINAHTOBIMA 10 Oxnagurens
C KQHANOM NoaayK naxens naker 11 Kontyp nopaun oxnaxaatoier
NpOBONOKM 8 Kabenb ypasHusaHms XMOKOCTH (CuHmit)
noTeHuManos
Puc. 3 O630p cuctems

Ycrporictso ABIDRIVE V2 sensetcs yactsto ceapouHor cuctemsl. [posonoka ans cesapku metonom WIG nopaercs k
pyuHo¥M cBapouHoit ropenke (2) yepes wnaxrossist naker.

Mpu 3ToM NpoBonoKa NOcTosHHO noaaetcs B caapouryto ayry WIG ¢ nomoubto 4-ponmkoBoro npuBOOHOTO MEXAHM3MA.
Ceapounas ayra WIG cosnaetcs ¢ nomowsto pyuHort ceapoutoit ropenku ABITIG (2)
M ucTouHmka Toka (3).

TpebyeMbie Ans CBAPKM KOMMOHEHTbI, HAMPUMEP MCTOUHMKI CBAPOUHOTO TOKQ, 3ALMTHOTO FA3A M OXMIAXKACOLEN XMAKOCTH,
noakniouatotcs k ycrporictey ABIDRIVE V2 (1) no mepe Heobxommmocti. Heobxopmmas cBapouHas npoBonoka 3asucut
OT CBAPMBAEMOTO MATEPMANA M CHUMAETCS CO BCTPOEHHOM KATYLIKM.

Kab6enb YPOABHMBAHMA NOTEHLMANOB (8) nossonset M3bexars aneKkTpusaumm OTMOC¢epr MeXxnay CBAPOYHbLIM anNnNAapaAToM U
yCTpOﬁCTBOM noaayn I'IpMCGJJ,O‘-IHOIZ NPOBONOKMU. COOTBeTCTBy}OLLIMIZ COEeaUHUTENbHbBIN kabenb BXOOMT B KOMNNEKT MOCTABKU
HOBbIX yCTpOlZCTB. ,D,J'Iﬂ Y>Xe ncnonb3yembix yCTpOlZCTB LAHHBIM COEAUHUTENbHBIN kabenb MOXHO 3aKa3aTh B KAYECTBE
3aMNacHoOM aeTanu.

Mopsnok npoknaabiBakms kabens ypaeHueanma noteHumanos (8) onucan B pykosonctse no montaxy (BE.0256.0).

KpenneHue karyiwku ¢ TOpMO3HbIM MEXAHM3MOM MO3BOSSET YCTAHOBUTL CTAHAAPTHBIE KATYLIKM CBAPOMHOM NPOBONOKM
BecoM 0o 16 kr n anamerpom go 300 mm.

YBEOOMIIEHME

o OFPOHMHeHMﬂ ang antoMUHKMA MAKC. ANMMHA WNAHTOBOro naketa — 6 M.

e OrpaHuueHns ang HenerMpoBaHHOM,/ HU3KONEMMPOBAHHOM CTANM: MAKC. AMMHA WNAHIOBOTO Naketa — & M.
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Monaua npucapnouHou nposonoku ans WIG 6 Beonp B 3xcnnyaraumio

6 Bsop B 3kcnnyarauuio

TpasmuposaHue niopen u NoBpe>XAeHUEe UMy LLecTBA

HeHannexauee nonkntoueHMe MCTOUHMKA TOKA MOXKET MPMBECTM K TPABMUPOBAHMIO MIOAEM M MOBPEXAEHUIO

MMyLLeCTBa.

* TMonkntouarite ABIDRIVE tonbko k pozetkam, 3a3eMneHHbIM HAONEXAWMM 06PazoM.

* Okcnnyarupyire ABIDRIVE tonbko ¢ McnpaBHbIM coenmMHUTENbHbIM KOBENEM, CHABXKEHHBIM 3ALUMTHBIM MPOBOAOM M
3ALMTHBIM PA3BEMOM.

* B 3aBMCHMOCTM OT UCTOUHMKA TOKA, Ons paboThl TpebyeTcs CNeuranbHbiA MPOMEXYTOUHbIM LWIAHTOBbINA NAKET.

* Wcnonb3yiite tonbko wnaHrosbii naket ot komnanum ABICOR BINZEL.

A onacHo

OnacHocTb TPABMUPOBAHUSA BCeAcTeMe BHe3AanHoOro nycka

[Mpu BbINONHEHMM MHOBBIX PABOT MO TEXHMYECKOMY OBCIYXKMBAHMIO, YXOLOY, MOHTAXY, NEMOHTAXY
M PEMOHTY HEOBXOOMMO COBMIONATL YKA3AHHbIE HMXKE MPABMNA.

* [epen Hauanom paboT OTKNIOYAMTE MUTAHKE YCTAHOBKM.

* [lepekpbiBaiiTe nopavy CXAToro Bo3ayxd.

* [lepekpbiBaitte nopayy rasa.

¢ Orknrounte sce SNEKTPHUHECKME COEAMHEHUS.

A oOcCTOPOXXHO

OnacHocTb 3awemneHus

OnacHoCTb 3aTAMMBAHMS M pasnpo6neHm| KMCTEN PYK BpALAOWMMUCIE KONECAMMU.
* He I'IpMKGCC]lZTer K BPALAOWMMCH KONECAM.

YBEOOMIJIEHME

* Cobnionaitte yKasaHHbIE HKXKE NPABMNG.

= 3 Onucanue msgenms Ha ctpanmue RU-5

* MoHTpoBaATH 1 BBOAMTL YCTPOMCTBO B 3KCMYATALMIO AOMKEH TONLKO KBANMGMUMPOBAHHLIM nepcotan (B Fepmatim

cm. TRBS 1203).

* Jcnonb3yite yCTPOMCTBO TOMBKO B MOMELYEHMSX C AOCTATOMHOM BEHTUMILMEN.

6.1 TpaHcNopTUPOBKA U MOHTAX

A\ NPEQYNPE>XXOQEHME

OnacHocTb TPABMUpPpOBAHUSA

TpaBMMpoBaHKE NARAOWMMH NPUEOPAMM K KOMMOHEHTAMM.

* M3berarite pbiBKOB NPM NOABEME M OMYCKAHWM.

* He nonHMMaliTe KOMMOHEHTbI CUCTEMBI HOL MIOALMM MK 06OPYAOBAHMEM.

* TpaHcnopTMpy#iTe YCTPOMCTBO B BEPTUKANBHOM MOMOXEHMM, NPH BTOM BbITSHUTE LITEKEP M M3BNEKMTE BCE KaBenu
NOOKMIOYEHMS.

* [lonb3yitrech CPenCTBAMM MHAMBUOYCNBHOM 3ALMTbI: 3QLUMTHOM OBYBbIO CO CTANbHBIMM BCTABKAMM, 3ALLMTHBIMM
NepPUYATKAMM, 3ALMTHBIM WNEMOM, CPEACTBAMM 3ALLMTLI CAYXa.

* He nonyckaite nprcyTCTBMS B OMACHOM 30HE MOCTOPOHHMX MOAEH.
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6 Beon B 3kcnnyarauuio Mopaua npucapouHon nposonoku ans WIG

A nNPEQYNPEXXOEHUE

OnacHocTb oNpoKMAbIBaAHUS

OnacHOCTL TPABMMPOBAHMS MMM MOBPEXAEHMS KOMMOHEHTOB B PE3YMbTATE HEHAANEXALIETO MOHTAXA.

*  OrcoenmHure NMHUM NUTAHMS.

* [Mpumute Mepsl ans sawmtsl yerporictea ABIDRIVE ot onpokmasisanms mnm nanetus.

*  YCTAHOBAMBAMTE KOMMOHEHTbI HA POBHOM, TBEPIAOM M CyXOM OCHOBAHMM AMs 0BecneyeHms yCToMUMBOCTM.
* Crenure 30 TeM, 4To6bl yron HaKNOHA He npesbiwan 15°.

YBEOOMIIEHME

* O6ecneubte cBObOOHBIM AOCTYM K SNEMEHTAM YNPABNEHMS W MOAKMIOUEHUSM.

* [lns onTMMAnbHOM LIMPKYNSLMM OXNCKOIOWETO BO3AYXA CBOBOOHOE NPOCTPAHCTBO MO NEPUMETPY MEXAHMIMA
nonaum npmcanouron nposonokn ABIDRIVE nonxHo cocrasnsts He meree 50 cM.

* He nonyckarite nonaaaHus Nbinu 1 APYrMX NOCTOPOHHUX MATEPMANOB B MOTOK OXMAXAAOLWENO BO3NYXA YCTAHOBKM.

* 30LWMTHTE KOMMOHEHTbI OT BO3AEMCTBMS MOXKAS M CONHEUHOTO U3MYUEHMS.

* MCI‘IOJ‘Ib3yﬁTe yCTpOﬁCTBO TOMNbKO B CYXMX, YACTbIX M XOPOLWO NPOBETPMBAEMbIX NOMELLEHUAX.

6.2 BknioueHue ycTpoMcTBA

7 6
1  TnaeHbIK BeIKNKOYATEND 4  O6partHbI KOHTYP OXNAXKAAIOLEN 7 KneMMa nogKmtoyeHMs CBAPOUYHOTO TOKA
2 Jlununs ynpaenenus (McTounmk Tokal) XMaKocTh (kpacHsiv) (McTounmk Toka)
3 [loason rasa 5 T[penoxpatnutens 2 A 8 KoHTyp nopaun oxnaxaarowei XuaKocTm

6 Mecro nopkntoueHms cetesoro wrekepa (crmmi)

Puc. 4 3anHas naHens

Bkniouure ycrporictso ABIDRIVE c nomowsto maskoro ssiknouatens (1) Ha sanHes naxenu.
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Monaua npucanouHoi nposonoku ans WIG

6 Beop B 3kcnnyarauvio

6.3 MepepHsas naHenb

1 [ucnnest nrankaumm napameTpos
2 [ucnneit sHauYEHMS NAPAMETPOB
3  Ckopocts noaauu nposonoku (m/muH)

7

4 T[lapameTp BpemeHm (cek.)
5 TlosopotHas pyuka ans

_g-e: m/min

HACTPOMKM NAPAMETPOB

6

6 Buibop napametpa 8 [lpsmas nepeMoTka NPoBONOKM
7 Buibop pexuma pabotsi @ ObparHas nepemotka

npoBonoku/yHKUMOHAnNbHAS

KHOMka

Puc. 5 MHankaums Ha nepenHes navenm

WUnaukaumns Ha gucnnee

Neswin gucnnen (1) Mpasbii aucnnei (2)

Uupukaums Onucanue Unpukauums Onucanue

SPE CkopocTb nofauu NpoBonokM 3HaueHne mexay Muamkaums (3) seepxy 8 M/MuH
(0,2-8,0 M/muH) 0,2 1 80,0

dt Bpems 3anep>xku npu nopave 3HaueHne mexay Wuamkaums (4) chmsy B cex.
nposonokm (0-3 cex.) 0u3,0

re Bpems obpatHoro xoaa npoBonoku 3HaueHme mexay Muaukaums (4) crusy B cek.
(sbikn. — 3 cek.) Offu 3,0

ton MHtepean noaaum npoBonoku 3HaueHre mexay Muamkaums (4) chmsy B cex.
(0,1-5 cek.) Tonbko ecnu BbiGpaH 0,1u5,0
pexwum paborsl (7) ¢ uHtepsanamm

tof Mepepbls Mexay MHTEPBANAMM 3HaueHue mexay Muamkaums (4) chmsy B cex.
noaauu nposonoku (0,1-5 cex.) 0,1u5,0
Tonbko ecnu BLIBPAH PEXMM
pabortbi (7) ¢ uxtepeanamu

Tabn. 9 MHpMKkaums Ha aucnnee nocne BKMIOYEHMS

BAL.0417.0 » 2018-10-22
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6 Beon B 3kcnnyarauuio Mopaua npucapouHon nposonoku ans WIG

Neebiit gucnnei (1) Mpasbiin aucnnei (2)

Unaukauums OnucaHue Nupukaums OnucaHue
run B npouecce ceapku ¢ nopauei
I'IpOBOﬂOKM

Bo Bpems nepepsisa Mexay
MHTEPBANAMM

Tabn. 9 Muankaums Ha amMcnnee nocne BKNIOYEHMS
C nomoLybto NoBOpoTHOM pyuku (5) cooTsetcTaytoLME 3HAUEHMS MOXHO CKOPPEKTMPOBATH B GOMbLIYIO MM MEHbLIYIO

CTOPOHY B COOTBETCTBMM C NPEABAPMTENbHLIM BLIGOPOM.

6.3.1 Bbi6op pe>xxuma pabortbi

-,

Pexum paborsl ¢ mHtepsanamm (2-unm 4 Kronka ebibopa pexuma paboTsi

3

1 2-akmHbI pexum paboTs
2 A7aKkTHBIM pexmM paboTs

A-TaKTHBIMM)

Puc. 6 Bribop pexrma paborb

Mpu HaxaTuu kHonku BeiGopa (4) ocylecTnseTcs nepekntoueHre Ha 2-TAKTHBIN UK 4-TaKTHBIN pexum paboTsl nubo Ha

PEeXHM C 2-TAKTHBIMM MAU 4-TAKTHBIMM MHTEPBANAMM.

RU-12 BAL.0417.0 » 2018-10-22



Monaua npucapnouHou nposonoku ans WIG 6 Beonp B 3xcnnyaraumio

6.3.2 Bbi6op napameTpos

6

3 Bpems obpatHoro xona nposonoku (fE) 5 TNepepbis Mexay MHTepBanamm noaaum
nposonokwu (fot)

6 KHonka Bbibopa napametpos

1 Ckopocts nonaun nposonoku (SPE)
2 Bpems 3aaepxkum npu noaave

nposonokwm (dt)

4  Wwrepsan nopaun nposonoku (ton)

Puc. 7 Bbibop napametpos

Mpu Haxatm kHonku BeiGopa (6) otobpaxatotcs otaenbHbie GyHKLUMM.

VlHDMK(]LlMSl 6yner OTO6pC|)KOThCSI HQ gucnnee.

= Puc. 5 Mnaukaums Ha nepenret navenu Ha crpanmue RU-11

6.3.3 PacumpeHHbie GpyHKUUMN
Mpu onHospemeHHom Haxatu kHonok (1) u (2) npoucxoaut nepexon k BeIGopy NApPAMETPOE.

2

2 ﬂpaMou nepemoTka nNpoBONoOKK

1 O6parHas nepeMoTka NpoBonoKkM/ GpyHKUMOHAMLHAS KHOMKA

Puc. 8 PacwmpenHsie GpyHkumm
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6 Beon B 3kcnnyarauuio

Mopaua npucapouHon nposonoku ans WIG

Unaukaums Ha aucnnee

Nesbia gucnnen (1) Mpasbiit aucnnei (2)
Mupukaums Onucanve MHpvkaums Onucanue
F1 MnagHbIkt nyck (B npouecce 3HaueHKne Mexay WMuankaums (4) chusy B cex.
aKcnayaraumm) Off u 2,0 MpoBonoka MeaneHHo NPUXOOMT B ABMXKEHME
= Puc. 5 MHamkaums Ha nepenHel naHenu Ha
ctpanmue RU-11
F2 Ckopoctb nonauu npu o6patHoM 3HaueHne Mexay WMuamkaums (3) seepxy B M/MuH
XOAe NPOoBOIOKM 05130 = Puc. 5 MHaukaums Ha nepenHen naHenu Ha
ctpanmue RU-11
F3 MnasHbIk Myck npoTarMBaHms ON u OFF [poBonoka MeaneHHo NPMXOOMT B BMXKEHME
NpPOBONOKM
F4 Ckopocts npotarnearms nposonokn | 0,5-8,0 WMummkaums (3) seepxy B M/MuH
= Puc. 5 MHamkaums Ha nepenHel naHenu Ha
crpanmue RU-11
F5 PexxmMbl paboTbl KHOMOK ropenku A, buan C BosmoxxHo, Tonbko ecnu onHoBpeMeHHo Gynet
300€MCTBOBAH MCTOYHMK TOKQ
= 6.11 MonknioueHue ropenku 1 CBAPOYHOTO
annaparta Ha ctpanuue RU-25
Fé OrkrtoyeHme UCTOUHKMKA TOKA MpK 2-4 Heobxonuma nononHutensHas ropenka
2- 1 4-TaKTHOM UMKne
F7 CneunansHas $yHKUMS MHTepBANA ON n OFF O6patHbIif Xoa NPOBONOKM B MPOLECCE CBAPKM

Tabn. 10  OrobpaxkeHue pacmpeHHbix GyHKUMI HA aMcnnee

C nomolusto NoBOpPOTHOM pyuku (5) cootetcTaytolwme 3HAUEHIMS MOXHO CKOPPEKTUPOBATL B GONbLIYIO MM MEHbLLYIO

CTOPOHY B COOTBETCTBMU C NPEABAPUTENbHLIM BbI60pOM.

6.4 Pe>xxumbl paboTbl

= Puc. 5 MHamkaums Ha nepenrelt nanenu Ha crpanmue RU-11

6.4.1 2-u 4-rakTHas pabora, 2- n 4-TakTHAs paboTa ¢ UHTEPBAZIOM

Mogpady npoBonoKM Npu 3amycke MOXHO OTCPOUMTL ¢ nomolysto napametpa dt (0-3 cexk.).

O6parHbif Xon NPOBONOKKM MOXET MPMMEHSTLCS NPU 3aBEPLUEHMM CBAPKU. Bpems obpatHoro xona nposonokm

ycTanaenueaetcs ¢ nomowsio napamertpa rE (sbikn. — 3 cek.).

C nomoubto pyHKUMM F2 MOXHO ycTaHOBKTL CKOPOCTL MOAAUM NpH 0BPATHOM XOLe NPOBONOKM.
@ yHkumm kauatowmxcs perynstopos (ot T1 go T4) HasHauatotes ¢ nomowsto ycraHoekm F5.

CoortseTcrBytoLme HACTPOMKM NAPAMETPOB CM. B TABMMLE HIXeE.

® yHkums Onucanmne MoscHeHue ang HacTpoMnkM

dt Bpems 3anep>xku npu nonaue = Tabn. 9 MHoukaums Ha aucnnee nocne BktodeHus Ha ctparmue RU-11
NPOBONOKM

rE Bpems obpatHoro xona npoeonoku| = Tabn. 9 Muankaums Ha amcnnee nocne skatodeHus Ha crparmue RU-11

Tabn. 11 Hacrpoiiku 2- u 4-taktHol paboTbl u 2- u 4-TakTHOM paboTsl € MHTEPBANOM
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Monaua npucapnouHou nposonoku ans WIG 6 Beonp B 3xcnnyaraumio

D yHkums Onucanmne MoscHeHue ang HacTpoMnkm

F2 Ckopocts nopaum npu obpatiom | = Tabn. 10 Otobpaxerne paclumpeHHbix GyHKLMI Ha anucnnee Ha
XOf€ NPOBONOKM ctpanmue RU-14

T1 Kauatowmrics perynstop Hacrpoiika kauatowerocs perynsropa ¢ nomousto F5

= Tabn. 12 Hacrpoiika kauatowerocs perynsropa Ha crpatmue RU-16

T2 Kauatowwrics perynstop BkntoueHune mnum BiknioueHKe NoAYM NPOBOMOKM

T3 Kauatowmrics perynstop Hacrporika kauatowerocs perynsropa ¢ nomousto F5

= Tabn. 12 Hacrpoiika kavatowerocs perynstopa Ha crparmue RU-16

T4 Kauatowwrics perynstop BkntoueHme mnm BbIKNIOUEHWE MCTOUHMKA CBAPOUYHOTO TOKA

Tabn. 11 Hactpoiiku 2- 1 4-taktHol paboTsl 1 2- n 4-TakTHOM paBoTsl ¢ MHTEPBANOM

1
1 Kauaowwurics perynstop 12/T4 2 Kauarowmrics perynstop T1/T3
Puc. 9 Kauatowwrics perynstop ans 2- u 4-taktHoro umkna

2-TaKTHbIA UMKA

MpK 2-TAKTHOM LiMKNE MCTOUHMK CBAPOYHOTO TOKA BKIKOUAETCS MNK BLIKMIOYAETCS C MOMOLLbIO Kauatowerocs perynstopa (1)
B Hanpaenexun T4.

C nomowsto kauatowerocs perynstopa (1) 8 Hanpasnexuu T2 BknroyaeTcs MK BLIKAKOYAETCS NORAYA NPOBONOKM.

4-TaKTHBIN LMKN

Mpu 4-TaKTHOM LMKNe ¢ NoMoLsto kauatowerocs perynstopa (1) 8 Hanpaenenu T4 BknouaeTcs MCTOUHMK CBAPOUHOTO
TOKa, a B HanpasneHun T2 — nopada npoeonoky. Mpu NOBTOPHOM HAXATWM Ha kauatowwuiics perynstop (1) 8 Hanpasnerum
T4 ucTouHMK cBapoyYHOro Toka BbikntodyaeTcs. [lonaua NpoBONOKM OCTAETCS BKIIOYEHHOM M MOXET BbiTb BLIKNIOYEHA MyTeM
HaxaTWs Ha Kavatowwiics perynstop (1) B Hanpasnerun T2.
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6 Beon B 3kcnnyarauuio

Mopaua npucapouHon nposonoku ans WIG

HOCTPOI‘&KC KHOMOK ropersnkum

C nomolysto ycraHoekm F5 MoxHO HacTpouTts kauatowmiics perynstop T1 1 T3 (2).

Nesbit aucnnen | NMpaseii aucnnen

F5

A T1 = npamas nepeMoTka NPOBONOKM
T3 = obparHas nepeMoTka NPOBONOKM

npouecca

b T1 = yBenuueHne ckopocCTH NOAAYM NMPOBOMOKM B PEXMME OXMAAHMS BO BPEMS
CBAPOYHOTO Npouecca
T3 = cHMXKEHMEe CKOPOCTU NOAAUM NPOBOMOKM B PEXMME OXMAAHMS BO BPEMS CBAPOYHOTO

C T1 = npamMas nepemoTKa NPOBONOKMU M YBENMYEHME CKOPOCTM €€ MOAAYM B PEXMME
OXMAAHMS BO BPEMS CBAPOUYHOTO npoLiecca
T3 = o6paTtHas NepeMoTKa NPOBONOKM U CHUXKEHME CKOPOCTU ee MOAAYM B pexxnMe
OXMAAHMS BO BPEMS CBAPOYHOTO npoLecca

Tabn. 12

Hacrporika kauatowerocs perynsropa

6.4.2 2-TaKTHBLIA U 4-TAKTHBIN UHTEPBAN ¢ O6PATHBLIM XOAOM NPOBOIOKMN
(c 6ecctyneHuaTsim perynupoeaHuem, HENMPEpPbLIBHOE ABUXXEHME BNEPENR M Ha3an)

S1a byHKuMs MHTepsana skntoyaetcs ¢ nomousio gpyHkumn FZ7 (ON).

C nomowsto pyHkumm tof MOXHO OCTAHOBMTL MOAAYY MPOBONOKM HA 3AAAHHOE BPEMS.

CkopocTb nonaun NpoBoONoKK ycTaHasnmeaetcs ¢ nomoupio epyHkummu SPE.

C AOMOLWbIO q)yHKLlMM F2 moxHo YCTAHOBUTb CKOPOCTb NoAAYM npu 06pOTHOM Xone npoBONOKU.

CoortseTcrBytoLme HACTPOMKM NAPAMETPOB CM. B TABMMLE HIXe.

@ yHkums Onucanue MoscHeHMe Ang HACTPOMKM
F7 @ yHkums obpartHoro xona = Tabn. 10 OtobpaxeHmne paciumpeHrHbix GyHKUMI HO oucnnee
NPOBONOKM Ha ctpanmue RU-14
tof Mepepsbis Mexay MHTEPBANAMM = Tabn. 9 MHaukaums Ha aucnnee nocne BKAOYEHUS HA
NMOAAYM NMPOBOMOKM ctpanmue RU-11
SPE CkopocTb nofauun NpoBonokM = Tabn. 9 MHoukaums Ha aucnnee nocne BKAKOYEHMS HA
ctpanmue RU-11
F2 Ckopocrtb nogaun npu obpariom | = Tabn. 10 OrobpakeHue paclumperHbix GpyHKUMI Ha aucnnee
Xofe NPOBONOKM Ha ctpanmue RU-14
Tabn. 13  Hactpoiiku o6parHoro xond npoBomnoku
2T t1 12 T2
ton
[ M/MUH
Murepean Oeuratens
F7=OFF g4l tof
rE
ton
\ ‘ M/MUH
Mutepsan | | | | | | | | J_l_ [euratens
m-on o L U U U U
tof rE
Puc. 10 Mpumep pyHKUMM MHTepBanoB

RU-16
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Monaua npucapnouHou nposonoku ans WIG 6 Beonp B 3xcnnyaraumio

6.4.3 2-rakTHbLIN UMK n uHTepsan c ropenKoﬁ Ang ynpaejieHus UCTOUHUKOM TOKA NOCpeacTeom
MexXaHM3IMa noaaum

YBEOOMIJIEHME

* [ns pabortbi 310 dyHKUMM TpebyeTcs CNeUmManbHO OCHALEHHbIM MPOMEXYTOUHbIM WAGHIOBbIM MAKET.

Hacrporika nonaym npoBonoKM U MCTOUHMKO CBAPOYHOTO TOKA ANs 2-TAKTHOM paboTsl.

Mpu HaxatMM Ha Kayatowmitcs perynstop B Hanpasnexmu T4 BkntouaeTcs NOAAYA MPOBOMOKM M UCTOYHMK CBAPOUYHOTO
ToKa.

MMpy OTNYCKAHWM KQUQIOLWErocs PerynsTopa CBAPKA M MOAAYA NPOBONOKM OCTAHABNMBAIOTCS.

MoxHo BknOUMTL MORAUY NPOBONOKM C OTCPOYKOM B HOYGME CBAPKM C noMolwsio napamerpa di

(0-3 cek.).

O6paTHbif XO[ NPOBONOKM MOXET NPUMEHSTLCS NPU 3aBEPLUEHMM CBAPKU. Bpems obpaTHoro xona npoeomnoku
ycTanaenueaetcs ¢ nomowsio napametpa rE (sbikn. — 3 cex.).

C nomoubto pyHKumMM F2 MOXXHO yCTAHOBMTL CKOPOCTL MOAAYM MPH OBPATHOM XOLE NPOBOMOKM.

CoortBeTcrBytOLME HACTPOMKM NAPAMETPOB CM. B TABMLIE HUXKE.

® yHkums Onucanue MosicHeHMe Ang HACTPOUKMU

dt Bpems 3amepxxkm npm nopave = Tabn. 9 MHamkaums Ha amcnnee nocne BKNIOYEHUS HA
NPOBOMOKM ctpanuue RU-11

rE Bpems obpatHoro xona npoeonoku| = Tabn. 9 MHankaums Ha amMcnnee nocne BKNIOYEHUS HA

ctpanmue RU-11

F2 Ckopocts nopaum npu obpatiom | = Tabn. 10 OtobpaxeHmne paclumpeHHbix GyHKLUMI HO ancnnee
XO[e NPOBONOKM Ha crpatmue RU-14
T4 Kauatowmiics perynsrop BkntoueHme mnu BbIKNIOYEHME UCTOYHUKA CBAPOYHOTO TOKA

Tabn. 14  Hacrpoikm 2-TaKTHOTO 1 4-TAKTHOTO LMKNA

2T t1 t2 T2

| . T M/MUH

Cranpapr euratens
dt [ *
\ . I t=rh

on

| | M/MUH

Wntepean Oeurarens
dt ‘ tof

t = rk
Puc. 11 Mpumep 2-takTHOM paboTs
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6 Beon B 3kcnnyarauuio Mopaua npucapouHon nposonoku ans WIG

6.4.4 4-TaKTHBIA UMKA U UHTEPBAN C FOPESIKOM AN YNPABEHUsS UCTOUHUKOM TOKA NOCPEACTBOM
MeXaHU3IMa nopaum

YBEOOMIIEHME

* [ns pabortbl 310% dyHKLUMM TpebyeTcs CNeumnanbHo OCHALEHHDIM MPOMEXYTOUHBIM WNAHTOBbIN NAKET.

Hactporika nonaum npoBonokM M MCTOYHMKA CBAPOYHOTO TOKA A8 4-TAKTHOM paBoTsl.

Mpun Haxatm Ha kavatowmitcs perynatop B Hanpasnexum T4 BkAOYAETCS NOAAYA MPOBOMOKM M UCTOYHMK CBAPOYHOTO
ToKa. [1pM NOBTOPHOM HAXATUM MCTOYHMK CBAPOYHOTO TOKA BbIKMKOUAETCS.

BbikntoueHMe nonaum NpoBONOKM MOXHO HOCTPOMTH B TPETLEM MIIM YETBEPTOM TakTe. [1pK HAXATUM UMK OTMYCKAHUM
KauatoLerocs perynstopa B Hanpasnermn T2 nonaya NpoBonoKK 3anyckaetcs nMbo oCcTaHABAMBAETCS.

OcraHoeka noaayn NPoOBONIOKM B TPETbEM TAKTE obecneumsaet nydlee Ka4yecTso Npur 3aBepLleHnn CBApKu (I'IpOBOJ'IOKG
OCTAHABNMBAETCA ppome) M NpenoTspaLllaeT cknempaHmne NpoBoONokK1 B CBGPOLIHOIZ BAHHE. HGCTPOIZKG OocyuiecTsngerca c

nomowsto pyHkumm F6 (2-4).

MoxHo BkntOUMTL NORAUYY NPOBONOKM C OTCPOYKOM B HaYane CBApKM ¢ nomowwsio napametpa df

(0-3 cex.).

O6parHbif XOR NPOBONOKKM MOXET MPMMEHSTLCS MPU 30BEPLIEHMM CBAPKU. Bpems obpatHoro xoaa nposonokm
ycTaHasnmeaetcs ¢ nomowsto napametpa FE (ssikn. — 3 cex.).

C nomowsto pyHKUMM F2 MOXHO yCTAHOBMTL CKOPOCTL MOAAUM NpH OBPATHOM XOLE NPOBOMOKM.

CoortseTcrBytoLme HACTPOMKM NAPAMETPOB CM. B TABNMLE HIXKeE.

@ yHkums Onucaxnue MosicHeHMe ans HAcTpomnku

dt Bpems 3anepxkm npu noaave = Tabn. 9 MHamkaums Ha ancnnee nocne BKAKOYEHMS HA
NPOBONOKM ctpanuue RU-11

rE Bpems obpartoro xona nposonoku| = Tabn. 9 Muamkaums Ha ancnnee nocne BKAKOYEHWS HA

crpanmue RU-11

F2 Ckopocrtb nogaun npu obpariom | = Tabn. 10 OrobpaxkeHue paclumperHbix GyHKUMI Ha aucnnee
XOfie NPOBOJIOKMU Ha ctpanmuye RU-14

F6 Orkntouetue mctounmka toka npu | = Tabn. 10 Otobpaxerne paclumpeHHbix GyHKUMI HA amcrnnee
2- 1 4-TAKTHOM UMKNe HO CTpaHuLe RU-14

T2 Kauatowmiics perynsrop BkrtoueHme mnm BbikntoueHMe NOAAYM NPOBONOKM

T4 Kauatowmitcs perynsrop BkntoueHme mnu BbIKNIOUYEHME MCTOYHUKA CBAPOUHOTO TOKA

Ta6n. 15 Hactporiku 2-TaKTHOTO M 4-TAKTHOTO LMKNa

ﬂplA HOXATMM HO KAYQKoLWMIACS perynarop B HanpaesneHMn T4 sknrouaetcs noaaya npoBoOSIOKM U MCTOYHUK CBAPOYHOTO
TOKaQ. I'lpw MOBTOPHOM HQAXXATUMN UCTOYHMK CBAPOYHOrO TOKA BbIKNOYAETCH.

Boikntouats noaavy NPoBONTIOKM MOXHO B TPETbEM UK YETBEPTOM TAKTE, YTO o6ecneqm nydyllee Ka4yecTtso CBAPHOrO LWBa
(I'IpOBOJ'IOKG OCTaHABNMBAETCAH ppoLue) M NO3BONUT NPENOTBPATUTL CKNENBAHME NMPOBONMOKK B CBGquHO;I BAHHE.
HCICTpOﬁKG OCyLlecTBNaeTCa C NOMOLLbIO q)yHKLlMM F6. I'Ipm 3TOM MPKH HAXATHUK Ha KG'-{CHOLL[MIZCSI perynatop B

HanpaesneHnn T2 npaMas nepemMoTka NPOBOMOKK 3anyCKAeTCd, d NP1 OTNYCKAHMM — OCTAHABNIMBAETCS.
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6 Beonp B 3xcnnyaraumio

T2
AT ﬂl |r2 t3| |t4

Crannapr i 1 M/ Muk

(F6=4) g : l|_| , Heurarens
| | IrE |

Crannapr + M/MuH

(F6 = 3) P I-I I ' Oeurartens
| I rE !

Wnrepsan | fon
Fo-3) Tq g ]

M/ MUH

Oeuratens
rE!

Puc. 12

Mpumep 4-TaktHoM paBoTbl

6.4.5 3anpaeka nposonoku (nporarusanme)

MpoBonoky MOXHO 3aNPABMTL C NOMoLLbIO kKHonok (8) u (?) Ha nepeaner nanenm

= Puc. 6 Boibop pexuma paborsi Ha cTpatmue RU-12

1N C NOMOLLbIO KAYAOLWErocsd perynaropda. ﬂl‘lﬂ 3TOro 3HA4YeHune q}yHKLI.MM F5 OOJI>XXHO 6bITb npenBapmTenbHO yCTAHOBNEHO

Ha A unu C. CKOpOCTb NPOTATMBAHMS NPOBONOKM HA PYKOATKE CBGPOHHOIZ ropenku yCTaHaBIMBAETCA C MOMOLLbIO

byHkumm F4.

Mpu 3anpaBke NPOBONOKM € MNNABHBIM MYCKOM Heobxoammo sanyctuts GyHkumio F3. Mpu aToM Heobxonmm meaneHHbIM

MYCK CO CKOPOCTbIO 0,5 M/MVIH. L'{6[2)63 2 CEeKYHObl CKOPOCTb YBENMMYMBAETCA OO 3HAYEHMS, 30AAHHOIo Ansg q)yHKLlMM F4.

CoortseTcrBytolMe HACTPOMKM NAPAMETPOB CM. B TABAMLE HUXKE.

D yHkums Onucanne MosicHeHMe Ang HACTPOUKMU
T2 Kauatowmiics perynsrop BkntoueHme mnu BbikntoueHME NOAAYM MTPOBOMOKM
F3 lMnaBHbLIM Nyck NpoTarMBaHMS = Tabn. 10 OrobpaxeHmne paclmpeHHbix GyHKLMM HA aucrnnee
NpPOBONOKM Ha crpanmue RU-14
F4 CkopocTb npoTarMeanms = Tabn. 10 OrobpaxeHue paciumpeHHbix GyHKUMI HO amcnnee
NPOBONOKM Ha crparmue RU-14
Tabn. 16  Hacrpoiiku 3anpaskm npoBonoku
Knonka ON
8141114 8
r OFF
openka
Tl T3 h (M/mun) = F4 M/MUH
Heurarens
F3 = OFF
h (M/mMun) = F4 M/MMH
Heurarens
F3 = ON ‘
t J=1571F4
t|= 2‘ cexk. (cex) =151
h=0,5m/Muu
Puc. 13 Mportsrneanme nposonoku
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6 Beon B 3kcnnyarauuio Mopaua npucapouHon nposonoku ans WIG

6.5 MNMoncoennHeHue NPOMEXXYTOUHOrO WIAHIOBOrO NAKeTa

YBEOOMIIEHME

* Wcnons3syire Tonbko creumansHo paspabotartbie ans ABIDRIVE V2 npomeskyTouHble wnaHrosble nakeTsl 1

LUNAHIOBbLIE NAKETbI TOPENKU.
* I'Ipw NOOKNOYEHNM NPOMEXYTOYHOTO LUNAHTOBOrO NAKETA K MCTOYHMKY TOKA HeO6XOJ1l/IMO CO6J'IIOJJ.C|TI>

pekoMeHoauum, npmeeneHHble B PyKOBOACTBE MO 3KCNyATALMM COOTBETCTBYIOLLEro MCTOYHMKA TOKA.

—
N
»
F
(%]

14 13 1 10 9 8
1 WcrouHuk Toka 7 ABIDRIVE V2 11 Kabenb ypasHMBaHMS NoTeHUMANnos
2  lltekep NMHMM YNPABREHMS UCTOUHMKA 8 O6parHsiit koHTyp oxnaxaatoweit 12 CBapouHbIM TOK MCTOUHMKA TOKA
TOKQ Xuakoctu (kpacHsivi) 13 O6parHbiit KOHTYp oxnaxaatoLue
3 PasveM ans nonaum rasa Ha uctouHuk Toka 9 CeapouHsii Tok ycTpoictea XMaKocTH (KpacHsii)
4  [1pOMEXYTOUHbIM LWIAHTOBbIM NAKET ABIDRIVE 14 KoHtyp nomaun oxnaxaatowen
5 Llrekep nuHMM ynpaeneHns yCTpomcTea 10 Kontyp nonaun oxnaxaatoie XMAKOCTH (cuHmii)
ABIDRIVE XUAKOCTH (chHmi)
6 Paszvem ans nonaum rasa
Ha ycrporicrso ABIDRIVE
Puc. 14 MoncoennHeHre NPOMEXYTOUHOTO LWINAHIOBOTO NAKETA

1 TMoaknioumte nuHMIo ynpasnerms uctouHuka Toka (5) k rHesny Ha yctporictee ABIDRIVE (7) v satanute ¢ nomouwsio

HOKMAHOM FaMKKM MO YACOBOM CTpErKe.

2 T[lonkntoumTe WTEKep NUHMKM YNpaeneHus uctourmka Toka (2) k riespy Ha muctounuke Toka (1) 1 3ataHuTe ¢ nomowsio

HOKMAHOM raMKK1 MO YACOBOM CTPErKe.

3 Monkntouute cunosott kabenb MctouHmka Toka (9) K rHesny CBAPOUHOrO TOKA HA yCTpoiicTBe
ABIDRIVE (7) v 3araHute no yacosod crpenke.

4 [lopkniounte cunosoit kabens uctounmka Toka (12) k rHespy ceapouHoro Toka Ha uctourmke Toka (1) 1 3ataHuTe no

4acoBOM CTpernke.

5 [logkntouute k rHespy Ha yctporictse ABIDRIVE (6) passem ans nonaum rasa Ha yctpoicteo

ABIDRIVE (7).
6 TMognkniounte K rHesny Ha muctouHmke Toka (3) passem ans nopaum rasa Ha Hero (1).

7 [MoacoeanHuTe WAGHTM KOHTYPA MOAAYM OXAICXKAAIOLEN XMAKOCTH 1 OBPATHOTO KOHTYPa oxAaxaatower xuakocty (8)
1 (10) k pazsemam Ha ycrporictee ABIDRIVE (7).

8 T[loncoenmHuTe WNAHTM KOHTYPA MOACYM OXNAXKAAOLWEN XMAKOCTU M OBPATHOTO KOHTYPA OXNOXKAQKOLLEd
xwuakoctn (13) v (14) k pasvemam Ha mctouruke Toka (1).
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6.6 MopakniouyeHue 3AWMUTHOrO rasa

= Puc. 20 O630p pazbeMos 1 aneMeHToB ynpasneHus Ha ctpanmue RU-26

YBEOOMIJIEHME

* Bo BpeMms YCTAHOBKM ra30BOrO WNAHIA KNanaH 6annoHa ¢ 3ALUMTHBIM TA30M OOJDKEH 6bITb 3AKPBbIT.

¢ Yrobel CoelMHEeHMEe MexXay WIAaHroM ang 3awmMTHOro rasa 1 pasbLeMom 6bino NNIOTHBIM, HeO6XOﬂMMO KPEenkKo 3dTaHYyTb

FAMKKM C MOMOLLBHO TAEYHOTO KIHOYA.

1 I'IoncoenMHme LWNAHTr Ang 3aWmTHOrO rasa K passemy ang noaoayu rasa (13)

2 nOﬂCOEﬂMHMTe WNAHr ang 3dWMTHOrO rasa K 6GJ'II'IOHY C 3AWMUTHBIM TA30M.

6.7 TMopncoeanHeHue WNAHIOBOro NAKETA ropenku

YBEOOMIIEHME

* Mcnons3syire Tonbko creumansHo paspaborantsie ans ABIDRIVE V2 npomesxyTouHble wnaHrossie naketsl 1

LIMIQHIOBbIE NAKETbI FOPENKM.

* [TprMEHMMO TONBKO AMS CBAPOYHBIX FOPENOK C KMAKOCTHBIM OXMCXKAEHUEM.

* Cobnionaitte MHCTPYKLMM, TPUBEAEHHBIE B PYKOBOACTBAX MO SKCMNYATALMM KOMMOHEHTOB CBAPOYHOM CUCTEMBI, TAKMX
KOK CBAPOUHAS TOPENKA M MCTOYHMK TOKA.

* Crenure 3a TeM, 4To6bl KOHTYP MOAAYM M OBPATHBIN KOHTYP OXIAXKAAOWEMN XKMAKOCTH BbIU YCTAHOBEHSI
Haanexalwmm obpazom. KoHTyp nonaum oxnaxkaatoles XuoKocTM — CUHMI, 0BpaTHbIM KOHTYP — KPACHBIM.

* He ncnonesyitte 0eMOHMZMPOBAHHYIO MM IEMMHEPANM3OBAHHYIO BOAY B KOYECTBE OXIAXKAAOLEN XKMAKOCTU MM Ans
MPOBEPKM FEPMETUYHOCTU M PACXOLA. DTO MOXKET MPUBECTU K YMEHBLUIEHMIO CPOKA CMYXEbl CBAPOUHOM TOPENKM.

* Mcnonb3yrire TOMbKO CeLManbHblie OXNAXAAIOLIME XKMAKOCTH ANS CBAPOYHOM CUCTEMBI.

* PekomeHnyetcs npumersts oxnaxaatoutyto sxuakocts ABICOR BINZEL cepun BTC.

* Mcnonb3oBaHue HenoaxoasLiei OXnaKAAtOLWEN XMAKOCTU MOXET MPMUBECTH K NOBPEXAEHUIO CUCTEMBI U,
CMEefoBATENbLHO, K YTPATE NPABA HA FTAPAHTMIAHBIA PEMOHT.

BB EEEF
3
Q

L —
6 5 4 3
1 ABIDRIVE V2 3 LlentpanbHbiit wrekep 5 KoHtyp nopaum oxnaxaatowiei X1MaKocT
2 CsapoyHas ropenka co WAGHFOBbIM 4  llrekep nuHUM ynpasneHus LINGHFOBOTO NAKETA
nakeTom 6 O6partHbIi KOHTYP OXNAXAAIOLLEN
>KMAKOCTHM LUNAHIOBOTO NAKETa
Puc. 15 MoncoenuHeHne cUCTEMBI MOAAYM OXNIAXKAAIOLWEN KMAKOCTH
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6 Beon B 3kcnnyarauuio Mopaua npucapouHon nposonoku ans WIG

lMoakntoumTe KOHTYP NORAYM oxnaxaatowWwedt xuakocti (5) u o6bpatHbIl koHTyp oxnaxxaarowedt xunkoctm (6) k
yctporictey ABIDRIVE (1).

Mogkniounte wWrekep nuHuM ynpaenenus (4) k rvesny Ha yctporictee ABIDRIVE (1) 1 3ataHuTe ¢ nOMOWbIO HOKMAHOW
raMkM No YacoBOM CTpernke.

3 Monkntoumte LentpansHbiit wrekep (3) k rHesay Ha yctporictee ABIDRIVE (1).

6.8 MonxknioueHue K cetn

OnacHoe Hanps>keHue

Yrpo3a nopaxeHus TOKOM Mpu HemcnpasHocTH kabeneit. Ha npotsxeHun Bcero BpeMeHu nposenetus pabot
cobntonaiite ykasaHHble Huke TpeboBaHmMs.

* [Moakntouarite ABIDRIVE tonbko k poseTtkam, 3a3eMneHHbIM HOANEXALMM OBPA3OM.

* [posepsiiTe NPABMALHOCTb YCTAHOBKM BCEX HOXOASLMXCA NOA HANPSKEHMEM KABENei 1 coenmHeHMM.

* 3aMeHsiTe NOBPEXAEHHbIE, AEPOPMMPOBAHHbIE MMM U3HOLLEHHbIE AETAMM.

YBEOOMIIEHME

* CerteBoe HaMpPsXeHME M HOANEXALIME NPEAOXPAHMTENN YKA3AHDI B PA3AENe «]eXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKM» UMM HA
nacnoptHoM Tabnmuke.

= 4 Komnnekr nocraskm Ha ctpanuue RU-7

= Puc. 20 Ob630p pasbeMos 1 aneMeHToB ynpasneHus Ha ctpanmue RU-26
1 Bcrasbte wrencenbHoe rHe3no B pasbem X2.

2 T[loankntoumte cetesolt wrekep (9).

RU - 22
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6.9 TMpoTarMBaHne NPOBOJIOKM

A ocTOPOXHO

OnacHocTb 3aWwemneHus
OI'ICICHOCTI: 3AaTArMBAHMSG U pa3npo6neHm KMCTel;’I pyK BpGLLlO}OLLIMMMCSI Konecamu.

* He I'IpMKGCGﬁTer K BPALAOWMMCA KONECAM.

A\ NPEOYNPE>XXOEHME

OnacHocTb TPABMUPOBAHMS
OnacHocTb TPABMMPOBAHMS KOHLLOM MPOBONOKM.
* He I'IpM6J'IM)KCIl‘;1TeCh K KaHany noaa4u I'IPMCCIJJO‘-IHOIZ NPOBONTOKM HA FONNOBKE rOPENKMU.

4 Bepywue ponuku, 2 wr.

1  MexaHunueckuit poiuar

2 TlpuknMHbie ponukm, 2 wr. 5 Hanpaensiowas cnmpans

3 Lentpanshoe rHesno

Puc. 16 Mportsrieaxme nposonoku

Orkporire kpbiwky yctpoitctsa ABIDRIVE V2.
OrtkuHbTe 06a MexaHmueckux puivara (1) enepen u otkporite nprxmMHbe ponukm (2).

OcnabbTe KoHel NPOBONOKM HA KATYLUKE C NPOBOMOKOM M 3Q4MCTUTE ee NepenHmit Kpan.

A O N -

MposenuTe nposonoky yepes Hanpagnsiowyto cnupans (5) Han seaywmmmu ponrkamm (4) 1 scrassTe B LeHTPanbHoe

ruesno (3).

3OKpOI:1Te APUXMMHbIE PONNKK (2) n nepesenmte 060 MEeXAHMYECKMX pbivara (1) B BEPTUKANbHOE NONOXEHUE.

(4}

I_IpM HAXXATHMMU KHOMKH I'IpﬂMOlZ NnepeMoTKM NPOBONOKK HA NAHENM O6Cﬂy)KMBGHM5I, Haxopsuwencs Ha nepenHeﬁ naHenu

yCTpOIZCTBG, A TAKXKe NPU HAXXATUM KHOMKKM TOPENKKU NPOBONOKA NOAAETCS Yepes LUNCHIOBbIM NAKET.
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6.10 3ameHa BeaywMX ponKoOB

A OCTOPOXHO

OnacHoCTb 3awemneHus
OI'IGCHOCTI: 3ATArMBAHMG U posnpo6neHm| KMCTeI‘;i pyK BpGLLlGIOLLlI/IMMCﬂ KOnecamu.

* He I'IPMKGCGI‘;iTer K BPALLAOWMMCA KONEeCAM.

1 MexaHuueckmit peiuar 4  CksosHble ocH, 2 wr.
2 TlpukmMHble ponukm, 2 wr. 5 [MpuxumHoin 6anancup

3 Benywme ponumku, 2 wr.

Puc. 17 30MeHa BeQyIMX PONMKOB

YBEOOMIIEHME

* BCSI'JJ,G 3aMeHsmTe Beaylime ponmku, Korna nsMeHseTe tmn Mnm AMameTp NpoBONOKK, A TAKXKe Npu UX U3HOCe.

* 3aMeHsiTe MM BPALLATE BEOYLLME POMMKM TOMBKO MOMAPHO.
* O6patwaiite BHUMAHKME HO FEOMETPUYECKME XAPAKTEPMCTHKM NA3A M AMAMETP MPOBONOKM.

Mpu HeO6XOAMMOCTM NPOBONOKY CREAyeT NepPepe3aTb, O 3aTeM CHOBA MPOTAHYTb.
= 6.9 MNporsrearne nposonoku Ha crpaxmue RU-23

O6ecrouste ycrpoitctso ABIDRIVE V2 1 BbiTsHuMTe ceTeBOM WTekep.
Orkpotite kpbiwky ycrpoiicrea ABIDRIVE V2.

OtkuHbte mexaHmueckust poiuar (1) snepen.

OrkuHbTe npuxmmHol 6anarcup (5) ¢ nprxmmubiMm ponrkamu (2).
M3enekute cksosHble ocu (4) (c knuncamm).

3amenurte senyume ponuku (3).

Ycranosute cksosHbie ocu (4) u 3akporite npuxmmHor 6anawcup (5).

0 N O O A WO N -

OrkuHbTe MexaHuueckuit poiuar (1) seepx.
YcraHosute HeobxonmMMoe AABneHMe NPUXKMMA C NOMOLLBIO MUXAHMYeckmit piyara (T).

9 3akpoitte KpbILWKy.
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Monaua npucapnouHou nposonoku ans WIG

6 Beonp B 3xcnnyaraumio

6.11 NonknioueHne ropesnku U CBAPOUYHOro annapara

Monawy NpoBoNoOKM MOXHO PErynMpoBaTh C MOMOILLLIO COOTBETCTBYIOLEM CTAHAAPTHOM FTOPENKM.

Mposonoka skn. JTuhms ynpaenetms
l l Tok KA. (sxpanmposaHHas) LLirexep Amphenol
14-non.
' ' 5 S BN non 5
@[ |® o © GN 6
[ ? & WH 5
> & GY 3
° Jollele e PK :
1 e YE 1
He noakntou. 7
T T He noakntou. 8
Mpoeonoka Down He nomkniou. 9
Mposonoka UP T1=1+3 :e NOAKHOM. 10
_ e nogknoMd.—__ 1
T2=1+2 He nogkntou. 12
T3=1+4 He noaknioy.—— 13
T4=5+6 3KpQH 14
Puc. 18 CraHaapTHas ropenka BKNOUYAeT MCTOYHMK Toka ¢ nomollsto PIN 5+6
F5=A
X1
1 KDW S
3anyck noaaYu NPoBoONOKM H'T_Q’T
Mopaua nposonoku ey 1 23 ’_
O6parHas nepemotka npoeonoku ¥y T3 4
td
F5=b
X1
1 KDW S
3anyck nonauu NpoBoNoKM T2 5
Ckopocrb asuxetuns nposonoku UP Wl T1'_ : 3 ’_
Ckopocrtb asuxenus nposonokn DOWN #g T3 L 4
F5=C
X1
1 KDW S
3anyck Noaauu NpoBOMoKM oy 12 2
MNonaua nposonoku UP Wy T "’ 3 |_
O6parHas nepemotka nposonoku DOWN # T3 ; 4
Puc. 19

YI'IpCIBl'leHMe MCTOYHMKOM CBAPOYHOIO TOKA MOXXET AnbTe€PHATUBHO BbIMOMHATLCA MOCPEACTBOM CUrHaNA

© Hauane CBAPKM, KOTOPLIN NOCTynaeT oT MexaHusma noaaun. Curtan nepenaertcs uepes PIN 1+2 (X2).

= 6.4.4 A-TaKTHBIM UMK M MHTEPBAN C TOPENKOM A YNPOBNEHWUS MCTOYHMKOM TOKA NOCPENCTBOM MEXAHM3MA MOAAYM

Ha ctpanmue RU-18

Ecnu ceapouHsift npouecc HaumHaetcs ¢ nomoubto PIN 142, noaavy npoBonokum 1 cBapky MOXHO 3AMyCTUTL C MOMOLLbIO

Kauatolerocs perynstopa T2 Ha CBAPOYHOM ropenke. Bo BpeMs aBToMaTMUECKOM CBAPKM PEKOMEHOYETCS MCMOMb30BATL

3TOT PEXMM, TAOK KAK B 3TOM Cryvyae noaaya npoBONOKM M CBAPKA 3AMYCKAOTCA C MOMOLLbKO OAHOTO CUrHana.

Bo Bpems pyyHOM CBAPKM CBAPOUHBINM MPOLIECC HAYMHAETCS NPK HAXATHAM KHOMKM HQ roperke.

= Puc. 18 CraHpaptHas ropenka Bkmtouaer UcTouHmk Toka ¢ nomoupto PIN 5+6 Ha crpanmue RU-25
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7 dkcnnyarauus Mopaua npucanouHoi nposonoku ans WIG

7 3Skcnnyaraums

YBEOOMIIEHME

* K akcnnyaraumm ycrpoicrea aonyckaetcs Tofbko KBanMpuUMpoBanHbii nepcoran (8 Fepmanmm cm. TRBS 1203).
* Cobntonaiite yKasaHms, NPUBELEHHbIE B PYKOBOACTBAX MO KCMMYATALMM KOMNOHEHTOB CBAPOYHOM CUCTEMbI, TAKMX

KAK CBAPOYHAS ropenka n MCTOYHKK ToKa.

7.1 dnemeHTbl ynpasneHus ABIDRIVE V2

7.2 PaszbeMmbl M 35IEMEHTbI YNpaBnieHUs

1 2 3
a4
5
10 9 8 7 6
1 TnasHeilt BeIKNIOYATENL 6  O6partHbIft KOHTYP OXNAXAAKOLEH 11 O6parHblit KOHTYpP OXNAXAAOLLEH
2 Jlesbit pucnnen Xuokoctu (kpacHsiii) XMakocTu (kpacHbiv)
3 [Mpaebit aucnnen 7  KoHtyp nopaun oxnaxapatoLiemn 12 KoHtyp nonaun oxnaxaatole
4 [loBopoTHAS PyYKa AN HACTPOMKM XMaKoCTH (crHmii) XMAKOCTH (cnHmii)
napameTpos 8 LleHtpansHbii pasbem B cbope 13 [Moaeon rasa
5 Jlunus ynpasnenms (Mctounmk Toka) 9 Ceresoit wrekep 14 JluHus ynpasnenms (uctounmk Toka)
10 CsapouHbiit Tok (McTouHmK Toka)

Puc. 20 O630p pazbeMOB 1 2N1EMEHTOB yNpABNEHMs

Cumeon O6o3HaueHue

nasHbitt seikntouatens (1)
KommytaumoHHoe nonoxetue | (csetonmonsl ropst seneHbim Lsetom)
Kommyraumontoe nonoxetue O (ycrpoiicteo ABIDRIVE o6ectoueHo)

Neswitt amcnnet (2)

Mpassitt aucnnest (3)

MosopoTHas pyuka Ans HacTpoiikk napametpos (4)

Ol || ©
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Mopnaua npucapouHou nposonoku ana WIG

8 BoiBop M3 >kcnnyarauum

Cumeon

O603HaueHue

O6patHbift koHTyp oxnaxaatowedt xuakoctu (11)

KoHtyp nonaum oxnaxaatowedt xupkoctm (12)

el 4l 2

Moneon rasa (13)

7.3 Bsogp B 3kcnnyarauuio

A onacHo

OnacHoCcTh TPABMUPOBAHMSA NEPCOHANA U MNOBPEXXAEHUA UMYLLECTBA B pesynbTare
3NEeKTPOCTATMUECKOrO 3apsAa
B npouecce BocnnameHeHms 1 cBAPKM BOMOXKHO HAKOMIEHME 3NEKTPOCTATMYECKOTO 3APSAd MOAMM M OKPYKAOLWMMM
npeameramu. [Mpm KACAHMM 3a3eMMEHHBIX MPEAMETOB MM YCTPOMCTB MPOMCXOAMT PA3PSA STOTO HAKOMIEHHOTO
HANPSXEHMS. DTO SBNEHME HA3LIBAETCS SNEKTPOCTATUYECKMM PA3PSLOM.

* He kacaritech METANNMYECKMX YACTEM BHYTPM MM CHAPYXKM YCTPOMCTBA BO BPEMS BOCMIAMEHEHMS.

Monkntouarite ABIDRIVE 10n1bko K pO3ETKAM, 303€MINEHHBIM HAANEXALUMM OBPA3OM.

Skennyarmpyre ABIDRIVE Tonbko ¢ MCNPABHbIM COEAMHUTENbHBIM KaBeneM, CHABXEHHbIM 3ALMTHBIM MPOBOLOM M
3ALUMTHBIM PA3BEMOM.

)/KJ'ICUJ,bIBCII‘;iTe MCNONb3yeMyto CBAPOYHYHO roperKy TOMbKO HA U30NMMPOBAHHbLIE MATEPMANDI.

= Puc. 20 O630p pasbeMoBs 1 aneMeHToB ynpasnenus Ha ctpanmue RU-26

1 Bkniouurte rnasHeiit Beikmouartens (1).

2 Orkpo#tre knanaH 6ANIOHA € 3ALMTHBIM FA30M.

8 BbiBOa M3 IKcnnyarauum

YBEOOMIIEHME

* [lpu BbIBOAE YCTPOMCTBA M3 BKCNAYATALUMM COBNIOAANTE NPOLEYPbl OTKIIOYEHMS BCEX KOMMOHEHTOB, BXOLSLIMX B
CBAPOUYHYIO CUCTEMY.

= Puc. 20 O630p pasbeMoBs 1 anemMeHToB ynpasneHus Ha ctpanmue RU-26

1 Beoikntoumte masHsi Bbikntouatens (1).

2 3akpoTe KNANGH GANNOHA C 3ALUMTHBIM FA30M.
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9 Texob6cny>KMBAHUE U OUMCTKA Mopnaua npucapouHon nposonoku ana WIG

9 Texo6cny>KMBAHME M OUUCTKA

RU-28

PerynapHoe u crabunbHoe Texobcny>KMBAHME M OYMCTKA SBASIOTCS 3AMIOTOM ANMTENLHOTO CPOKA Clyx6bl U BecnepeboiHoMi
paboTsl ycTporcraa.

A onaAcHo

OnacHOCTb TPABMUPOBAHUSA BCIEACTBUE BHE3AMHOIO NyCKA

Mpu BbINOAHEHMM NHOBBIX PABOT MO TEXHUUECKOMY OBCHYXMBAHMIO, YXORY, MOHTAXY, BEMOHTAXY
M PEMOHTY HeobX0nMMO COBNIONATL YKA3AHHBIE HMXKE MPABMAA.

* [lepen Hauanom paboT OTKNIOUATE MMUTAHUE YCTAHOBKM.

* [lepekpbiBaiTe Noaayy CXXAToro BO3MyXa.

* [MepekpbiBaiite rasocHabxeHue.

e Orkniounte Bce SNEKTpnYecKne coeamHeHums.

A onacHo

Mopa>keHune Tokom
OnacHoe HanpsXeHWe NPy MCOMb30BAHUM NOBPEXAEHHbIX kKabenen.
*  OrcoenunHuTe ceTeBoi WTeKep.

o I'Iposepm?ﬁe BCE Haxoaguwmnecd noa HanpsxeHnem kabenu u CO€dMNHEeHM Ha NPABUILHOCTb YCTAHOBKKM U HaNM4ne

noBpPeXAeHUM.
* 3aMeHsitTe noBpeXAaeHHbIe, NePOPMMPOBAHHBIE UMM M3HOLIEHHbIE AETANM.

*  OTKpbIBATH YCTPOMCTBO NOMKEH TOMBKO KBANMPUUMPOBAHHBIM nepcoran (s Fepmanmm cm. TRBS 1203).

A onaAcHo

OnacHocTb 0XKOros

OnacHOCTb OXOTOB NPU YTEUKE FOpIUElt OXNAXAAIOLLEN XKMAKOCTH M KOHTAKTE C TOPSYMMM NOBEPXHOCTAMM.

* [epen nposeneHreM paboT Mo TEXHUUECKOMY OBCTY>KMBAHMIO, YXOMY, MOHTAXY, IEMOHTAXY M PEMOHTY BbIKMIOUAMTE
6J'IOK MPUHYOUTENbHOTO OXNAXAEHMS.

* Hocure 3awmtHbie nepuarkm.

YBEOOMIJIEHME

* K paboram no texHmueckomy 06CnyXMBAHUIO M OYUCTKE YCTPOMCTBA AOMYCKAETCS TOMbKO KBAMMOULMPOBAHHbIN
nepcotan (8 Fepmanmu cm. TRBS 1203).

* [posepsitTe WNAHMM OXNAXKAAIOWEN XKMAKOCTH, YIIOTHUTENM U COEOMHEHMS HA TEPMETUUHOCTb M HANKMYME
nospexaeHmit. Mpu HeobXOAMMOCTH 3aMEHSITE MX.

* Bo Bpems pO6OT Mo TEXHNYECKOMY O6CJ'Iy)KMBOHMIO N O4YMCTKEe BCeraa MCI'IOJ'IbBy;iTe cpenctsa MHnMBMﬂyOJ‘IbHOﬁ
3aWMmThbI.
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Monaua npucapnouHoi nposonoku ans WIG 10 HeucnpaBHOCTM 1 UX ycTpaHeHUue

9.1 WMHTtepBansl TeXHUUECKOro 06CNy>KMBAHUS

YBEOOMIJIEHME

* YKa3QaHHblE MHTEPBANbI TEXHUYECKOTO O6CJ'I)’)KMBOHM$I ABNAKOTCS OPUEHTMPOBOYHBIMM M KACAOTCA 3KCNnyaTaumm

YCTPOMCTBA B OfIHY CMEHY.

Heobxonunmo cobntonars ykasarms cravnapra EN 60974-4 no ocmotpy 1 nposepke npw akcnyaramm o6opynosaHms
Ans 0yroBOM 3NeKTPOCBAPKM, A TAKXKE COOTBETCTBYHOLIME HALMOHANbHLIE HOPMBI M NMPEANUCAHUS.

Heobxonmmble nposepku

E>xxepHeBHO E>xxeHenenbHO
l—lpoaepm?ne LLIeCTepHM HQ Hannuune I'IOBpe)KJ:leHMIZ n CMOBI:IBCIIZTG BCe JJ,BM)KyLLlVIeCﬂ aetanm u pOJ'IMKOBI:Ie
I'IpM3HdKOB MU3HOCA. NOAWMNHUKM noaxoadamMm CMA304YHbIM MACITOM.

Tabn. 17  VutepBansl TeXHUMYECKOTO 0BCIyXMBAHMS

10 HemcnpasHOCTM U UX yCTPAHEHMUE

A ACHO

OnacHoOCTb NOBPEXXAEHUS YCTPOMCTBA U NOMTyYEeHUsl TPABM NPW BbINOMIHEHMMU paboT

HEeYNONHOMOUEHHbIM NEPCOHANIOM

HeHannexatwmit peMOHT 1 M3MEHEHMS U3AENMS MOTYT CTATh MPUUYMHOM CEPBE3HBIX TPABM M NOBPEXAEHMS YCTPOMCTBA.

[Mpu BbINONHEHMM PABOT HEYNONHOMOYEHHbBIM NEPCOHANOM FAPAHTHS AHHYNMPYETCS.

* K paboram no skcnayaraumm, TeXHUYECKOMY 0BCNYXMBAHMIO, OUMCTKE M PEMOHTY YCTPOMCTBA AOMYCKAETCS TOMLKO
KBANMMPUUMPOBAHHLIM nepcoHan (B Fepmanmm cm. TRBS 1203).

A onacHo

OnacHocTb oXXKOros

OnacHocTs 0XKOroB NPU yTeuke ropsyeit OXNaXAatoLWei XXUAKOCTA 1 KOHTAKTE C FOPSYMMM NOBEPXHOCTIMM.

* [epen npoeeneHrem pabot No TexHUUECKOMY 0BCTY>KMBAHMIO, YXORY, MOHTAXY, AEMOHTAXY M PEMOHTY BbIKIIOYAMTE
610K MPUHYOMTENHOTO OXMAXKAEHMS.

* Hocure 3awmtHbie nepuartku.

CO61‘IIOJ:I.GIZTE YCnosu1a NpenoCTaBneHnd rapaHTMK, YKA3aHHbIE B IPMNAraeMOM AOKYMEHTEe. I'lpw BO3HWKHOBEHMM COMHEHMM
mnnn npo6neM O6PGTMT6CI> K CBOE€MY NOCTABLUMKY MUK MU3TOTOBUTENIO yCTpOl‘/’iCTBG.

YBEOOMIIEHME

* Takxe CO6J'IIOD.C|1‘;1T6 npasuna, NnpueeneHHble B PyKOBOACTBAX MO 3KCNNyaATALMN KOMNOHEHTOB CBOpOHHOﬁ YCTAQHOBKM,

TAKUX KAK UCTOYHUK TOKA, CUCTEMA CBOpOHHOl‘;i FrOPEnNKU, arperar UMpPKynaLUMOHHOTO oXnaxxneHms 1 1. o.
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10 HencnpasHOCTU U UX ycTpaHeHue

Mopnaua npucapouHon nposonoku ans WIG

HeuncnpasHoctb

Mpuunna

YcrpaHeHue

Ycrporcreo ABIDRIVE V2 ne

rotoso k pabore

* [NQBHBIM BbIKIKOYATEND BIKAIOYEH

* l—lonKmoqume K CETM NnpepBaAHO

¢ Bxknioumte ycrporicreo ABIDRIVE V2

* [lonkntounte yctpoicTeo k cetu

Mposonoka He nopaertcs

¢ [leurarens HemcnpaseH

* HeMCI‘IdeHOCTb nnarel ynpasnexHms
asurarens

¢ Orknroumte nuTaHMe YCTAQHOBKM, 3AMEHUTE
asurartesnb

¢ 3ameHute nnary ynpasnexHna nsurartens

Orcytcrayet ceapouHas ayra

* [lpepBaHa noaaya NUTAHKS HA 3roTOBKY
UnKM ropenky

* HewucnpasHbIit UCTOYHMK TOKA MMM
YCTPOMCTBO ynpaBneHms

* JluHus ynpaenenms obopsaHa

* 3aMkHuTe SNEKTPMYECKYHIO Lenb

* BbinonHute peMoHT

* Boinonture 3ameny

Kopnyc ropenku nnu nunms
NOAQYM NUTAHMS NeperpesaroTcs

* He,EIOCTdTO‘-IHbIl‘;i NOTOK OXJ'ICI)KJ:[CHOLLLeﬁ
XKMOKOCTH

¢ CrMWKOM BLICOKMI CBAPOYHBIMA TOK

e Llnanr OXJ'IO)KIICIIOLLI,eIZ XKXMOKOCTHN Unun
CcMNoBoM K06el'lb C XXMOKOCTHbIM
oXnaxneHnem CyxeH J'II/I6O 3aKynopeH

* Bonbdpamossiit anektpon ocnabnet

* [lposepsTe PyHKUMOHMPOBAHME M
MOLLYHOCTb 6NIOKA MPUHYAMTENBHOTO
OXNAXKAEHMSA

* YMeHblumTE €ero

* [Nposepbte notok, Npu HeobXoANMOCTH
npoussenmte 3aMeHy

* 3QTIHMTE C MOMOLLBIO KOMMAYKA CBAPOUHOM
ropenkm

Tabn. 18  HeucnpasHoctu 1 1x yctpatetme
uaukaumsa Ha Onucanuve owmbkmn MpuunHa YcrpaHeHue
nepenHeun naHenm
Cnesa Cnpasa
err 10 * 3awwura Toka geuratens * Crnuwkom Bbicokui ceapoutsiit | ¢ Ouuctute Bce aBmxyLmecs
TOK AeTanu, PONMKoBbIE
NOALWMMHMKM M KOHTOKTHbINA
HOKOHEYHMK, NpK
HeobXoOMMOCTH 3aMeHuTe
* [lonaua nposonoku * [locne ucuesHoseHms
306n0KMpoBaHa NPenynpexaatoLero CUrHana
(okono 20 cek.) pabory MoxHo
NPOAOIXMTb
* Buikntouats yctporicteo
ABIDRIVE neobs3atensHo
Tor ch * [penotspaweHune * HenpasunbHo ycraHoeneHHas * [lpenynpexnexue ncuesaet
HEXenaTenbHOro Hayana TOpenKka npm BKIOYEHMUM nocne OTMyCKAHMS KHOMKM Ha
CBAPKM ycrporictea ABIDRIVE ropernke
* HenpasunbHo ycraHoeneHHas
TOPEenKa npm BbIKOYEHNM
3ALWMTbI OT BO3AEMCTBUS
TEMNEepaTypbl

Tabn. 19  Cnucok coobuiennit 06 owmbkax Ha amcnnee

RU-30
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Monaua npucapnouHou nposonoku ans WIG 11 AemoHTax

11 OemoHTaX

OnacHoCcTb TPABMUPOBAHMA BCRIEACTBUE BHE3AMNHOTO Ny cKa

IMpu BbINONHEHMM MOBBIX PABOT MO TEXHMYECKOMY OBCTY>KMBAHMIO, YXOOY, MOHTAXY, NEMOHTAXY M PEMOHTY
Heob6X0oAMMO cobMnIoNATH YKA3AHHbIE HWUXE MPABMIA.

*  OrKntoumTe UCTOUHMK TOKQ.

* [lepekporite nopavy rasa.

*  OrkntoumTe BCIO CBAPOUHYHO YCTAHOBKY.

* Orkntoumte BCe NEKTPUYECKME COEAMHEHMS.

A onacHo

OnacHocTb 0>KOros
OI'IOCHOCTI: O>Xoros I'IpM yTque ropﬂqeﬁ OXJ'IO)KJJ,OIOLLIeIZ XHMOKOCTU U KOHTAKTE C rOpSNMMM I'IOBerHOCTﬂMM.

* [epen nposeneHrem pabot No TexHUUECKOMy 0BCTY>KMBAHMIO, YXORY, MOHTAXY, AEMOHTAXY M PEMOHTY BbIKIIOUAMTE
6MOK NPUHYOUTENBHOTO OXNAKAEHMS.

* Hocure 3ALWMTHbIE NEPHATKMU.

A ocTOoPOXHO

OnacHocTb 3awemneHus

OnacHocTb 3awemMnenms nnm 3aKmnMmMa BepxXHMX KOHEYHOCTEM B 3ALWMTHOM KOXYXe.
. Cnenme 3a TeM, 4TobbI PYKM HE HaXooMNUCH B OMNACHOM 30He.
* Hocure 3ALWMTHbIE NEPYATKH.

YBEOOMJIEHME

* K pabotam no neMoHTaXy YCTPOMCTBA [OMYCKAETCS TOMbKO KBANMMGUUMPOBAHHBIM nepcoHan (B FepMatmm

cm. TRBS 1203).

Cobnionaiite NpaBMna, NpUBENeHHblE B PYKOBOACTBAX MO 3KCMTYATALMM KOMNOHEHTOB CBAPOYHOM CMCTEMbI, TAKMX
KOK MCTOYHUK CBAPOYHOTO TOKA M CMCTEMA ABTOMATMYECKOTO YNPABNEHMS.
» Cobnionaitte ykasaHus, NpMBeneHHble B CENYIOLWEN MaBe:

= 8 BuiBon u3 akcnnyaraumm Ha crpanmue RU-27.

Huxe ykasan nopsnok aevcrsuit npu nemontaxe ycrpoicrea ABIDRIVE V2.
1 [eMoHTHpyiTe NPOMEXYTOUHbIM LWNAHTOBbIMA MAKET.

2 ﬂeMOHTMpyI‘;iTe LUNIGHTOBLIM MAKET C KAHAIOM NOAAYM I'IPMCCUJ,OHHOIZ NPOBONOKMU.

12 Ytunusaums

Mpu ytunmsaumm HeobxoanMmo cobnionats MecTHbIe NPEANMCaHMS, NONOXEHMUS, TPEOOBAHMUS 30KOHOB, CTAHAAPTOB M
ampektue. [ns Hoanexaien ymmnusaumm npoayKTa CHaYana ero HeoH6XoAMMO LEMOHTUPOBAT.

ﬂpMMMTe BO BHMMOHME YKOA3AHHbIE HUXKE CBeNeHM.

= 11 Oemontax Ha ctpanuue RU-31

12.1 Marepuansi

€0 minenne B OCHOBHOM COCTOMUT U3 MEeTANNMUYECKMX J:leTOJ'Iel‘lli, KOTOPble MOXXHO nepennasmtb HA CTANENUTEMHBIX U

MEeTannypruyeckmx npeanpmatmax. nOBTOMy OHM NPAKTMHECKM HEOTPAHMYEHHO NPUIOAHbI ANg BTOPUMYHOIO UCNOMb30OBAHMS.

Mcnonb3oBaHHbIE MNACTMACCHI MMEIOT MAPKMPOBKY, YTO OBNErMAeT COPTUPOBKY M PPAKLMOHMPOBAHME MATEPMANOB AN
nanbHerwe nepepaboTku OTXOAOB.

12.2 PacxopnHbie matepuansl

B ycrpoiictee ABIDRIVE V2 Het pacxoaHbix Marepmanos.
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13 MNpunoxeHue Monaua npucanouHoi nposonoku ans WIG

12.3 Ynakoska

Komnatus ABICOR BINZEL cokpatina o6beM TPAHCMOPTHOM YNAKOBKM 10 Heobxoammoro MuHmnmyma. Mpu ssibope

YNAKOBOYHbIX MATEPMANOB yaendercqa BHUMAHME BO3MOXXHOCTU UX BTOPHUYHOTO MCMNOMb3OBAHMA.
13 Mpuno>xeHue

13.1 3anacHbie yactn ycrpoucrea ABIDRIVE V2

2 21 20 19 18 16,17 15 14 13 12

Puc. 21 3anyactu

r4
10

=]
~
=]

HaunmeHoBaHue

Kpbiwka npasas

Kpbiwka nesas

3anopHbiit anemeHT (6nokuposkal)

3awWmTHOE OrpaxaeHue ans NPOBONOKM B cbope

Kopnyc

MexaHusm noaaum 8 cbope

MpomexyTouHsIl pasbem

LleHtpansHbiit passem 8 cbope

V|0 N[O | h (W N|=—

Mosopothas pyuka FI23

o

MepenHas naxens

Tabn. 20  Cnucok 3anacHsix yacred
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Monaua npucapnouHom nposonoku ans WIG

13 MNpunoxeHue

Ne n/n HaumeHoBaHune

11 NMunus ynpaenerms (ucrounmk Toka)

12 BrictpopasbemHas mydra, HOMMHANbHBIM anametp 5 (kpackas)
13 BricTpopasbeMHas MydTa, HOMMHANBHLIM AnameTp 5 (cuHss)
14 LLitekep, 2-non., 230 B

15 BricTpopaszbeMHas MydTa, HOMMHANbHLIM anametp 2,7 (ras)

16 BrictpopasbemHas MydTa, HOMMUHANBHBIN OuameTp 5 (kpachas)
17 BricTpopasbeMHas MydTa, HOMMHANBHLIM AnameTp 5 (cuHss)
18 BmoHtMposaHHbik wrekep ABIIM 70-95

19 3awwmtHei kopnyc GU4/GE3

20 TpaHcpopmarop

21 Hepxarens dunstpa

22 @ mnbrp FN2010-3-06 3A

23 Pene PR 59, 50 Tu/42 B

24 Pene RP 421, 12 B

25 PenykropHbiit nsurarens

26 Monson raza

27 [nasHbIl BeikMtoyatens, 10 A/400 B

Tabn. 20 Cnucok 3anacHsix yacter

13.2 Bbi6op ponukos

Tvn naza

U-o6pasHbiii nas

LTI

[ng cBapku cnepytowmx Marepmarnos:
*  AnOMMHMMK
*  QNOMUHMEBOE NUTbE

® MArkme uBeTHble MeTanbl

]

TpaneumeBnaHbIA Nas

|

LT

[ns cBapkm cnepytowmx matepmanos:

¢ BCe copTa cTanu

TpaneumeBnaHbIN Na3

L

,D,J'Iﬂ CBAPKMK cneayrowmx Marepmanos:

¢ BCe copta cTanu
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13 MNpunoxeHue Monaua npucanouHoi nposonoku ans WIG

13.3 3anacHbie yacTu: ponukKu Ansa NoAAYN NPOBOMIOKN

Tvn nasa Ouametp 1 2

NPOBONIOKM Benywas wecrepHs Komnnekr wecrepeH
U-o6pasHbin nas

1,2 525.2004.1
|_1_1 5 1,6 525.2005.1

| E 2,0 525.2044.1 525.2006.1

W g 2,4 525.2007.1
TpaneunesuaHbIK Na3

0,8 525.2012.1

1,0 525.2013.1
] 1,2 525.2044.1 525.2014.1
—_I 1,6 525.2015.1
TpaneunesugHbIN Nas

0,8 525.2008.1
LL/I 1,0 525.2009.1

1,2 525.2044.1 525.2010.1
H—IE‘ 1,6 525.2011.1
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Monaua npucapnouHom nposonoku ans WIG 13 MNpunoxeHue

13.4 Cxema noaknioueHms ABIDRIVE V2
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Puc. 22 Cxema nopkntouenms ycrporictea ABIDRIVE V2
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