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KARTA GWARANCYJNA

Aby zachowa¢ prawo do gwarancji, karte gwarancyjng nalezy przedtozyc¢ firmie Superabrasive w terminie
30 dni od momentu zakupu. Na nastepnej stronie zamieszczono wiecej informacji szczegétowych na
temat zasad gwarancji i zwrotow dotyczgcych maszyn LAVINA.

Nalezy wydrukowa¢ i przesta¢ ten formularz. Mozna tez wypetnic¢ i przesta¢ nasz FORMULARZ
GWARANCJI W TRYBIE ONLINE

Dane odbiorcy
Nazwisko odbiorcy
Nazwa przedsigbiorstwa

Adres

Adres — c.d.

Miejscowosc¢

Stan Kod

pocztowy

Numer telefonu
Adres e-mail

Dane maszyny

Model

Numer seryjny

Nazwa sprzedawcy/dystrybutora
Data zakupu
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GWARANCJA | ZWROTY

ZASADY GWARANCJI UDZIELANEJ NA MASZYNY LAVINA® X
Aby zachowa¢ prawo do gwaranciji, karte gwarancyjna nalezy przedtozy¢ firmie Superabrasive w terminie 30 dni od momentu
zakupu.

Istnieje mozliwos¢ przestania wydruku karty gwarancyjnej pocztg lub przekazania jej droga elektroniczng — patrz strona 2.

Firma Superabrasive gwarantuje, od momentu dostawy i przyjecia przez pierwszego odbiorce, ze produkty sprzedawane przez firme
Superabrasive, badz kazdego dystrybutora lub posrednika wyznaczonego przez firme Superabrasive, s3 nowe i nieuzywane. Towary
sg pozbawione wad materiatéw i wad jakosci wykonania. Firma Superabrasive lub wyznaczony przez firme Superabrasive punkt
naprawczy zobowiagzuje sie do wymiany lub naprawy wszelkich wad wystepujacych w towarach, bedacych skutkiem nieprawidtowego
zaprojektowania, wad materiatéw i wad jakosci wykonania. Produkty poddane naprawie lub wymianie w okresie gwarancji zostana
objete niniejsza gwarancja przez okres pozostajacy do terminu uptywu pierwotnego okresu gwarancji, lub przez dziewiecdziesiat
(90) dni, od momentu naprawy lub wysytki zamiennika, w zaleznosci od tego, ktéra z opcji trwa dtuzej. W celu naprawy zostang
uzyte nowe czesci zamienne lub réwnowazne nowym.

Okres gwarancji wynosi 2 lata od momentu dostawy do i przyjecia przez pierwszego odbiorce lub 600 godzin roboczych maszyny, w
zaleznosci od tego, ktéra z opcji bedzie mie¢ miejsce jako pierwsza. Firma Superabrasive pokryje koszty wysytki w przypadku
przewozu maszyny do firmy Superabrasive (lub wyznaczonego punktu naprawczego) i z powrotem do klienta (na terytorium
sasiadujacych ze sobg 48 stanéw), jesli dojdzie do uszkodzenia i zostanie ono zgtoszone w ciggu 200 godzin roboczych. Koszty
wysyiki, o ile poniesie je firma Superabrasive, nalezy uprzednio uzgodni¢ z firma Superabrasive i uzyskac potwierdzenie z jej strony.
Nastepnie klient bedzie zobowigzany do pokrycia kosztéw wysytki do firmy Superabrasive i z powrotem. Firma Superabrasive nie
udzieli gwarancji na towary po uptywie okresu gwarancji wynoszacego 2 lata od momentu dostawy i przyjecia przez pierwszego
odbiorce lub 600 godzin pracy maszyny, w zaleznosci od tego, ktéra z opcji bedzie mie¢ miejsce jako pierwsza.

Firma Superabrasive nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wady spowodowane okolicznosciami majacymi miejsce po
dostawie towaréw i w okresie, gdy towary znajdujg sie w posiadaniu nabywcy. Ponadto gwarancja nie obejmuje normalnego zuzycia
lub pogorszenia stanu produktu. Czesci zuzywalne nie sa objete gwarancja. Firma Superabrasive nie ponosi odpowiedzialnosci za
wady powstate w wyniku stosowania nieoryginalnych czesci.

Gwarancja ulegnie wygasnieciu, jesli nabywca nie przestrzegat planu konserwacji przewidzianego w podreczniku uzytkownika
maszyny i w karcie gwarancyjnej. Gwarancja ulegnie wygasnieciu, jesli nabywca wykonuje naprawy przedmiotowych towaréw we
wtasnym zakresie lub jesli naprawy wykonuje punkt naprawczy niezatwierdzony przez firme Superabrasive. Zakres
odpowiedzialnosci firmy Superabrasive nie obejmuje wad spowodowanych niewtasciwg konserwacja, nieprawidiowg obstuga,
nieumiejetnie wykonang naprawg ze strony nabywcy lub zmianami wprowadzanymi bez uzyskania uprzedniej pisemnej zgody firmy
Superabrasive. To samo dotyczy wszelkich zmian towaréw lub ustug wykonywanych przez podmiot inny niz firma Superabrasive,
dystrybutor wyznaczony przez firme Superabrasive lub punkt naprawczy zatwierdzony przez firme Superabrasive. Gwarancja nie
ma zastosowania w przypadku wady wynikajgcej z uzycia narzedzi lub czesci niepochodzacych od firmy Superabrasive.
Wymienione wadliwe czesci nalezy odda¢ do dyspozycji firmy Superabrasive, po czym stang sie one wiasnoscig firmy
Superabrasive. Jesli w okresie gwarancji bedzie mie¢ miejsce wymiana takich wadliwych czesci, koszty wysytki pokryje firma
Superabrasive. W przypadku reklamacji w ramach gwarancji, gdy nie zostang stwierdzone jakiekolwiek wady, za ktére
odpowiedzialnos¢ ponosi firma Superabrasive, firma Superabrasive zyskuje prawo do ubiegania sie o zwrot kosztéw robocizny,
materiatéw i wysytki, poniesionych przez siebie w nastepstwie ztozonej reklamaciji.

Niniejsza gwarancja nie podlega przeniesieniu na inne osoby i dotyczy pierwszego wtasciciela lub nabywcy tej maszyny.

ZASADY ZWROTU MASZYN LAVINA® X

Istnieje mozliwo$¢ zwrotu maszyn Lavina® X na nastepujgcych warunkach:

W zadnym wypadku nie ma mozliwosci zwrotu maszyny firmie Superabrasive Inc. w zamian za uznanie lub w celu wykonania
naprawy bez uprzedniej zgody. W celu uzyskania zgody, a takze nadania numeru zwrotu nalezy skontaktowa¢ sie z firma
Superabrasive Inc. lub z najblizszym dystrybutorem. Ten numer wraz z numerem seryjnym maszyny nalezy umieszczaé¢ na
wszystkich opakowaniach i uwzglednia¢ w korespondencji. Maszyny zwrécone bez uzyskania uprzedniej zgody pozostang
wiasnoscia nadawcy, w zwigzku z czym firma Superabrasive Inc. nie bedzie za nie odpowiedzialna. Po uptywie 90 dni do daty
wystawienia faktury zadna maszyna nie bedzie podlega¢ zwrotowi w zamian za uznanie.

Wysytka wszystkich zwrotéw moze mie¢ miejsce po uprzednim uiszczeniu kosztéw wysyiki. Istnieje mozliwos¢ zamiany
zwréconych maszyn na inne urzadzenia lub czesci o réownowaznej wartosci wyrazonej w dolarach. Jesli nie dojdzie do wymiany
maszyn, obowigzuje optata za ponowne uzupetnianie zapaséw w wysokosci 15%.
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1. INFORMACIJE OGOLNE

Niniejszy podrecznik uzytkownika jest przeznaczony dla operatora maszyny Lavina®LB36G-, technika serwisu, a takze dla
kazdej osoby zajmujacej sie obstugg lub serwisowaniem maszyny. Zalecamy bardzo uwazne zapoznanie sie z instrukcjami i
Sciste ich przestrzeganie. Podrecznik zawiera informacje dotyczace montazu, uzytkowania, przenoszenia i konserwowania
maszyny do szlifowania i polerowania Lavina®LB36G-S.

PRODUCENT

Firma Superabrasive zostata zatozona w 1987 roku i od tamtego czasu zajmuje sie produkcjg wysokiej jakosci narzedzi
diamentowych przeznaczonych dla przemystu kamieniarsko-betoniarskiego. Na chwile obecng firma Superabrasive jest
jednym ze swiatowych lideréw w produkcji narzedzi diamentowych i maszyn do szlifowania podtozy. Firma Superabrasive
stara sie dostarczac swoim klientom jak najlepsze rozwigzania, a takze umozliwi¢ im zwiekszenie wydajnosci pracy.

OPIS OGOLNY
Lavina® LB36G-S (Rys. 1.1) to maszyna wyposazona w trzy gtowice do stosowania na mokro i na sucho, przeznaczona
do polerowania i wygtadzania réwnych powierzchni. W celu zwiekszenia wydajnosci narzedzia pracujg na wysokich
obrotach i catkowicie stykajg sie z obrabiang powierzchnia. Predkos$¢ przemieszczania sie operatora rowniez wptywa
na efekt polerowania. Operator powinien unika¢ wszelkich przeszkdd (wypuktosci lub zagtebien), na ktére moze
trafi¢ narzedzie na obrabianej powierzchni. W celu uzyskania najlepszych wynikéw nalezy stosowac wytgcznie
narzedzia wyprodukowane lub zalecane przez firme Superabrasive Inc. i jej dystrybutorow.

A\ OSTRZEZENIE Maszyna Lavina® LB36G-S zostata

wyprodukowania i przystosowana wytgcznie do powyzszych zastosowari!
Wszelkie inne uzycie moze stanowi¢ zagrozenie dla oséb ja

obstugujgcych.

CHARAKTERYSTYKA MASZYNY

Maszyna Lavina® LB36G-S sktada sie z dwdch gtéwnych sekcji komponentdw:

KONSTRUKCJA GLOWNA MASZYNY LAVINA® LB36G-S
° Dwa gtéwne komponenty to wdzek i gtowica gtéwna. ST

Uchwyt na ramie posiada regulacje wysokosci i umozliwia operatorowi prace w prawidtowe] i bezpiecznej postawie.
. Lampy halogenowe (Rys. 1.2) pozwalajg operatorowi na prace w miejscach o stabszym oswietleniu.
. Rys. 1.1

OSTRZEZENIE
A Istniejacy system oswietlenia nigdy nie zastgpi odpowiedni

. Zbiornik na propan jest umieszczony w uchwycie zbiornika w tylnej czesci ramy.
. Panel sterowania (Rys.1.3) jest umieszczony w gérnej

czesci ramy i obejmuje aparature rozdzielczg, ktora

zapewnia prawidtowe dziatanie silnika,

wtgczanie/wytgczanie doptywu gazu ptynnego

tacznika/sprzegta elektromagnetycznego.
° Silnik Kawasaki FS481V wyposazony w sprzegto elektryczne

jest zamontowany na ptycie podstawy wdzka i stuzy do

napedzania trzech gtowic przy uzyciu systemu pasowego.

° Zbiornik na wode jest umieszczony w uchwycie zbiornika w srodkowej czesci maszyny Rys. 1.2 nad
silnikiem na propan, tak ze objetos¢ wody nie wptywa negatywnie na dziatanie maszyny.
Ciezar ramy rozktada sie rGwnomiernie na kotach.
Elektryczna pompa wody rozprowadza wode za posrednictwem
urzadzenia do rozprowadzania w przedniej czesci maszyny.

° Ruch planetarny pochodzi silnika gtéwnego i jest przekazywany przez drugi pas ptaski.

° Ostona samopoziomujaca zostata zaprojektowana, aby stykac sie
z podtozem. W kazdym momencie, niezaleznie od wysokosci
uzytego narzedzia.
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WARUNKI OTOCZENIA

Zakres temperatur odpowiednich do obstugi maszyny Lavina® LB36G-S wynosi od 5°C do 30°C. Podczas pracy na zewnatrz nie
wolno uzytkowaé maszyny Lavina® S podczas opadow deszczu lub $niegu. W czasie pracy wewngatrz pomieszczen obstuga
maszyny zawsze powinna odbywac sie w dobrze wietrzonych miejscach.

PRZYLACZE PROZNIOWE
Maszyna Lavina® LB36G-S zostata wyposazona w system obejmujgcy wentylator zbierania pytu i torbe odpylacza prézniowego
na woézku.

DANE TECHNICZNE

Lavina® B36G-S

Silnik Kawasaki FS481V
Pojemnos¢ silnika 603cc
Moc 13,2 kW / 3600 obr./min| 18 KM / 3600 obr./min

1666—3000 obr./min
2000-3600 obr./min

Predkos¢ obrotowa

Predkos¢ obrotowa

Szerokosc¢ robocza 914,4 mm 36
Srednica narzedzia 3 x355,6 mm 3x14
Masa 280 kg 617,3 lbs

Zastosowanie na mokro i sucho

System prdézniowy odpylacz prézniowy z torba

Pojemnosc zbiornika 201 5,2 gal

Przedni strumien za posrednictwem

Podawanie wody

Zbiornik na propan
Pojemnos¢ 9 kg
zbiornika na

Zbiornik aluminiowy z odprowadzaniem oparéw
20 Ibs

Maszyna DxSxW

2000x950%x1122 mm

78.7"x37.4"x44.2"

Opakowanie DxSxW na
podktadce

2050x1060x1290 mm

80.7”"x41.7"x50.8”

Opakowanie DxSxW
skrzynia

2050x1060x1350 mm

80.7"x41.7"x53.1”
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Wartosci drgan maszyny mieszczg sie w granicach ustalonych w dyrektywach i normach UE, o ile przy obstudze maszyny
Lavina® LB36G-S stosowane sg zalecane narzedzia, a sama obstuga odbywa sie w typowych warunkach.

EMISJE HALASU

Wartosci emisji hatasu maszyny mieszczg sie w granicach ustalonych w dyrektywach i normach UE, o ile przy obstudze
maszyny Lavina® LB36G-S stosowane s3 zalecane narzedzia, a sama obstuga odbywa sie w typowych warunkach. Jak
okreslono jednak wczesniej, operator musi stosowac ochronniki stuchu.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

Na tabliczce znamionowej zostaty zamieszczone prawidtowe wartosci mocy (kW) i predkosci obrotowej (obr./min) (dla celéw

obstugi);

Masa (dla celéw przewozu); rok produkcji i numer seryjny (dla celéw konserwaciji).

OBStUGA KLIENTA

Aby uzyskaé pomoc w sprawach zwigzanych z obstugg klienta i technicznych, nalezy skontaktowac sie z najblizszym
dystrybutorem lub firmg Superabrasive Inc. pod numerem 1--800--987--8403 lub odwiedzi¢ naszg strone internetowg pod
adresem: www.superabrasive.com , skagd mozna pobrac elektroniczng wersje niniejszego podrecznika.

2. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

ZALECANE UZYCIE

Maszyna Lavina® LB36G-S zostata zaprojektowana i wyprodukowana z przeznaczeniem do
polerowania i oczyszczania réwnych powierzchni. Maszyna stuzy do pracy na powierzchniach
suchych i wilgotnych, jednak nie mokrych. Maszyna zostata wyposazona w wentylator
zbierajgcy pyt i torbe odpylacza prézniowego na wézku.

. N OSTRZEZENIE
NIEDOZWOLONE UZYCIE
Maszyny NIE WOLNO uzywac:
o Do zastosowar innych niz okreslone w rozdziale zawierajgcym opis ogélny.
[ ] W érodowiskach, gdzie:

- Wystepuja zagrozenia wybuchem

- W powietrzu utrzymuje sie wysokie stezenie pytéw lub
substancji ropopochodnych

- Wystepuja zagrozenia pozarowe

- Wystepuja niekorzystne warunki.

- Obecne jest promieniowanie elektromagnetyczne.
- W domach opieki, szpitalach, osrodkach opieki dziennej itd.
- W miejscach, gdzie luzne ptytki podtogowe lub inne przedmioty

uniemozliwiajg prawidtowe uzytkowanie maszyny.

- W pomieszczeniach bez odpowiedniej wentylacji.

/A OSTRZEZENIE
PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Upewnic sig, ze:

L] Zostat ograniczony dostep do strefy roboczej, tak ze nie znajdg sie w niej jakiekolwiek
osoby niezaznajomione z obstuga maszyny.

o Ptyta narzedziowa i narzedzia sg odpowiednio zamontowane w maszynie.
L] Nie brakuje jakichkolwiek cze$ci maszyny.

o Maszyna jest ustawiona w pionowej pozycji roboczej.

o Urzadzenia zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo.

/A OSTRZEZENIE
URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

Maszyna zostata wyposazona w szereg urzadzen zabezpieczajacych, a wérdd nich:
Obrzeze ochronne i maska chronigce ptyty narzedziowe.

Przektadnia chroniona przez ostone przednia.

Urzadzenia zapewniajg ochrone operatora i/lub innych oséb przed mozliwoscig
wystapienia obrazer ciafa. Nie wolno ich usuwadé. Z drugiej strony przed
uzytkowaniem maszyny nalezy upewnic sie, ze wszystkie urzadzenia zabezpieczajace
zostaty zamontowane i dziatajg w sposdb prawidtowy.

L] System monitorowania emisji Envirogard

/N OSTRZEZENIE
FUNKCJE ZATRZYMANIA

o Funkcje zatrzymania maszyny sg nastepujace:
- Przetacznik stuzacy do zatrzymania silnika
- Przycisk stuzacy do zatrzymania ruchéw polerowania

- Zamkniecie zbiornika na propan

. N OSTRZEZENIE
BEZPIECZNE UZYTKOWANIE
(] Maszyna Lavina® LB36G-S zostata skonstruowana w taki sposob, aby eliminowacd
wszelkie zagrozenia zalezne od jej uzytkowania. Nie mozna jednak wyeliminowa¢
mozliwosci wystgpienia ewentualnego wypadku z udziatem maszyny. Nieprzeszkolony i
niepoinstruowany operator moze spowodowac wspoéizalezne zagrozenia szczatkowe. Do
tego typu zagrozen zalicza sie:

- Zagrozenia wynikajace z nieprawidtowej pozycji roboczej operatora
- Zagrozenia zwigzane z zaplataniem sie: wynikajace z noszenia
niewtasciwej odziezy roboczej

- Zagrozenia zwigzane ze szkoleniem: wynikajace z braku szkolenia z
zakresu obstugi maszyny. UWAGA: W celu zmniejszenia dotkliwosci wszystkich
skutkdw wyzej wymienionych zagrozen zaleca sie, aby operatorzy maszyny zawsze
przestrzegali instrukcji zawartych w tym podreczniku.


http://www.superabrasive.com/
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BEZPIECZNE OBCHODZENIE SIE Z PROPANEM A\ OSTRZEZENIE
o Propan jest palnym gazem, ktérego opary s3 ciezsze od powietrza.
Podobnie jak w przypadku benzyny, propan moze wybuchnag¢, jesli nie sa
przestrzegane odpowiednie srodki ostroznosci. Do propanu dodawany jest
$rodek zapachowy, dzieki czemu zyskuje on charakterystyczny zapach, ktory jest
wyczuwalny w bardzo niskich stezeniach. Pomaga to w wykrywaniu
nieszczelnosci, nawet tych niewielkich.

L Podczas pracy z uzyciem propanu wymagana jest rozwaga i
przestrzeganie podstawowych srodkéw ostroznosci w zakresie bezpieczenstwa.
Dopdki przestrzegane sa te srodki ostroznosci, mozliwos¢ wystgpienia
zagrozenia jest nieznaczna. W przeciwnym razie mozna narazic sie na
niepotrzebne zagrozenie.

° Dwa zasadnicze zagrozenia podczas pracy z maszynami do obrobki
podtozy z napedem wykorzystujgcym propan sg nastepujace:

- Zatrucie tlenkiem wegla: Jest to najczesciej spotykane
zdarzenie powigzane z maszynami do obrébki podtozy z napedem
wykorzystujacych propan; powodujg je nadmierne poziomy emisji. Objawami sg
bdle gtowy, zawroty gtowy i nudnosci. Gtéwna przyczyna ma zrédto w silnikach,
ktore nie sg poddawane odpowiedniej konserwacji, zazwyczaj tych z
zanieczyszczonymi filtrami powietrza i maszynach obstugiwanych w miejscach o
ograniczonej przestrzeni bez odpowiedniej wentylacji. Inng przyczyng moze by¢
korzystanie z tanich maszyn, niespetniajacych odpowiednich norm, w ktérych
nie zastosowano technologii kontroli emisji i przy niewfasciwych ustawieniach
gaznika.

- Przepetnione butle: Niemal wszystkie zgtaszane zdarzenia
powigzane z pozarami wynikaja z wnoszenia butli do budynku bez
uprzedniego sprawdzenia stanu przepetnienia. Jest to
niebezpieczne, niemadre i niepotrzebne.

. /A OSTRZEZENIE
OCHRONA PRZECIWPOZAROWA

° Stosujac propan nalezy mie¢ Swiadomosc¢ wystapienia potencjalnych
zagrozen pozarem lub wybuchem. Nalezy przestrzegaé typowych srodkéw
ostroznos$ci w zakresie ochrony przeciwpozarowej.
Pozar: Istnieje mozliwos$¢ pozaru spowodowanego przez opary gazu
ciektego wyciekajacego lub ulatniajgcego sie z butli lub urzadzen
gaznikowych.
Wybuch: Opary gazu ciektego wystepujace w stezeniu lub zamkniete na
matej, ograniczonej przestrzeni mogg ulec wybuchowi lub zaptonowi.
Propan moze ulec wybuchowi BLEVE — Boiling Liquid Expanding Vapor
Explosion (z ang. dost. ,,wybuch rozszerzajacych sie par wrzacej cieczy”).

EMISIE N OSTRZEZENIE
° Wszystkie maszyny do obrébki podtozy z napedem wykorzystujacym
propan powodujg powstawanie emisji. Wiekszo$¢ z nich jest nieszkodliwa, jednak
niektdre sg niebezpieczne i mogg by¢ Smiertelne. Tlenek wegla (CO) stwarza
najwieksze zagrozenie, poniewaz CO moze okazac sie Smiertelny w ciggu
zaledwie 30 minut w przypadku narazenia przy stezeniu réwnym 3000 czgstek na
milion (ppm).

° Tlenek wegla jest niewidocznym, bezwonnym, bezbarwnym gazem
wytwarzajacym sie podczas niepetnego spalania paliw kopalnych (takich jak
benzyna, drewno, wegiel, propan, ropa naftowa i metan).

INFORMACIJE O ZAGROZENIACH

. We wszystkich budynkach, w ktérych bedzie stosowany propan,
nalezy w widocznym miejscu umiescic Karte charakterystyki propanu.
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Ze wzgledu na to, ze do propanu dodawany jest srodek zapachowy, mozna go
tatwo wykry¢ przy niskich poziomach stezenia wynoszacego zaledwie kilka
czastek na milion, co oznacza narazenie na poziomie znacznie mniejszym niz
1000 czastek na milion.

W przypadku wyczucia zapachu propanu podczas obstugi maszyny do
obrdbki podtozy z napedem wykorzystujgcym propan nalezy:

Zatrzymac silnik:

1. Pociagnad przepustnice, aby zostata ustawiona w
potozeniu zatrzymania (o ile jest) lub ustawi¢ przetacznik
kluczowy w potozeniu OFF (WYL.).

2. Zamknaé zawdr odcinajacy na butli z propanem.
3.  Przemiesci¢ maszyne do obrébki podtozy w miejsce o dobrej
wentylacji.

4.  Wyjaé cylinder z maszyny, po czym wynies¢ go na
zewnatrz budynku.

5. Jesli cylinder jest nieszczelny, nalezy skontaktowac sie z
homologowanym punktem naprawczym DOT w celu
okreslenia przyczyny nieszczelnosci i jej usuniecia przez
pracownikéw punktu, a nie uzytkownika.

Jesli podczas obstugi maszyny wystapi pozar:

1. Zatrzymac silnik: pociagna¢ przepustnice, aby zostata
ustawiona w potozeniu zatrzymania (o ile jest) lub ustawié¢
przetacznik kluczowy w potozeniu OFF (WYL.).

2. Zamkna¢ zawdr odcinajacy na butli z propanem, o ile to
mozliwe. Zachowac ostroznos¢, aby nie ulec poparzeniu.

3.  Przemiesci¢ maszyne na zewnatrz, o ile to mozliwe. Jesli nie
ma takiej mozliwosci, przemiesci¢ ja w miejsce o dobrej
wentylacji z dala od materiatéw palnych.

4. Nie przystepowac do gaszenia ptomienia
spowodowanego wyciekiem gazu. W przeciwnym razie w
tym miejscu nastgpi wzrost stezenia gazu i moze dojs¢ do
ponownego zaptonu. Przyttumi¢ ptomien, zamykajac
doptyw gazu.

5. Przed ponownym uzyciem maszyny i butli nalezy je sprawdzic.

/A OSTRZEZENIE
ORGANY LOKALNE | PRZEPISY

L] KRAJOWA AGENCJA OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ (NFPA)
Podczas obstugi maszyny do obrébki podtozy z napedem wykorzystujgcym
propan nalezy przestrzega¢ pewnych przepisow bezpieczeristwa. Norma
agencji NFPA dotyczaca przechowywania i obchodzenia sie z gazem
ptynnym stanowi odpowiedni przepis w zakresie bezpiecznego stosowania
propanu. Egzemplarz tej publikacji jest dostepny w agencji NFPA w
miejscowosci Quincy, MA (nr tel. 1-800-334-3555).

Przepisy normy NFPA nr 58 wymagaja, aby wszystkie osoby obchodzace sie
z propanem zostaty przeszkolone w zakresie wtasciwego obchodzenia sie z
nim oraz procedur operacyjnych. Na ich podstawie powinny one posiada¢
pisemne poswiadczenie odbycia takiego szkolenia otrzymane od ich
pracodawcy lub kierownika ds. szkoleri. Pomimo, ze dotyczy to gtdwnie
0s0b zajmujacych sie napetnianiem i przewozeniem ptynnego propanu,
firma Onyx Environmental Solutions zaleca, aby operatorzy maszyn do
obrébki podtozy z napedem wykorzystujgcym propan wykonujacy prace w
miejscach publicznych przeszli odpowiednie szkolenie i otrzymali stosowne
poswiadczenie.

Jesli chodzi o obstuge urzadzen do obrébki podtozy z napedem
wykorzystujgcym propan, nawet pomimo ze przepis NFPA 58 8-4.5 zawiera
stwierdzenie, ze ,,nalezy dopusci¢ do uzytkowania tych maszyn w
budynkach czesto uczeszczanych przez uzytkownikéw, rowniez w
przypadkach zajmowania ich przez uzytkownikéw,” firma Onyx
Environmental Solutions zaleca stosowanie przy minimalnym stopniu
zajmowania danego obszaru roboczego.

L] KALIFORNIJSKA RADA DS. ZASOBOW POWIETRZA (CARB) / AGENCJA
OCHRONY SRODOWISKA (EPA)
Rada CARB i agencja
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EPA réwniez ustalajg wartos$ci graniczne dotyczace silnikdw zasilanych propanem
podczas ich uzytkowania na zewnatrz, jednak zgoda CARB/EPA wcale nie
wskazuje na to, ze uzytkowanie silnika na zewnatrz bedzie sie odbywac¢ w sposéb
bezpieczny.

. KANADYIJSKIE STOWARZYSZENIE GAZOWE (CGA)

Stowarzyszenie CGA ustalito wartos¢ graniczng na 1500 ppm CO dla przeptywu
spalin.

o ADMINISTRACJA ZDROWIA | BEZPIECZENSTWA PRACY (OSHA)

Dla maszyn z napedem wykorzystujgcym propan administracja OSHA ustalita
warto$¢ graniczng wynoszacg 50 ppm CO dla $redniej wazonej w przeliczeniu na 8-
godzinny okres odniesienia (TWA) w powietrzu otoczenia i uwzglednia wartos¢
graniczng réwng 800 ppm CO dla przeptywu spalin.

L] DEPARTAMENT TRANSPORTU (DOT)

Departament Transportu wprowadzit przepisy dotyczace bezpieczenstwa butli
na paliwo, w tym butli uzywanych w maszynach do obrébki podtozy z napedem
wykorzystujacym propan.

° Organy lokalne

Lokalne organy czuwajgce nad przestrzeganiem przepisdw, takie jak pracownik
odpowiedzialny za bezpieczenstwo pozarowe, réwniez biorg pod uwage opinie
niezaleznych laboratoriéw badawczych, takich jak UL i CGA, zanim udzielg zgody
na stosowanie niektorych urzadzen. Te laboratoria dogtebnie badaja urzadzenia i
zatwierdzajg te zgode pieczecig po poddaniu ich rygorystycznym testom.
Podczas gdy nie wszystkie organy czuwajace nad przestrzeganiem przepisow
tego wymagaja, umieszczenie pieczeci tych organdw oznaczajacej zatwierdzenie
w dalszej kolejnosci daja operatorowi pewnos¢, ze praca zuzyciem urzadzen jest
bezpieczna w jego bezposrednim i posrednim otoczeniu.

UWAGA: W celu zmniejszenia dotkliwosci wszystkich skutkow wyzej
wymienionych zagrozen zaleca sig, aby operatorzy maszyny zawsze przestrzegali
instrukcji zawartych w tym podreczniku.

. /A OSTRZEZENIE
ZAGROZENIA SZCZATKOWE

Podczas typowej obstugi i cyklicznej konserwacji operator jest narazony na
kilka zagrozen szczatkowych, ktérych nie mozna wyeliminowac ze wzgledu na
charakter powigzanych dziatan.

PRZED ROZPOCZECIEM A\ OSTRZEZENIE

. W obrebie obszaru roboczego nie moga by¢ obecne jakiekolwiek
zanieczyszczenia lub przedmioty.

o Operator przed swoim pierwszym kontaktem z maszyna zawsze musi
zapoznac sie z trescig podrecznika i zwraca¢ uwage na wszelkie instrukcje
bezpieczenstwa.

o Nalezy sprawdzac¢ wszystkie przytacza i przewody w celu upewnienia sie,
ze nie sg uszkodzone.

o Nalezy przeprowadzac¢ codzienne ogdlne kontrole maszyny, a
takze kontrolowac ja przed kazdym uzyciem.

o Zawsze nalezy sprawdzac urzadzenia zabezpieczajace:

° Maszyna musi by¢ czysta

. Nie wolno obstugiwaé maszyny podczas opadéw deszczu!

o Upewnic sie, ze nie brakuje jakichkolwiek czesci, zwtaszcza po
przewozie, naprawie lub konserwacji

o Przed napetnieniem zbiornika na wode wodg nalezy upewnic sie, ze
maszyna nie pracuje.

. Przed wtaczeniem maszyny nalezy sie upewni¢, ze podstawa znajduje
sie na podtozu; przed wigczeniem maszyna nie moze by¢ ustawiona
pionowo!

OBStUGA MASZYNY

. Podczas obstugi maszyny Lavina® LB36G-S nalezy sie upewnic, ze w obrebie
maszyny znajduje sie wytgcznie operator maszyny.
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L] Podczas wykonywania pracy nie wolno pozostawia¢ maszyny bez
nadzoru.

. Waz wody musi przemieszczad sie swobodnie; nie moze tez
nosi¢ $ladéw uszkodzen.

. Nalezy sprawdzi¢, czy obrabiane podtoze nie jest zbyt nieréwne.
W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

PO UKONCZENIU PRACY A\ OSTRZEZENIE

. Nalezycie wyczysci¢ maszyne i jej otoczenie
° Oproéznic i wyczyscic zbiornik na wode
Przechowywa¢ maszyne w bezpiecznym miejscu

. Umiesci¢ butle z propanem na zewnatrz w jej uchwycie do
przechowywania

OBSZARROBOCZY 4B OSTRZEZENIE

. Upewnic sig, ze w obrebie obszaru roboczego nie znajduja sie
jakiekolwiek osoby lub pojazdy.

Upewnic sig, ze na drodze nie znajdujg sie jakiekolwiek kable i weze.

Zawsze sprawdzac, czy na podtozu nie znajdujg sie jakiekolwiek
zanieczyszczenia.

v

RODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ ($01)
Podczas obstugi maszyny zawsze nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Podczas obstugi maszyny zawsze nosi¢ ochronniki
stuchu.

. Wszystkie osoby w bezposrednim obszarze roboczym muszg nosic¢
okulary ochronne z ostonami bocznymi.

. Podczas wymiany narzedzi zawsze nosi¢ rekawice ochronne.
° W kazdym przypadku stosowaé odziez ochronng stosowng do
warunkéw Srodowiska roboczego.

. Zawsze nalezy stosowac zawieszki ze wskaznikiem tlenku
wegla jako dodatkowy Srodek ostroznosci.

. Plastikowy wskaznik obejmuje kolorowy punkt wskaznika, ktory
ciemnieje w przypadku obecnosci tlenku wegla. Ciemny kolor
punktu wskaznika wskazuje poziom CO w atmosferze otoczenia.
Wiekszos¢ zawieszek ze wskaznikiem ma okres przydatnosci
wynoszacy 30 dni, w zaleznosci od stezenia zanieczyszczen,
wilgotnosci i temperatury.

BADANIA D OSTRZEZENIE

. Na rynku oferowanych jest bardzo wiele przyrzadéw stuzgcych do
badania obecnosci toksycznych gazéw. Tylko te z nich, ktére sa
przeznaczone do wykrywania obecnosci tlenku wegla
pochodzacego z silnikéw spalinowych, nalezy uznac z
odpowiednie do badania poziomu emisji spalin z maszyn do
obrébki podtozy z napedem wykorzystujgcym propan.

° Niektére przyrzady s stosowane do badania powietrza otoczenia
i moga ulec uszkodzeniu, jesli uzywa sie ich do odczytu wartosci
na ttumiku lub rurze wydechowej. Dobdr odpowiedniego
przyrzadu jest wazny w kontekscie spetniania wymagan
dotyczacych badan.

° Ogdlnie rzecz ujmujac, urzadzenia z mozliwoscig odczytywania
warto$ci w ppm (czastki na milion) w zakresie od 0 do 1000
nadaja sie do
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sprawdzania powietrza otoczenia (powietrze w strefie powietrza
wdychanego przez operatora). Przyrzady z mozliwoscig badania poziomu

tlenku wegla w spalinach powinny dokonywac odczytéw w zakresie of 0 do

przynajmniej 2000 ppm, co wymaga wystawienia przez producenta
certyfikatu w tym wzgledzie.

o Niektdre przyrzady i systemy przeznaczone do tych celéw to:
1) MONITOROWANIE POWIETRZA OTOCZENIA
DRAGER, model 190: Producent: National Drager. Ukfad pobierania
prébek gazéw SENSIDYNE z rurkami wskaznikowymi Sensidyne YB-
11038
Uktad pobierania prébek gazu DRAGER z rurkami wykrywajgcymi
Drager YB-4620
GAS-TECH, model CO-95
ENERAC POCKET 60: Producent: Energy Efficiency System
2) ANALIZATORY SPALIN
POCHODZACYCH Z SILNIKOW
ANALIZATOR GAZU HORIBA
ANALIZATOR SPALIN ENERAC 2000 ENERAC POCKET 60
3)  REJESTRATORY DANYCH
INDUSTRIAL SCIENTIFIC CORP. MODEL STX-70
MONITOR CO, Rejestrator danych
BIOSYSTEMS INC. Rejestrator danych TEXILOG
o Wszystkie przyrzady stosowane do badan nalezy podda¢ wzorcowaniu w
odstepach czasu zalecanych przez producenta. Wraz ze wszystkimi
wynikami badan zostang zarejestrowane dane dotyczgce monitora,
numeru modelu i daty wzorcowania.
OSTRZEZENIE
OPERATOR A
. Operator musi by¢ zaznajomiony z warunkami roboczymi maszyny.
o Obstugg maszyny moze zajmowac sie jednoczesnie tylko jeden operator.
° Przed obstugg maszyny operator musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony i
prawidtowo poinstruowany.
o Operator musi przyswoi¢ wszystkie instrukcje zawarte w niniejszym
podreczniku.
o Operator musi zapoznac sie ze zrozumieniem ze wszystkimi
rysunkami i schematami w podreczniku oraz umied je
zinterpretowac.
o Operator musi zna¢ wszystkie przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczgce obstugi maszyny.
o Operator musi posiada¢ doswiadczenie w szlifowaniu podtozy.
. Operator musi wiedzie¢, jak zachowac sie w sytuacji awaryjnej.
. Operator musi posiadaé¢ odpowiednia wiedze techniczng i przygotowanie
zawodowe.
.

BUTLE Z PROPANEM

Od operatora oczekuje sie obstugi sprzetu w sposéb bezpieczny i
odpowiedzialny. Ponosza oni odpowiedzialnos¢ za prawidtowe
obchodzenie sig i przechowywanie butli z propanem, rozpoznawanie

potencjalnych zagrozen powiazanych z wykonywang pracg i ciagte unikanie

tych zagrozen.

/A OSTRZEZENIE

Butle z propanem sg wykonane z aluminium lub stali. Zaleca sie uzywanie
butli z aluminium ze wzgledu na ich nizszg wage i brak podatnosci na
rdzewienie. Butla stosowana w maszynach do obrébki podtozy z napedem
wykorzystujacym propan jest klasyfikowana jako butla 4E240.

Podrecznik uzytkownika — LAVINA®

10

TANKOWANIE BUTLI

PRZECHOWYWANIE BUTLI

2/2015

Jej znamionowa pojemnos¢ wynosi 20 lbs (ok. 9 kg — przyp.
ttum.), a jej oznaczenie odnosi sie do modelu butli. Rzeczywista
pojemnosc¢ uzyskana podczas napetniania moze byé mniejsza,
réwna lub nieznacznie mniejsza niz 20 lbs. Nalezy uzywaé
wytacznie butli wymienionych przez UL, CTC/DOT.

Butla z propanem stosowana w maszynie do obrébki podtozy jest
butlg z paliwem do silnikéw wymienionych przez Departament
Transportu. W przeciwienstwie do powszechnie stosowanych butli z
gazem do uzytku zewnetrznego (niedopuszczalnych w przypadku
maszyn do obrébki podtozy z napedem wykorzystujacym propan)
butla z paliwem do silnikéw jest wyposazona w szereg zabezpieczen
majacych na celu zapewnienie nieprzerwanego bezpieczenistwa
uzytkowania.

Wystepuja dwa rodzaje butli z paliwem do silnikéw o
pojemnosci 20 Ibs. Pobierajgce ciecze

Pobierajace opary

Butle pobierajace ciecze sa stosowane w wiekszych pojazdach,
takich jak wdzki widtowe. Te maszyny sg wyposazone w specjalne
gazniki odparowujace w celu umozliwienia przemiany propanu z
cieczy w gaz przed spalaniem w komorze spalania.

Butle pobierajace opary sg stosowane w matych pojazdach, takich
jak maszyny do obrébki podtozy z napedem wykorzystujgcym
propan. Podcisnienie wytworzone przez silnik powoduje pobieranie
opardéw propanu za posrednictwem instalacji paliwowej. Maszyna
do obrébki podtozy z napedem wykorzystujgcym propan nie ma
instalacji odparowywania i ulegnie zatrzymaniu po podaniu do niej
ptynnego propanu. Nalezy zwracaé szczegdlng uwage, aby nie
przepetniac ani butli pobierajacych ciecze, ani pobierajacych opary.

/A OSTRZEZENIE

Prawidtowe napetnianie butli z propanem jest na tyle wazne, ze
wymaga szczegolnej uwagi. Napetnianiem butli z propanem powinny
zajmowac sie wytacznie wykwalifikowane osoby prowadzace
dziatalnos¢ zwigzang z propanem.

Najwazniejsze, aby butle z propanem byty napetnione do poziomu nie
wiekszego niz 80% ich pojemnosci znamionowej. Pozostate 20%, czyli
ok. 4” (10 cm) od wierzchu butli okresla sie¢ mianem strefy oparowej lub
wolnej przestrzeni. Te opary mozna poddawac sprezaniu bez
powodowania otwarcia zaworu bezpieczenstwa i upuszczenia gazu do
strefy wokét butli. W przypadku braku wolnej przestrzeni pozwalajacej
na rozszerzalno$¢ paliwa dojdzie do otwarcia zaworu bezpieczenstwa i
upuszczenia gazu do atmosfery. Jest to bardzo niebezpieczna i
nieprzewidywalna sytuacja, poniewaz zawsze wystepuje mozliwosé, ze
wystarczajaca ilos¢ upuszczonego gazu moze znalez¢ sie przy podtozu i
natkna¢ sie na ptomien pilotowy pochodzacy z paleniska, nagrzewnicy
wodnej lub innego Zrddta zaptonu. Propan przechodzi w stan gazowy
przy temperaturze 44°F (-42°C). Narazenie nieostonietej skory na
dziatanie propanu w stanie gazowym lub cieklym moze skutkowa¢
odmrozeniem.

Przed uzyciem wszystkie nowe butle nalezy odpowietrzaé i
upuszczac z nich powietrze zgodnie z instrukcjami producenta.
Nie wolno upuszcza¢ propanu z butli wewnatrz
pomieszczen.

/A OSTRZEZENIE
Gdy nie sg uzywane, butle z propanem zawsze nalezy

przechowywac na zewnatrz w pozycji pionowej w zabezpieczone;j
przed nieupowaznionym dostepem klatce z siatki stalowej.
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TRANSPORT BUTLI

Ta klatka moze znajdowac sie obok budynku, jednak przy zachowaniu
odlegtosci wynoszacej przynajmniej 1,5 m miedzy klatka i najblizszym
otworem budynku (drzwi lub okno), a takze z dala od zrdédet ciepta i
bezposredniego promieniowania stonecznego.

Nie wolno ustawiac¢ klatki w poblizu schodéw lub windy, bo upuszczony propan
w stanie gazowym bedzie se przemieszcza¢ w dolne partie, ze wzgledu na to, ze
jest ciezszy od powietrza, i moze trafi¢ do piwnicy budynku. Nie wolno
przechowywac petnych lub pustych butli wewnatrz budynku lub pojazdu.
Pomimo, ze istnieje mate prawdopodobienstwo, ze propan ulotni sie z
przechowywanej butli; jesli jednak to nastapi, opary moga zetkngc¢ sie z zrodtem
zaptonu, takim jak iskra z elektronarzedzia lub innego urzadzenia, i doprowadzi¢
do zaptonu obtoku par.

Podczas obchodzenia sie lub przewozenia butli z propanem nie wolno pali¢
tytoniu, ani uzywacd urzadzen z otwartym ogniem.

/A OSTRZEZENIE

Podczas transportu butli do punktu zajmujgcego sie dystrybucjg propanu lub do
zaktadu pracy nalezy sie upewni¢, ze butle sg bezpiecznie zamocowane i stojg w
pozycji pionowej z zamknietym zaworem odcinajacym.

Niewystarczajace przymocowanie butli na pojezdzie i ich uderzanie o

inne przedmioty stwarza zagrozenie. Nalezy unika¢ upuszczania butli lub

ich uderzania o ostre przedmioty.

Butle z propanem maja solidng konstrukcje, jednak seria mocnych wstrzgséw
moze spowodowac uszkodzenie.

Nalezy pamietac, ze kazda butle, ktéra zostata napetniona, zawsze nalezy
traktowac jak petng, niezaleznie od tego, jak niewielka objetos¢ propanu w
stanie gazowym w niej pozostaje. Powodem tego jest fakt, ze gdy cata ciecz
ulegta odparowaniu do postaci oparéw, w butli nadal znajduje sie niewielka ilos¢
propanu w stanie gazowym. Ze wzgledu na to, ze ta pozostata ilo$¢ paliwa jest
palna, pustg butle nalezy traktowaé przy zachowaniu takiej samej ostroznosci, co
w przypadku butli wypetnionej ciektym propanem do poziomu 80%. Jedyny
przypadek, gdy butle nalezy traktowac jak pustg, to nowa butla przed jej
napetnieniem propanem.

Podczas transportu maszyn do obrdbki podtozy z napedem wykorzystujagcym
propan butle z propanem mozna przymocowac pasami do maszyny na czas, gdy
sama maszyna znajduje sie w stabilnym potozeniu na pojezdzie.

Oczywiscie zapasowe butle zawsze nalezy zabezpiecza¢ w pozycji pionowe;j.
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3. PRZENOSZENIE | TRANSPORT

REGULACIA UCHWYTU

Uchwyt na ramie posiada regulacje wysokosci i umozliwia operatorowi prace w prawidtowej i bezpiecznej postawie.
Ustawi¢ uchwyt w pozycji pionowej w celu wymiany narzedzi (Rys. 3.1, Rys. 3.2, Rys. 3.3). Pozycja pionowa uchwytu
umozliwia tatwe przemieszczanie maszyny (Rys. 3.3).

PODNOSZENIE
W celu podniesienia maszyny nalezy uzy¢ trzech paséw. Jeden pas nalezy zahaczy¢ w $rubie oczkowej gtowicy
roboczej, a dwa pozostate pasy w szczelinach wézka (Rys. 3.4) (Rys. 3.5). Dtugo$¢ paséw nalezy dobrac¢ w taki
sposob, ze ich konce sg potaczone w jednej linii powyzej osi két. Konstrukcja sruby oczkowej i maszyny pozwala
wytacznie na podnoszenie ciezaru odpowiadajgcego masie maszyny. Nie wolno umieszczac¢ jakichkolwiek innych
ciezaréw na maszynie. Zawsze stosowac urzadzenia dzwigowe o udzwigu 350 kg.

Rys. 3.1

Rys. 3.4
Rys. 3.5
PRZECHOWYWANIE
Maszyne Lavina® LB36G-S zawsze nalezy przechowywac i przewozi¢ w suchych warunkach. Zawsze
nalezy ostania¢ maszyne LAVINA® LB36G-S na czas transportu; w przeciwnym razie moze ona ulec
uszkodzeniom w czasie opadow deszczu lub $niegu.
A\ OSTRZEZENIE Jesli podczas przechowywania maszyny temperatura moze spasc do lub ponizej
0°C, wowczas nalezy oprdzni¢ wode z systemu, wykonujac nastepujgce czynnosci:
- Woyciggnaé waz ze zbiornika (Rys. 3.5) i (Rys. 3.6).
- 0Oddzieli¢ dwa zaciski przewodoéw kabla zasilania pompy wody (Rys.3.7).

- Woyciaggnac zbiornik (Rys. 3.8).
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4. OBStUGA

KONTROLE WSTEPNE

Sprawdzi¢ obszar roboczy zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa. W przypadku pracy na mokro napetnié
zbiornik na wode i sprawdzi¢, czy narzedzie zostato zamontowane zgodnie z instrukcja. Sprawdzi¢, czy torba
odpylacza prézniowego jest pusta i znajduje sie we wtasciwym miejscu.

Upewnic sieg, ze filtr powietrza pokrywy w gérnej czesci silnika jest czysty. Nalezy go czysci¢ co godzine.
Sprawdzi¢ poziom oleju silnika, po czym wkrecié pretowy wskaznik poziomu, aby uzyskaé odczyt. Obejrzec go,
gdy zbiornik jest napetniony (patrz tez ,,Przechowywanie butli z propanem”). Zbiornik i przewody paliwowe —
Zbiornik zostat juz omodwiony, jednak nalezy sprawdzi¢, czy przewody paliwowe nie noszg jakichkolwiek oznak
zuzycia, takich jak pekniecia lub $lady korozji. Recznie wkrecié¢ ztgczke mosieznego przewodu paliwowego w
zawdr odcinajacy zbiornika. To potgczenie MUSI by¢ pewne, bo zawdr odcinajacy jest wyposazony wewnatrz w
zawOr bezpieczenstwa, ktdry ulegnie otwarciu wytacznie, gdy ztgczka mosieznego przewodu paliwowego
zostanie CALKOWICIE osadzona w zaworze odcinajgcym.

JEDNOSTKA KONTROLI PRZEPLYWU WODY

Rys. 4.1

Operator moze wtgczy¢ urzgdzenie do rozprowadzania (Rys. 4.1) naciskajgc przycisk pompy ,,PUMP” na ptycie uktadu
sterowania.

MONTAZ NARZEDZI

Woybierajac odpowiednie narzedzie (Rys. 4.2), nalezy upewnic sie, ze pozostaty poziom $cierniwa diamentowego
jest wystarczajacy. Natozy¢ uchwyt narzedziowy w pozycji wspoétosiowej (Rys. 4.3), po czym wkreci¢ nakretke
regulacji naprezenia (Rys. 4.4).

Rys. 4.2

tension nu

Rys. 4.4
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PLYTA
1 Przetacznik silnika Start/Stop Obroty
Obrécic kluczyk w prawo, aby 2000
uzyskac styk; w prawo do oporu, 2100
aby uruchomic silnik; w lewo, aby
zatrzymac; w lewo do oporu, aby 2200
uzyskac styk. 2300
2 Sprzegto Start/Stop Wybér 2400
pozycji Start spowoduje 2500
elektroniczne uruchomienie 2600
obrotéw ptyt szlifujgcych; wybér
pozycji Stop spowoduje odtgczenie 2700
napedu silnika od gtowic 2800
szlifujgcych 2900
3 Przepustnica Nacisna¢ naprzdd, aby uzyskaé 3000
\ przyspieszenie. 3100
6 \ 3 \ 5 1 2 .. . .
— 4 Cyfrowy wskaznik obrotéw/godzin 3200
Rys. 4.5 roboczych Gdy silnik pracuje, ten 3300
wskaznik wyswietla liczbe obrotéw na
minute silnika; aby uzyskac liczbe 3400
obrotéw narzedzi, nalezy zapoznac sie z 3500
tabelg przeliczeniowa. Gdy silnik nie 3600

Obroty
1630
1715
1796
1878
1959
2040
2120
2200
2285
2367
2450
2530
2612
2694
2775
2857
2940

pracuje, wskaznik wyswietla liczbe
przepracowanych godzin.

Miedzy liczbg 48-52 godzin wskaznik bedzie
migacé, sygnalizujac konieczno$¢ wymiany oleju.

5 Bezpiecznik Bezpiecznik 30 A w instalacji elektryczne;j.
6 Przetacznik pompy wody Swieci sie na pomarariczowo, gdy pracuje pompa wody.

TORBA ODPYLACZA PROZNIOWEGO

Rys. 4.7 Rys. 4.7.1

-
‘ ‘m /‘ ' Torba odpylacza prdézniowego znajduje sie z tytu

maszyny, pod butlg z propanem. Aby uzyska¢ do niej

. dostep, nalezy obréci¢ w lewo lub w prawo czerwony
e element, po czym pociggnaé pokrywe (Rys. 4.6). Aby
umiesci¢ torbe na jej miejscu, nalezy ostroznie wsung¢
karton w rurke. Rurka powinna wejs¢ w otwdr w kartonie
(Rys. 4.7) (Rys. 4.7.1). Przemiesci¢ karton w prawym
§ potozeniu do momentu jego zatrzymania przy $ciance, a

nastepnie wyprostowac torbe na jej dtugosci (Rys. 4.7.2) i

zamkna¢ pokrywe (Rys. 4.7.3).
Rys. 4.7.2

URUCHOMIENIE MASZYNY

W pierwszej kolejnosci nalezy postepowac zgodnie ze wskazdwkami w rozdziale Urzgdzenia bezpieczerstwa i
Instrukcje bezpieczenstwa. Sprawdzi¢ poziom oleju. Otworzy¢ (w lewo) zawér odcinajgcy na butli z propanem,
obracajac go o okoto péttora obrotu. Nastepnie sprawdzié, czy przycisk sprzegta Start/Stop (2) znajduje sie w
potozeniu Stop, po czym sprawdzi¢, czy przepustnica (3) znajduje sie w potozeniu JALOWYM. Dzieki temu wytworzy
sie podcisnienie o wartosci wymaganej do otwarcia zaworu odcinajgcego wewnatrz regulatora.

Aktywacja dzwigni przepustnicy uniemozliwi otwarcie zaworu odcinajgcego i doptyw paliwa do silnika,
zapobiegajac jego uruchomieniu. Prawidtowa konserwacja zapewni tatwe uruchamianie. Ustawi¢ rozrusznik (1) na
MAKSIMUM 5 do 6 sekund lub do momentu uruchomienia silnika. Przekroczenie tego czasu spowoduje powazne
uszkodzenie rozrusznika, ktérego moze nie obejmowac gwarancja.

Na koniec mocno przytrzymac maszyne i nacisng¢ przycisk sprzegto Start/Stop (2).
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OBStUGA MASZYNY

Po uruchomieniu silnika umozliwi¢ mu prace na miejscu przez 30 sekund. Nastepnie podac paliwo, aby osiggnac
predkosé roboczg. Przyblizy¢ gtowice roboczg do podtoza, przemieszczajgc maszyne powoli do przodu.

Prowadzi¢ maszyne w linii prostej po podtozu z nieznacznym nachodzeniem na siebie dwdch kolejnych suwdéw maszyny.
Pracowac przy zachowaniu statej predkosci, aby predkos¢ obrotowa narzedzi byta dostosowana do uziarnienia narzedzi.
Unikac¢ wibracji. Nie zatrzymywac maszyny Lavina® LB36G-S w jednym punkcie w czasie, gdy narzedzia nadal pracujg,
poniewaz spowoduje to powstanie $ladéw na powierzchni podtoza. Maszyna zostata wyposazona w dwa obcigzniki w
celu regulacji nacisku na narzedzia. Obcigzniki stuza do kompensacji réznicy w wadze pustej i petnej butli z propanem
oraz regulacji nacisku. Gdy butla z propanem jest petna, zaleca sie umiesci¢ obcigzniki w pozycji 1/1 butla z propanem
(Rys. 4.8), a gdy butla z propanem jest raczej pusta, anizeli petna — umiescic je w pozycji 1/2 butla z propanem (Rys.
4.9). Podczas pracy na mokro nalezy od czasu do czasu otwiera¢ zbiornik na wode, aby uwolni¢ wode na powierzchnie
podtoza. W przypadku pracy na sucho od czasu do czasu sprawdzaé powierzchnie podtoza, aby zyskaé pewnosé, ze na
powierzchni nie gromadzi sie pyt. Regularnie sprawdza¢ tez poprawnosc¢ dziatania urzadzenia prézniowego.

1 . J.F

1/2 propane tank

Rys. 4.8 Rys. 4.9

ZATRZYMANIE MASZYNY

Zatrzymanie maszyny musi sie odbywac stopniowo do momentu zatrzymania silnika. Nie przestawac przemieszczaé
maszyny przed zatrzymaniem sprzegta, poniewaz narzedzia mogg uszkodzi¢ powierzchnie. Aby zatrzymac sprzegto, nalezy
nacisngc¢ przycisk sprzegto STOP (2), a nastepnie zamkna¢ (w prawo) zawér odcinajgcy butli z propanem. ZAWSZE
umozliwi¢ prace silnika do momentu jego zatrzymania spowodowanego brakiem paliwa. ¢ Przetacznik silnika Start/Stop (1)
nalezy ustawia¢ w pozycji Stop w celu odtgczenia przewodu paliwowego od zbiornika WYtLACZNIE W SYTUACJI
AWARYINEJ. Nalezy PAMIETAC, aby po ukoriczeniu pracy z maszyna przechowywac butle z propanem na zewnatrz
budynku w BEZPIECZNYM miejscu z dala od Zrédet ciepta lub bezposredniego dziatania promieni stonecznych. Z przycisku
awaryjnego (9) mozna korzysta¢ wytgcznie w sytuacji awaryjnej lub w celu catkowitego wytaczenia zasilania. Nalezy
pamietaé, aby przed wytgczeniem silnika nie pozostawia¢ maszyny w jednym punkcie do catkowitego zatrzymania ptyt
szlifujgcych.

EnviroGard obejmuje czujnik (Rys. 4.9) na drodze spalin miedzy silnikiem i ttumikiem katalitycznym stuzacy do

wykrywania zawartosci tlenu w spalinach, zanim przejdg one przez katalizator. Czujnik tlenu nie

reaguje na tlenek wegla, ani nie mierzy jego zawartosci w spalinach. Stuzy wytgcznie do

wykrywania zawartosci tlenu.

e  Modut sterowania jest ustawiony na pomijanie odczytéw czujnika tlenu w czasie

pierwszych trzech minut pracy silnika. W tym czasie: Czujnik osigga stabilng temperature

robocza.

e  Katalizator w ttumiku osigga temperature wymagang do zmniejszenia poziomoéw CO,
tlenkéw azotu (NOx) i weglowodordw (HC) w spalinach.

Najczestszym zdarzeniem, kiedy modut sterowania zatrzymuje dziatanie silnika, jest sytuacja,

gdy filtr powietrza staje sie wystarczajaco zabrudzony, aby ograniczy¢ doptyw powietrza, co

wptywa na zmiane stosunku powietrze-paliwo, tak ze wartos¢ sygnatu czujnika tlenu wykracza

poza kontrolne wartosci graniczne. Po prawidtowym wyczyszczeniu filtra powietrza mozna

wznowi¢ prace maszyny.
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5. RYSUNEK

LAVINA® LB36G-S — OGOLNY RYSUNEK (RYS. 5.1)

LAVINA® LB36G-S — RYSUNEK POKRYWY GORNEJ 1 (RYS. 5.2)

LAVINA® LB36G-S — RYSUNEK NAPEDU PLANETARNEGO (RYS. 5.3)

LAVINA® LB36G-S — RYSUNEK POKRYWY DOLNEJ | UCHWYTU NARZEDZIOWEGO (RYS. 5.4)
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LAVINA® LB36G-S — RYSUNEK PASA PRZEKLADNIOWEGO (RYS. 5.5)
LAVINA® LB36G-S — RYSUNEK POKRYWY GORNEIJ 2 (RYS. 5.6)

LAVINA® LB36G-S — RYSUNEK WOZKA (RYS. 5.7)
LAVINA® LB36G-S — RYSUNEK ZESPOtU PLYTY SILNIKA (RYS. 5.8)




2/2015

Podrecznik uzytkownika — LAVINA®

Superabrasive
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6.KONSERWACIJA | KONTROLE

UWAGA

Zabrania sie samowolnych modyfikacji systemu kontroli emisji

W swietle prawa federalnego i prawa stanu Kalifornia zabronione jest wykonywanie nastepujgcych dziatan, a takze ich
powodowanie: (1) usuwanie lub doprowadzanie do stanu nieuzywalnosci przez dowolng osobe wykraczajgce poza cele
konserwacji, naprawy lub wymiany jakiegokolwiek urzadzenia lub elementu konstrukcji wbudowanego w kazdy nowy
silnik dla celéw kontroli emisji przed jego sprzedazg lub dostawg do koricowego odbiorcy lub podczas uzytkowania lub (2)
uzytkowanie silnika po usunieciu lub doprowadzeniu do stanu nieuzywalnosci takiego urzadzenia lub elementu konstrukcji
przez dowolng osobe.

Do tych dziatan, ktére uznaje sie za stanowigce samowolne modyfikacje, mozna zaliczy¢ manipulowanie przy
wymienionych ponizej czesciach/uktadach:

e  Gaznik i czesci wewnetrzne . Karter

e Swiece zaptonowe . Gtowice cylindréw

e  Magnetyczne lub elektroniczne uktady zaptonowe . Komora odpowietrzania i czesci wewnetrzne
e  Elementy filtra paliwa . Rury wlotowe

e  Elementy filtra powietrza

CZE§CI MECHANICZNE
Czesci, takie jak pasy, pierscien o przekroju V, elementy gietkie, zespdt ostony, opony ulegajg zuzyciu i podlegajg wymianie
w zaleznosci od potrzeb.

CZYSZCZENIE

Maszyne nalezy utrzymywac w czystosci. Regularne czyszczenie maszyny pomoze wykry¢ i rozwigzac potencjalne
problemy, zanim dojdzie do jej uszkodzenia. Najwazniejsze, aby sprawdzac i czysci¢ instalacje propanu i zbiornik na
wode.

KONTROLA CO GODZINE

FILTR POKRYWY - Upewnic sig, ze filtr powietrza pokrywy w gérnej czesci silnika jest czysty. Nalezy go wymienia¢ co
godzine, a przed kazdym ponownym uzyciem doktadnie wyczysci¢. To samo dotyczy filtra cofajacego pytu. W razie
zaniedbania silnik ulegnie przegrzaniu i wzrosng poziomy emisji tlenku wegla.

CODZIENNA KONTROLA

Po zakorczeniu pracy z maszyng Lavina® B36G-S operator powinien przeprowadzi¢ ogledziny maszyny podczas
czyszczenia catosci. Sprawdzié, czy nie wystepuja poluzowane potaczenia skrecane. Wszelkie wady nalezy natychmiast
usungcé.

Codziennie sprawdzac torbe odpylacza prézniowego.

Codziennie sprawdzac poziom oleju.

KONTROLA | WYMIANA PO PIERWSZYCH 8 GODZINACH ROBOCZYCH
Po pierwszych 8 godzinach roboczych wymienic olej w silniku zgodnie z instrukcjami producenta silnika. Zawsze
stosowac olej silnikowy klasy 30HD lub 10W30 o nastepujgcych parametrach: SF, SG i CC.

KONTROLA | WYMIANA CO 50 GODZIN ROBOCZYCH

Wymieni¢ olej silnikowy, jednoczesnie sprawdzajgc, czy nie wystepujg wycieki oleju silnikowego na réznych
uszczelnieniach. Miedzy liczba 48-52 godzin wskaznik bedzie miga¢, sygnalizujac konieczno$é wymiany oleju. (Objetos¢
oleju silnikowego wynosi 1,5 | przy zamontowanym filtrze oleju i 1,7 | po zdemontowaniu filtra oleju.

Zalecane odstepy czasowe dla wymiany oleju

Odstep czasowy dla wymiany oleju nie powinien by¢ dtuzszy niz 50 godzin. Wymiana oleju czesciej niz co 25 godzin
zagwarantuje jeszcze dtuzszg zywotnos¢ silnika. W kazdym razie, zawsze stosowac olej silnikowy klasy 30HD lub 10W30
o nastepujacych parametrach: SF, SG i CC. Upewnic sig, ze poziom oleju utrzymuje sie na poziomie ,,petnym”.

KONTROLA | WYMIANA CO 200 GODZIN ROBOCZYCH

Po 200 godzinach roboczych operator powinien doktadnie sprawdzi¢ wszystkie czesci maszyny. Najwazniejszg rzecza
jest sprawdzanie i czyszczenie potaczen ptyt narzedziowych, wezy préozniowych i zbiornika na wode. Sprawdzi¢ tez
przeptyw wody. Sprawdzic zespét ostony. Upewni¢ sie, ze kota sg czyste i obracajg sie w sposéb prawidtowy. Sprawdzic¢
przyciski sterowania. Jesli wystepuja wadliwie dziatajgce elementy sterowania, nalezy je natychmiast wymienié.
Wymieni¢ zuzyte weze prézniowe i weze wody.

Starannie sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce zespotéw polerujacych i wymienic te z nich, ktére wykazujg oznaki
zuzycia. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy zapoznad sie z rozdziatem Rozwigzywanie problemow.

Zdemontowad uchwyty narzedziowe (patrz Rozwigzywanie probleméw), wymienié pierscien o przekroju V wykazujacy
najmniejsze $lady uszkodzen lub zuzycia. Zdemontowad ostone przednig i sprawdzi¢ napiecie pasa gtéwnego. Odkrecic i
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wyjac zespot pokrywy gérnej. Sprawdzi¢ pas napedu planetarnego, przemieszczajac gtowice gtéwna; pas nie powinien
spasc¢ z kotka planetarnego; podaé naped na koétka pasowe. Przekaza¢ maszyne do autoryzowanego punktu
serwisowego w celu przeprowadzenia ogoélnego przegladu silnika. Aby nie dopusci¢ do zagrozen zwigzanych z
niewtasciwym obchodzeniem sie z propanem, wezwa¢ wykwalifikowanego technika w celu przeprowadzenia
serwisowania maszyny, w tym kontroli emisji.

KONTROLA | WYMIANA CO 400 GODZIN ROBOCZYCH

Oprocz kontroli co 200 godzin roboczych nalezy wymienic pierscienie uszczelniajace i o przekroju V, co opisano w
rozdziale Rozwigzywanie problemdéw — Wymiana pasa i zestawdw kot pasowych. Sprawdzié, czy pas gtéwny, pas
wentylatora, pas napedu planetarnego i tozyska s3 w dobrym stanie; w razie koniecznosci wymienic¢. Sprawdzi¢, czy
elementy elastyczne s w dobrym stanie i w razie potrzeby wymienié.

Przekaza¢ maszyne do autoryzowanego punktu serwisowego w celu przeprowadzenia ogdélnego przegladu silnika. Aby
nie dopusci¢ do zagrozen zwigzanych z niewtasciwym obchodzeniem sie z propanem, wezwaé wykwalifikowanego
technika w celu przeprowadzenia serwisowania maszyny, w tym kontroli emisji.

KONTROLA | WYMIANA CO 1000 GODZIN ROBOCZYCH
Oprécz kontroli co 400 godzin roboczych nalezy sprawdzié, czy napiecie pasa przektadniowego jest odpowiednie; w razie
potrzeby wyregulowac.

PODCISNIENIE
Jak okreslono wczesniej, regularnie sprawdzac, czy weze i inne czesci nie s zapchane.

PRZECIEKI WODY
Natychmiast wymienia¢ wszelkie nieszczelne czesci, poniewaz woda moze spowodowac uszkodzenie maszyny.
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INSTALACJA ELEKTRYCZNA
Schematy elektryczne z silnikiem ]Kawasaki‘[Tl]
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7. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

7.1 SILNIK

W przypadku wystgpienia problemoéw sprawdzi¢ najbardziej oczywiste przyczyny, na ktére, z przyczyn obiektywnych,
nie zwraca sie uwagi w pierwszej kolejnosci. Na przyktad problem z uruchamianiem moze by¢ powodowany przez
niedostateczng ilos¢ paliwa lub pustg butle z propanem albo nieotwarty zawdr odcinajagcy. Niesprawdzenie
wystepowania tych problemdéw moze skutkowac spaleniem rozrusznika.

Wybrane problemy i rozwigzania:

Nieréwna praca na biegu jatowym

Aby wyréwnac charakterystyke pracy silnikdw na biegu jatowym nalezy przeprowadzi¢ regulacje przy pomocy wkretu
biegu jatowego znajdujgcej sie w lewej dolnej czesci gaznika, patrzac z perspektywy operatora. Wkret jest stalowy w
kolorze jasnym, a jego $rednica wynosi 1/4", teb z gniazdkiem krzyzowym. Obroét wkretu w prawo zwiekszy predkosé
na biegu jatowym, co powinno rozwigza¢ problem z nieréwng pracg na biegu jatowym. W przeciwnym razie nalezy
wezwac nasz serwis.

Silnik uruchamia sie i pracuje na biegu jatowym, jednak przestaje dziata¢ po przemieszczeniu przepustnicy
Mozliwe, ze uszkodzeniu ulegt zawor odcinajacy butli z propanem. Aby to sprawdzi¢, nalezy catkowicie zamkna¢
zawor, po czym bardzo powoli ponownie go otworzy¢ do momentu ustyszenia klikniecia, gdy gaz zaczyna
przemieszczad sie do zaworu. Po ustyszeniu tego nieznacznego odgtosu zawér ulegnie jedynie czesciowemu otwarciu.
Pozwoli to na wpuszczenie wystarczajgcej ilosci gazu do uruchomienia i silnika i jego pracy na biegu jatowym, jednak
nie na tyle wystarczajgcej, aby umozliwic¢ petng obstuge przepustnicy. Po otwarciu przepustnicy wpuszczanie wiekszej
ilosci powietrza przez wlot spowoduje zatrzymanie silnika z powodu braku paliwa. Wéwczas nalezy skontaktowac sie
z dystrybutorem lub producentem w celu uzyskania informacji na temat punktu wymiany zaworu odcinajacego.
Jednoczesnie, aby kontynuowac obstuge, mozna nadal otwiera¢ zawdr odcinajgcy do momentu ustyszenia klikniecia,
po ktérym silnik bedzie pracowaé w typowy sposdb. W przeciwnym razie nalezy wezwacé serwisanta.
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Rozrusznik nieznacznie uruchamia silnik lub nastepuje klikniecie solenoidu

Prawdopodobnie akumulator jest stabo natadowany. Mozna temu zaradzi¢, tadujac akumulator przy pomocy fadowarki
akumulatoréw 12 V przy 4,12 A. Akumulator znajduje sie pod rama z tytu polerki. Biegun dodatni jest wyposazony w kabel
koloru czerwonego. Postepowac zgodnie z instrukcja dotgczong do tadowarki akumulatoréw. PRZYPOMNIENIE: do tej
sytuacji bedzie dochodzi¢, chyba ze silnik dziata przez wystarczajgcy okres czasu miedzy uruchomieniami w celu
natadowania akumulatora.

7.2 KONTROLA | WYMIANA OLEJU

Rys. 7.2.1 Rys. 7.2.2

Sprawdzi¢ poziom oleju silnika, po czym wkreci¢ pretowy wskaznik poziomu, aby uzyskac odczyt. Wymieniajac olej
silnikowy, sprawdzi¢, czy nie wystepujg wycieki oleju silnikowego na réznych uszczelnieniach. Miedzy liczbg 48-52
godzin wskaznik bedzie miga¢, sygnalizujgc koniecznos¢ wymiany oleju.

Zalecane odstepy czasowe dla wymiany oleju

Odstep czasowy dla wymiany oleju nie powinien by¢ dtuzszy niz 50 godzin. Wymiana oleju czesciej niz co 25 godzin
zagwarantuje jeszcze dtuzszg zywotnos¢ silnika. W kazdym razie, zawsze stosowac olej silnikowy klasy 30HD lub 10W30
o nastepujacych parametrach: SF, SG i CC. Upewni¢ sig, ze poziom oleju utrzymuje sie na poziomie ,,petnym”.

7.3 DEMONTAi/MONTAi OStONY PRZEDNIEJ
Wykreci¢ srube oczkowa do podnoszenia (Rys. 7.3.1), cztery wkrety (Rys. 7.3.2) i dwa wkrety boczne (Rys. 7.3.3).

Odsung¢ na bok ostone przednig (Rys. 7.3.4), po czym przy pomocy wkretaka ptaskiego otworzy¢ zacisk mocujacy dwa
kable i waz wody (Rys. 7.3.5). Odkreci¢ zaciski wezy i wyjgc rurke (Rys. 7.3.6), odtgczy¢ oba kable, wyciggajac zaciski
przewodow (Rys. 7.3.7). Zdjgc ostone przednig z maszyny (Rys. 7.3.8).

Rys. 7.3.2 Rys. 7.3.3

Rve 7A
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Rys. 7.3.7 Rys.7.3.8

7.4 DEMONTAZ/MONTAZ SILNIKA

Nalezy pamietac, aby zdemontowac butle z propanem i wynies¢ jg na zewnatrz przed przystgpieniem do
jakiejkolwiek konserwacji lub naprawy. Wyja¢ tacznik akumulatora (Rys. 7.4.1), wyciggna¢ waz propanu (Rys.
7.4.2), taczniki lampy (Rys. 7.4.3), taczniki zestawu regulatora (Rys. 7.4.4), zdemontowac panel sterowania
(Rys. 7.4.5) (Rys. 7.4.6).

Rys. 7.4.2 Rys. 7.4.3

Rys.7.4.4

Poluzowaé ptyte podstawy silnika
(Rys. 7.4.6), zwolni¢ urzadzenie
napinajace (Rys. 7.4.7), po czym
wyj$¢ pas (Rys. 7.4.8). Wyjac silnik
(Rys. 7.4.9).

Ponowny montaz odbywa sie w ten sam sposéb.
(Rys. 7.4.9.1),
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Napig¢ pas przy pomocy sruby (1) na (Rys. 7.4.9.1). Napiecie pasa mozna sprawdzi¢ przy pomocy urzgdzenia Optikrik Il
recznie, naciskajgc pas sitg 7,5 kg w punkcie A; wartos$¢ ugiecia zamontowanego pasa musi wynies¢ 18,8 mm lub + 0,74
cala.

Wartosc¢ ugiecia nowego pasa musi wynies¢ 15,24 mm lub + 0,6 cala.

UWAGA:
NIE WOLNO NAPINAC PASA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU | NIGDY NIE POWROCI DO SWOJEGO
PIERWOTNEGO NAPIECIA.

7.5 WYMIANA SPRZEGEA

™
N

W przypadku koniecznosci wymiany sprzegta elektrycznego nalezy
zdemontowac silnik (patrz poprzedni rozdziat) i potozy¢ go na boku,
spustem oleju w gore (Rys. 7.5.1), po czym poluzowac¢ przednig

nakretke, aby zdemontowac sprzegto (Rys. 7.5.2 i Rys. 7.5.3).

Ponowny montaz odbywa sie w ten sam sposdb. Nalezy pamiegta¢, aby z
powrotem zamontowa¢ podktadke watu (Rys. 7.5.4). Warto$s¢ momentu
dokrecania przedniej nakretki (Rys. 7.5.3) w celu zamontowania kofa
pasowego i sprzegta powinna wynosi¢ 70 Nm lub 52 ft Ibs (Rys. 7.5.2 i Rys.
7.5.3).

7.6 NAPINANIE | WYMIANA PASA WENTYLATORA

Wyijaé torbe odpylacza prézniowego (Rys. 7.6.1). Wykreci¢ wkrety mocujgce pokrywy tylnej i pozostawic jg w
zwisie (Rys. 7.6.2) (Rys. 7.6.3). Wykreci¢ wkrety mocujgce dwdch oston tylnych (Rys. 7.6.4), a nastepnie zdjgc
ostony. (Rys. 7.6.5). Poluzowac cztery sruby (Rys. 7.6.6), (Rys. 7.6.7), (Rys. 7.6.8), poluzowac nakretke (2) i
zamocowac pas (wkrecic srube (1)) (Rys. 7.6.6), (Rys. 7.6.9), (Rys. 7.6.10). Na koniec zamocowa¢ nakretke (2)
(Rys. 7.6.10).
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Rys. 7.6.4 Rys. 7.6.5

Rys. 7.6.7

Wymiana pasa bedzie mozliwa po zdemontowaniu pasa gtéwnego (czes¢ 7.4).

UWAGA:

NIE WOLNO NAPINAC PASA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU | NIGDY NIE POWROCI DO SWOJEGO
PIERWOTNEGO NAPIECIA.

Napiecie pasa mozna sprawdzi¢ przy pomocy urzadzenia OPTIKRIK 0 w pozycji (A). Warto$¢ napiecia zamontowanego pasa
musi wynosi¢ 70 N. Wartos¢ napiecia nowego pasa musi wynosi¢ 91 N.

7.7 ODDZIELANIE GLEOWICY OD WOZKA

Nalezy pamieta¢, aby przed kazda konserwacjg lub naprawg wyjac¢ butle z propanem i
odstawié jg na zewnatrz.

Zdjac ostone przednig zgodnie ze wskazéwkami w czesci (7.3). Poluzowad ptyte
podstawy silnika (Rys. 7.4.6), zwolni¢ urzadzenie napinajgce (Rys. 7.4.7), po czym wyjs¢
pas (Rys. 7.4.8) i wyja¢ pas gtéwny. Wyjac pas wentylatora zgodnie ze wskazéwkami w
czesci (7.6). Wykreci¢ nakretki dwdch sworzni, po czym zdemontowaé wdzek (Rys. 7.7)
(Rys. 5.1).

7.8 DEMONTAZ | MONTAZ UCHWYTOW NARZEDZIOWYCH W CELU WYMIANY y
PIERSCIENI O PRZEKROJU V Wykreci¢ nakretke w $rodkowej czeéci narzedzia (Rys. 7.8.1)';‘
Wykreci¢ cztery Sruby czesci Srodkowej (Rys. 7.8.2) (Rys. 7.8.3) (Rys. 7.8.4), po czym wyjg( &
uchwyt narzedziowy z elementem elastycznym i uchwytem puszki. »
Wykrecié trzy wkrety (Rys. 7.8.5), a pod uchwytem wykreci¢ pozostate szes¢ wkretow
(Rys. 7.8.6), po czym wyjs¢ element elastyczny (Rys. 7.8.7).

Po wyjeciu uchwytow wykreci¢ cztery sruby i wyjac tarcze nosng (Rys. 7.8.8). Pierscien
o przekroju V nalezy zamontowac¢ krawedzig do przodu.
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Wocisnaé pierscien o przekroju V, aby znalazt sie na réwno z pokrywa (Rys. 7.8.9) (Rys. 7.8.10). Nacisng¢ pierscien o
przekroju V przy pomocy tarczy nosnej. Krawedz robocza pierscienia o przekroju V powinna nieznacznie stykac sie z

ptaszczyzng cierng. Nie wolno dociska¢ pierscienia o przekroju V palcami.

Rys. 7.8.2 Rys. 7.8.3

Rys. 7.8.10
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7.9 NAPINANIE | WYMIANA PASA NAPEDU PLANETARNEGO
Przed wymiang lub napinaniem pasa napedu planetarnego w pierwszej kolejnosci nalezy

wykonaé czynnosci opisane w czesci 7.3 niniejszego podrecznika. Wyjac waz prézniowy
(Rys. 7.9.1). Wykreci¢ siedem srub mocujgcych zespot pokrywy gornej (Rys. 7.9.2).
Przechyli¢ maszyne w potozenie do wymiany narzedzi. Sciagna¢ zespdt pokrywy gérnej w
celu potozenia na ramie maszyny (Rys. 7.9.2). Wykrecic¢ piec¢ Srub mocujacych i wyjac

przedni pierscien nosny (Rys. 7.9.3) (Rys. 7.9.4).

IS

Rys. 7.9.1

7.10 Napinanie uzywanego pasa napedu planetarnego
Po odnotowaniu spadku predkosci napedu planetarnego mozna napig¢ pas napedu planetarnego, co opisano w rozdziale
Montaz i napinanie nowego pasa napedu planetarnego.

7.11 Montaz i napinanie nowego pasa napedu planetarnego

Poluzowa¢ dwie sruby urzgdzenia napinajacego (Rys. 7.10.1). Na
zdemontowanym pasie wykonac 2 znaki oddalone od siebie o doktadnie

10 cm (nienapiety pas) (Rys. 7.11.1). Ma to na celu zmierzenie odcinka

10,2 cm na napietym pasie, co odpowiada napieciu wynoszacemu 2%,

gdzie dopuszczalne to maks. 2,5%. UWAGA: NIE WOLNO NAPINAC PASA
ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU | NIGDY NIE POWROCI DO
SWOIJEGO PIERWOTNEGO NAPIECIA.

Zamontowac nowy pas na kole pasowym napedu planetarnego i aluminiowej
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formie (Rys. 7.11.2).

Zamontowac pas z powrotem na kole pasowym napedu planetarnego; upewnic sie, ze pas znajduje sie za kotem
napedowym Rys. 7.11.3). Zatozy¢ pas na koto napedowe (Rys. 7.11.3). Zatozy¢ pas na koto napedowe (Rys. 7.11.4).

Rozpocza¢ napinanie i kontynuowaé do momentu, az zmierzony odcinek o dtugosci 10 cm miedzy oznaczeniami
wynosi 10,2 cm (Rys. 7.11.5) (Rys. 7.11.6). Naciggna¢ urzadzenie napinajgce, obracajac $rube i przemieszczajac

gtowice planetarng, tak aby pas miat poslizg. (Rys. 7.11.7). Nalezy pamietac o zablokowaniu urzadzenia napinajgcego
(Rys. 7.11.8).

Rys. 7.11.8

7.12 KONTROLA NAPIECIA PASA GEOWNEGO

Rys.7.12.1
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Zdjac¢ ostone przednia zgodnie ze wskazéwkami w czesci 7.3. Pomiaru nalezy dokona¢ w punkcie A (Rys. 7.12.2).
Napiecie pasa mozna sprawdzi¢ recznie, naciskajac pas sitg 7,5 kg w punkcie A; warto$¢ ugiecia zamontowanego
pasa musi wynies¢ 18,8 mm lub + 0,74 cala. Wartos¢ ugiecia nowego pasa musi wynies¢ 15,24 mm lub + 0,6 cala.
Zaleca sie pomiar napiecia pasa przy pomocy urzgdzenia Optikrik Il (Zakres pomiarowy: 500-1400 N) (Rys. 7.12.1).
Poluzowac ptyte silnika (Rys. 7.12.3), po czym wykreci¢ srube napinania ,1” (Rys 7.12.2) lub (Rys. 7.12.4).

Pierwotne cisnienie wynosi P=717 N, po ‘
krotkotrwatej pracy P=552 N.

Po wyregulowaniu pasa ponownie

dokreci¢ ptyte silnika.

Rys. 7.12.3
UWAGA:
NIE WOLNO NAPINAC PASA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU | NIGDY
NIE POWROCI DO SWOJEGO PIERWOTNEGO NAPIECIA.

7.13 KONTROLA NAPIECIA PASA WENTYLATORA
Patrz cze$¢ 7.6 Napinanie i wymiana pasa wentylatora

P _ =

Rys. 7.13.1 Rys. 7.13.2
Pomiaru dokonuije sie na przedstawionym pasie (A) (Rys. 7.13.2). Napiecie pasa mozna sprawdzi¢ przy pomocy narzedzia OPTIKRIK O w
punkcie (A) (Rys. 7.13.1) (Rys. 7.13.2). Wartos$¢ napiecia zamontowanego pasa musi wynosi¢ 70 N. Wartos¢ napiecia
nowego pasa musi wynosi¢ 91 N.

UWAGA:
NIE WOLNO NAPINAC PASA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU | NIGDY NIE POWROCI DO SWOJEGO
PIERWOTNEGO NAPIECIA.

7.14 KONTROLA NAPIECIA PASA PRZEKLADNIOWEGO
Napiecie pasa mozna sprawdzi¢ przy pomocy czestotliwosciowego miernika napiecia Optibelt 3 TT lub recznie,

naciskajac pas sitg 4,8 kg w punkcie A; wartos¢ ugiecia zamontowanego pasa musi wynie$¢ 5,6 mm lub + 0,22 cala. Zaleca
sie wykonanie pomiaru napiecia pasa przy pomocy czestotliwosciowego miernika napiecia Optibelt 3 TT. Wartos¢
napiecia pasa musi wynosi¢ 98 1/s.

NIE WOLNO NAPINAC PASA ZBYT MOCNO, BO ULEGNIE ON USZKODZENIU | NIGDY NIE POWROCI DO
SWOJEGO PIERWOTNEGO NAPIECIA

Poluzowaé nakretki kontrujgce (Rys. 7.14.3), nieznacznie poluzowad trzy Sruby urzgdzenia napinajgcego (Rys. 7.14.2), po
czym ustawi¢ napiecie przy pomocy nakretki. Po ustawieniu wtasciwego napiecia nalezy dokreci¢ nakretki kontrujgce i
trzy Sruby podpory. Ponowny montaz odbywa sie w ten sam sposob.

Rys. 7.14.1 Rys. 7.14.2
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Rys. 7.14.3

7.15 WYMIANA ZESTAWOW KOt PASOWYCH

yF__3
Rys. 7.15.10 Rys. 7.15.11 Rys. 7.15.12

Demontaz kota napedowego: wyjac srube gérng w celu zwolnienia tulei (Rys. 7.15.1), popchna¢ tuleje z podktadka
(Rys. 7.15.2), docisna¢ podktadke tulei (Rys. 7.15.3), wyja¢ tuleje (Rys. 7.15.4), wypchngé klin (Rys. 7.15.5). W tym
momencie nastgpi zwolnienie podktadki (Rys. 7.15.6), zdemontowa¢ nakretke uszczelniajgca (Rys. 7.15.7) (Rys. 7.15.8).
Mozna zwolni¢ koto pasowe przy pomocy dwdch tomow, jednak nie wolno uzywac zbyt duzej sity (Rys. 7.15.9).
Nacisna¢ nakretke uszczelniajgca w celu demontazu (Rys. 7.15.10), mocujac zabezpieczenie tylne przy pomocy
uszczelniacza (Rys. 7.15.11), wysrodkowa¢ otwory w celu zamontowania kota pasowego (Rys. 7.15.12).
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Rys. 7.15.13

Rys. 7.15.14 Rys. 7.15.15

Pozostate dwa kota pasowe: Poluzowac piec srub kazdego kota pasowego miedzy ptytg podstawy i tarcza podstawy
silnika (Rys. 7.15.13). Przed montazem nalezy umiesci¢ pierscien uszczelniajacy (Rys. 7.15.14) i uszczelke (Rys. 7.15.15)
w gbrnej czesci kota pasowego.

7.16 MONTAZ PASA

Obok przedstawiono schemat pasa na kotach pasowych (Rys.
7.16.1).

W celu wykonania demontazu/montazu pasa nalezy
postepowacd zgodnie ze wskazéwkami podanymi w
rozdziale: Kontrola napiecia pasa.

Rys. 7.16.1

8. USUWANIE

Jesli po uptywie pewnego czasu maszyna nie nadaje sie do uzytku i wymaga wymiany, nalezy przekaza¢ maszyne z
powrotem firmie Superabrasive lub najblizszemu dystrybutorowi, gdzie zostanie przeprowadzona profesjonalna
utylizacja zgodnie z przepisami i dyrektywami dotyczgcymi ochrony srodowiska.

9. DANE KONTAKTOWE PRODUCENTA

W razie potrzeby zwrdcenia sie do firmy Superabrasive Inc. z pytaniami natury technicznej nalezy
skorzystac z ponizszych informacji kontaktowych.

Adres: 9411 Jackson Trail Road, Hoshton GA 30548, Stany Zjednoczone
E-mail: info@superabrasive.us

Tel.: 706 658 1122

Faks: 706 658 0357

Witryna: www.superabrasive.com
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10. CZESCI ZAMIENNE

SPECYFIKACJE ZESPOLOW | CZESCI
17 5

10.1 LAVINA® B36G-S — OGOLNE CZESCI
Model Nr Poz. nr Opis Szt.

LB36G-S 1 L36G-S-10.00.00 Glowica gtéwna 1
LB36G-S 2 L36G-S-20.00.00 Wobzek 1
LB36G-S 3 L36G-S-30.00.00 Ostona przednia 1
LB36G-S 4 W2504 Zbiornik z propanem 1
LB36G-S 5 L36G-S-80.00.00 Prawa przednia ostona 1
LB36G-S 6 L36G-S-70.00.00 Lewa przednia ostona 1
LB36G-S 7 L36G-S-60.00.00 Zbiornik 1
LB36G-S 8 Super X-Power XPZ 1262 Pas wentylatora 1
LB36G-S 9 Super X-Power XPB 1800 Pas gtéwny 1
LB36G-S 10 L.32-00.00.00.00.02 Sruba 2
LB36G-S 11 M12DIN127B Podktadka sprezysta 2
LB36G-S 12 M12DIN934 Nakretka 2
LB36G-S 13 D40L450 Waz prézniowy 1
LB36G-S 14 LB36G-S-00.00.02 Podkfadka 1
LB36G-S 15 M12DIN580 Sruba oczkowa 1
LB36G-S 16 10-16DIN3017 Zacisk 1
LB36G-S 17 M8x16DIN967 Whkret 4
LB36G-S 18 M6X101SO7380F Whkret 28
LB36G-S 19 UB 101 Torba odpylacza prézniowego 1
LB36G-S 20 LB36G-S-27.00.00 Pokrywa tylna 1
LB36G-S 21 MAR8.2000 Rurka
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10.2 LAVINA® B36G-S — CZESCI POKRYWY

Model Nr Poz. nr Opis Szt.
LB36G-S 1 L36G-S-16.10.00 Zespot ostony 1
LB36G-S 2 M6x16DIN6921 Sruba 7
LB36G-S 3 L36G-S-16.00.00 | Zespot pokrywy gornej 1
LB36G-S 4 L36G-S-10.00.05 | Przedni pierscien nosny 1
LB36G-S 5 L36G-S-10.00.06 Tylny pierscien nosny 1
LB36G-S 6 M8x16DIN6921 Sruba 8

10.3 LAVINA® B36G-S — CZESCI NAPEDU PLANETARNEGO
Model Nr Poz. nr Opis Szt.
LB36G-S 1 TC-20EF1730X20X2 Ptaski pas przektadniowy bez korica 1
LB36G-S 2 L25S-17.00.00 Jednostka napinania pasa napedu 7
planetarnego

LB36G-S 3 L36G-S-17.00.00 Balans 1
LB36G-S 4 M8x16DIN6921 Sruba 1
LB36G-S 5 M8DING6923 Nakretka
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10.4 LAVINA® B36G-S — CZESCI POKRYWY DOLNEJ | UCHWYTU
NARZEDZIOWEGO

Model Nr Poz. nr Opis Szt.
LB36G-S 1 L36G-S-15.00.00 Zespot pokrywy dolnej 1
LB36G-S 2 TWVA00400 Pierscien o przekroju V typu A 3
LB36G-S 3 L36BG-S-10.00.03 Tarcza no$na 3
LB36G-S 4 M6x12DIN7991 Whkret 12
LB36G-S 5 M6DIN985 Nakretka samozabezpieczajgca 18
LB36G-S 6 M6DIN9021 Podktadka 18
LB36G-S 7 LB-21-10.00.03 Element elastyczny 3
LB36G-S 8 L36G-S-18.00.00 Uchwyt 14" 3
LB36G-S 9 M6x25DIN9771 Whkret 18
LB36G-S 10 L36G-S-10.00.07 Podpora 3
LB36G-S 11 M8x16DIN6921 Sruba 12
LB36G-S 12 D4X2X2140 Uszczelka 1
LB36G-S 13 M5x12DIN6921 Sruba 12
LB36G-S 14 OR6x2 O-ring 3
LB36G-S 15 M6x16DIN6921 Sruba 3

2/2015

10.5 LAVINA® B36G-S — CZESCI PASA PRZEKLADNIOWEGO
Model Nr Poz. nr Opis Szt. Nr Poz. nr Opis Szt.

LB36G-S 1 L25L-10.00.13 Sektor 1 11 M6DIN127B Podktadka sprezysta 1
LB36G-S 2 L25L-10.00.07 Podpora 2 12 M6X30DIN933 Sruba 1
LB36G-S 3 L25L-10.00.15 Sektor 1 13 L25L-10.00.08 Podktadka 2
LB36G-S 4 L36G-S-12.00.00 Podpora napinajaca 1 14 M6x16DIN9771 Wkret 1
LB36G-S 5 L25L-10.00.14 Sektor 1 15 L25SPS-00.00.00.15 Podktadka przednia 1
LB36G-S 6 M8DIN127B Podktadka sprezysta 8 16 L36G-S-10.00.02 Srodkowe koto pasowe 1
LB36G-S 7 M8DIN934 Nakretka 8 17 DIN6885A8X7X36 Klin 1
LB36G-S 8 L32C-14.20,04 Nakretka 1 18 OMEGAHP24008MHP30 | Przektadniowy pas zebaty 1
LB36G-S 9 M10DIN934 Nakretka 2 19 L25L-10.00.12 Sektor 1
LB36G-S 10 L25L-10.00.16 Sektor 1 20 L25L-10.00.11 Sektor 1
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10.6 LAVINA® B36G-S — CZESCI POKRYWY GORNEJ
Model Nr Poz. nr Opis Szt.
LB36G-S 1 L36G-S-11.10.00 Ptyta podstawy 1
LB36G-S 2 M8x25DIN912 Wkret 10
LB36G-S 3 M8DIN128B Podktadka sprezysta 4
LB36G-S 4 L36G-S-11.00.02 Element no$ny 2
LB36G-S 5 L25P-01.03.00.09 Kotnierz 1
LB36G-S 6 L36G-S-11.00.01 Koto pasowe napedu planetarnego 1
LB36G-S 7 M5DIN7980 Podktadka sprezysta 4
LB36G-S 8 M5X16DIN912 Wkret 4
LB36G-S 9 6005 Zespot rolki 2
LB36G-S 10 L25G-10.00.58 Tuleja 1
LB36G-S 11 3205 Zespot rolki 1
LB36G-S 12 L25G-10.00.57 Wat 1
LB36G-S 13 A52DIN472 Pierscien ustalajacy 1
LB36G-S 14 TWVA01200 Pierscien o przekroju V typu A 1
LB36G-S 15 L36G-S-14.00.00 Zestaw zespotu kot pasowych 2
LB36G-S 16 6013 Zespot rolki 2
LB36G-S 17 L25SPS-00.00.00.34 Pierscien dystansowy 1
LB36G-S 18 B65DIN471 Pierécien ustalajgcy 1
LB36G-S 19 TRA000650 Uszczelka obrotowa 1
LB36G-S 20 L25SPS-00.00.00.23 Pierscien wyréwnawczy 1
LB36G-S 21 L25L-10.00.21 Nasadka 1
LB36G-S 22 M6X16DIN7991 Wkret 7
LB36G-S 23 L36G-S-13.00.00 Zestaw kota napedowego 1
LB36G-S 24 TWVA00500 Pierscien o przekroju V typu A 1
LB36G-S | 25 DIN6885A8X7X36 Klin 1
LB36G-S 26 L36G-S-10.00.04 Koto pasowe 1
LB36G-S 27 L25SPS-00.00.00.15 Podktadka przednia 1
—y LB36G-S 28 M6X16DIN7991 Wkret 7
10.7 LAVINA® B36G-S — CZESCI WOZKA
Model Nr Poz. nr Opis Szt. Nr Poz. nr Opis Szt.
LB36G-S 1 LB36G-S-22.00.00 Rama 1 25 M5x12DIN6921 Sruba 8
LB36G-S 2 LB36G-S-26.00.00 Nosnik zbiornika 1 26 LB36G-S-20.00.15 Tuleja 1
LB36G-S 3 LB36G-S-50.00.00 Obciagznik prawy 1 27 LB36G-S-23.03,00 Koto odpylajgce 1
LB36G-S 4 LB36G-S-40.00,00 Obciagznik lewy 1 28 DIN6885A6X6X16 Klin 1
LB36G-S 5 LB36G-S-28.00.00 Zespot silnika 1 29 M8X16DIN7991 Wkret 4
LB36G-S 6 M6X101SO7380F Wkret 2 30 LB36G-S-23.01.00 Obudowa wentylatora 1
LB36G-S 7 LB36G-S-00.00.01 Ostona 1 31 D40L450 Waz prézniowy 1
LB36G-S 8 M6x16DIN6921 Sruba 5 32 D21 Zacisk kablowy 4
LB36G-S 9 LB36G-S-00.00.03 Ostona $rodkowa 1 33 M6X16DIN933 Sruba 2
LB36G-S 10 M6X12DIN933 Sruba 1 34 M6DIN934 Nakretka 4
LB36G-S 11 M6DIN127B Podktadka sprezysta 1 35 M10X35DIN933 Sruba 5
LB36G-S 12 | M6DIN9021 LB36G- Podktadka 1 36 L25G-20.00.04 Kolo 2
LB36G-S 13 | $-20.00.06 LB36G- Tuleja 1 37 L32D-20.00.03 Nakiadka kola 2
LB36G-S 14 $-25.00.00 Przepustnica 1 38 M10X16DIN7991 Whret 2
LB36G-S 15 M10DIN6923 Nakretka 6 39 L25G-26.00.00 Zestaw regulatora 1
LB36G-S 16 LB36G-S-20.00.07 0Os 1 40 CCO01-25968 Akumulator 12 Vi ztgcze 1
Pokrywa akumulatora
LB36G-S 17 | LB36G-S-21.00.00 Rama 1 a1 L25G-20.00.05 1
LB36G-S 18 | LB36G-5-20.00.03 Napinacz ogranicznika 1 42 L25GS-25.00.00 Pasek 1
LB36G-S 1 MBX80DIN933 $ruba 1 | 43 | L25SPS-02.00.0018-01 Nakretka )
LB36G-S 20 M8DIN934 Nakrgtka L | 44 | 1L20SPS-02.05.00.00 Zespot uchwytu 1
LB36G-S ,, | LB36G-5240000 Napinacz wentylatora X a5 A58194 Stuba obrotowa 1
LB36G-S - M8x16DIN6921 $ruba . i L38G-S-24.00.00 Zespot phyty uk. L
LB36G-S ,3 | LB36G-S-23.02.00 Ssanie wentylatora X 4 M6X12DIN7991 sterowania 1
LB36G-S 5X3X730 Uszczelka MBX20DIN933 Whret
24 1 48 Sruba 1
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10.8 LAVINA® B36G-S — CZESCFZESPOLU PLYTY PODSTAWY SILNIKA

Model Nr Poz. nr Opis Szt.
LB36G-S 1 FS481VA-CS10-M Silnika Kawasaki 1
LB36G-S 2 LB36G-S-28.00.01 Plyta podstawy silnika 1
LB36G-S 3 LB36G-S-28.00.02 Podpora urzagdzenia napinajgcego| 1
LB36G-S 4 M8x16DIN912 Wkret 2
LB36G-S 5 F33008 Podktadka 4
LB36G-S 6 F33622 Podktadka 4
LB36G-S 7 F13107 Sruba 4
LB36G-S 8 W1220 Podktadka sprzegta 2
LB36G-S 9 1-5215-63D Sprzegto elektryczne 1
LB36G-S 10 L25G-10.02.02.S Zestaw $ruby 1
LB36G-S 11 M6DIN934 Nakretka 1
LB36G-S 12 M6DIN127B Podktadka 1
LB36G-S 13 M6DIN9021A Podktadka 2
LB36G-S 14 L25G-10.00.67-01 Podpora 1
LB36G-S 15 M8x20DIN6921 Sruba 3
LB36G-S 16 M6X25DIN933 Sruba 1
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10.9 LAVINA® B36G-S — CZE,SCI SILNIKA
Model | Nr Poz. nr Opis Szt.
L25G-S 1 W3132 Kawasaki FS481V-AS10-M 18H 12V 1
L25G-S K49065-7007 Filtr oleju 12
L25G-S 2 W1325 Presostat olejowy 6
L25G-S 3 F466230 Kolanko 1
L25G-S 4 K59071-7004 Ztgcze 1
L25G-S 5 FE17409029909 Zawor spustowy oleju 1
L25G-S 6 K11013-7049 Element filtra powietrza 1
L25G-S 7 K11013-7046 Element filtra powietrza — Fs481v (Filtr 1

Foamprer)

L25G-S W3241A Zespot ttumika
L25G-S 9 W3305 Filtr pokrywy silnika Kawasaki
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