SOLUZIONE GAS
Manutenzione Impianti

La Soluzione “Gas” impiega la tecnologia Smart Point® per la gestione e il
monitoraggio delle attivita manutentive, anche se affidate in outsourcing.

Nel caso specifico delle reti gas, la nostra
soluzione puo essere impiegata per
Petichettatura e la gestione di: cabine ed
impianti di riduzione, sistemi di protezione
catodica, o per la gestione di asset quali
strumenti mobili o fissi (apparati per la
gascromatografia, strumenti di taratura,
attrezzature specifiche) assicurandosi cosi
di monitorare le attivita sia di Personale
interno che in outsourcing.

Il processo prevede che L’Operatore o
Fornitore legga il tag, si faccia riconoscere e
acceda alla scheda informatizzata di sua
pertinenza esclusiva. Esegua quindi le
attivita e aggiorni il tag registrando anche
data e ora dell'intervento.

Il medesimo Operatore poi esporta periodicamente, in un formato non
modificabile, lo storico delle attivita effettuate e lo invia al Committente e
Proprietario dell'impianto, che lo importa definitivamente nel proprio
Applicativo avendo cosi a disposizione le informazioni per successive
consultazioni e/o elaborazioni.




SOLUZIONE GAS
Manutenzione Impianti

La Soluzione Gas garantisce i seguenti benefici:

Aumento globale della sicurezza e dell’efficienza del servizio e, nel
contempo, sensibili economie di gestione;

Monitoraggio puntuale dei singoli componenti, o di quelli piu critici, e
delle relative attivita di manutenzione anche li dove gli interventi sono
effettuati da ditte esterne;

Aggiornamento costante dei data base sullo stato di ogni componente;
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SOLUZIONE GAS
Taratura Strumenti

Le problematiche pitl frequentemente riscontrate a proposito dell’operazione
di taratura sono:

*Il responsabile di manutenzione deve “ricordarsi” di controllare la tabella
delle verifiche per vedere quali strumenti devono essere verificati e quando;
*Le schede devono essere preparate e compilate a mano, con possibilita di
errori di trascrizione;

*Il calcolo dell’errore deve essere fatto a mano con possibilita di errori di
digitazione;

+La lista degli strumenti da tarare deve essere aggiornata manualmente.

La nostra Soluzione Strumentazione risolve i -
queste problematiche.

Nello specifico, tutti gli strumenti sono
etichettati con wuna etichetta elettronica,
all'interno della quale sono riportate tutte le
informazioni che costituiscono la scheda
strumento e che sono aggiornate ad ogni
operazione di manutenzione e/o taratura.

I rapporti di taratura e manutenzione sono compilati in automatico partendo
dalle informazioni inserite nella scheda strumento e da quelle riguardanti lo
strumento campione.

La nostra soluzione Strumentazione garantisce I'immediata
disponibilita, direttamente sul componente, dei dati necessari alle
attivita di taratura, ne semplifica la compilazione di rapporti e
verbali, elimina i problemi legati a errori di trascrizione, il tutto con
notevole risparmio di tempi e, quindi, di costi e con un notevole
incremento dell’efficienza del servizio.




SOLUZIONE GAS
Taratura Strumenti

Il software a corredo, oltre a consentire I'interazione con l'etichetta
elettronica (lettura e scrittura), semplifica la gestione delle schede e la
programmazione delle attivita e, in fase di apertura, segnala
automaticamente gli interventi in scadenza.
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