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Concepto para la recuperacion de la cuenca del Lago Yp :

La solucion mas avanzada para la
cuenca del Lago Ypacarai

Ejemplo de un Caso Similar en una ciudac
Curtiembres, Industrias varias y Aguas Resi
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EI concepto de KWI SA en casos urgentes
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| A - Con red cloacal
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Aguas municipales en la zona del lago

La propuesta vy solucion es iqual para cada ciudad

A - Con red cloacal
| B - Con red cloacal parcial | !

.___I.-#

_ Descarga clandestina
C - Sin red cloacal

Pozo ciegos § Servicio de Camioneros

Ejemplo Ita|ial‘
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Aguas mumcnpales en Ia zona del Iagol
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Caratteristiche prlncl‘pcll dell'implcmio

Potenzialita 1.500.000 abitanti equivalenti

Utenze conciarie servite 160

Altre attivitd servite 150

Portata frattata 30.000 m3/d di liquami industriali
8-10.000 m3/d di liguami civili

Area impianto 150.000 m?

Potenza elettrica necessaria  6.800 kW

Energia elettrica generabile  5.360 kWh
Fanghi prodotti 50.000 ton/anno

Caratteristiche dei liquami industriali trattati
8.5
6.000 mg/!
550 mg/!I
Solfuri 60 mg/I
Cromo* 100 mg/I
Materiali in sospensione 2.500 mg/I
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Trattamenti primari-LINEA INDUSTRIAI.E
Composta dalle sezioni di:

» Grigliatura

* Dissabbiatura

* Accumulo-Omogeneizzazione

« Sedimentazione primaric

Volumi totali della linea: 44.000 m?®

Trattamento biologico-LINEA INDUSTRIA
Composta dalle sezioni di:

* Predenitrificazione

 Nitrificazione

* Flottazione

Volumi totali della linea: 137.000 m?

Composta dalle sezioni di:
» Grigliatura

e Dissabbiatura

* Pre-denirificazione

» Ossidazione-nitrificazione
. Sedlmen’roaone

O gt o Aty

IJI’" et IJI’" - I"I 7.-"-- --.I'\-;'-'.“

Sy

a1 R

oy

Trattamento terziario-LINEA INDUSTRIALE E CIVILE:
Composta dalla sezione di:

e Chiariflocculazione

Volume totale: 10.000 m?

Coshfun‘or do

* [spessimento

* N°2 linee di nastropressatura e iperpressatura
* N°2 linee di filtropressatura

* N°2 linee di centrifugazione

Capacita massima: 140 ton secco/d

» N°2 silo di stoccaggio da 200 m? totali

LINEA ESSICCAMENTO E COGENERAZIONE
Costituiti da:

* N°2 linee di essiccamento

Capacita evaporativa: 8 ton acqua/h

* N°4 motori a gas metano

Energia generabile: 5.360 kWh

» Uffici

e Laboratori

* Manutenzione
» Magazzini

S0 T s I L S T



Aguas municipales en la zona del lago

e Para efluentes industriales seria necesario de colectarlo con tanques en
caso de pequenas’industriasy tratarlo en plantas de un cierro tamano (min.
25 m2/h). P.f. usa el cuestionarjo de nosotros que tu encuentras en nuestra
CD de la empresa. com. no se que todavia tienes, te mando el cuestionario
la semana proxima. Igual te. mando un folleto de la ciudad de Arziniano en
Italia: En esta ciudad hay unos 250 independientes curtiembres, qgue operan
junto una planta muy grande (solo efluente industrial) de aprox. 1000m3/h.
“Esta planta‘trabaja con equipo nuestro.

. Para efluentes municipales contaminados nosotros recomendamos un
tratamiento primario avanzado con nuestro SUPERCELL, una solucion
bastante eficiente al respecto de TSS, DQQO y su correspondiente DBO, con
costos de aprox. Un tercer parte en comparacion de un‘tratamiento
bioldgico - -




Esquema de flujo de la solucion

* . Aplicacion - instalacion — funcionamiento en [talia
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Fotos de la planta en Italia
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Situacion — Pautas - Tiempo |

o u-:........,,:l,-i:fg:::"____ S - 5
—h -
| - » - - , "
=
bt U AT Jtic s,

2 = T S S~
2SO bbbt HUT O DAl ke
~ = e T

JT Al Aallcl T
E——

JUI 9 “"""’:-‘-'""'-'-':--l-u-:]l-‘_'i ala

e
T —————— . e T N e agd ve L Vemma o Ton
————— DerenrE Emoen-celalapidez e asfrmrae=—rdeenpat o raporaHota
— S ie—— : ————
=  — e——— pm——
I 1 ! r 1 F’ J 3 T J r > r L r aa » i f ! r & [ L - o i | & - | 1 L a2 -

i



Industria papelera

Ind. de fabricacion de hilos y fibras

Industrias madereras

Ind. de fabricacion de alfombras

Ind. de perforaciones petroleras

Industria de fabricacion de lana

Industrias Petroleras/refinerias

Industrias de fabricacion de jute

industrias de galvanizaciones

Industrias textiles

Ind. de fabricacion de hilos metalicos

Industrias de produccion de seda

Ind. de fabricacion de automoaviles

Procesadoras de alimentos

Industrias de carbones negros

Ind. de fabricacion de levaduras

Dairy

Industrias azucareras

Industrias de fabricacion de pintura

Industrias Aceiteras comestibles

industria de fabricacion de cera

Ind. de produccion de cervezas

Industrias de fabricacion de jabon

Industrias de bebidas en general

Desechos hospitalarios

Frigorificos

Industrias Farmacéuticas

Industrias de curtiembres

Aguas municipales

Para procesos de desalinizacion




Ventajas de los equipos KWI-Krofta

= Los mejores clarificadores del mundo

¥ Menor consumo energético
Recuperacion de energia mediante turbina o doble dilucidn de aire

» Filtracion del efluente incorporada al Supercell:
Tamiz filtrante del efluente clarificado para utilizarlo en regadios o similares,
Protegiendo las boquillas
@ Tratamiento quimico avanzado
Tratamiento quimico doble para lograr la
mayor clarificacion con el minimo costo -
Floculacidn instantanea

y
2 Aumento de Capacidad al doble
Por medio de placas conicas incorporadas

2 Prevencion de la coalescencia de las burbujas
Mediante descompresion por cizallamiento y mezcla instantanea

w Consistencia mas:.elevada de los fangos-flotados
Medicidn electrdonica de la capa de fangos para determinar las condiciones
optimas de extraccion de los mismos

J



CONCEPTO DE CERO VELOCIDAD

Aumentar la velocidad
Del fango flotante
Direccion del fango

Con la velocidad
actual

------- ¥ Velocidad del Agua

' Movimiento actual

- Del Fango recogido
Velocidad del

Fango eliminado

Aumentacion de Velocidad

| del Fango Flotante

Direccion del fango
Con la velocidad actual

+

* Movimiento actual
Del Fango recogido

Velocidad del
Fango eliminado

El movimiento de
sélidos en caso de
un flotador
rectangular ( tipo
unifloat ) resulta en
la diferencia de la
aumentacion de

Salida del Agua
Clarificada

velocidad y la Movimiento
velocidad del agua del
y G Cucharon
f A
] =,
| e S L 1 1. _
0 \I - 0 Velocidad
VLS ] .
| e & » oo
Velocidad

SUPERCELL™

Con la Velocidad
del Agua llegando
a 0, los sélidos
flotantes suben
casi verticalmente
y cierran el
movimiento del
lodo al minimo

Alimentacion
Del SPC



Cucharén rotatorio
patentado que
recoge el lodo
flotado.




Tabla de Tamanos y Capacidades

MODELO DIMENSIONES FLUJO

Al A B |8 |[c|c |D| D | us

ft | mm in fmm |in [mm |[in [ mm m/min | GPM m3,"h

8| 2400| 23.5| 600 | 33| 850 | 45| 1150 | 0,56 | 148 34

10| 3200] 235| 600 33 850 | 49| 1250 | 1.00 | 263 80

12| 3900 25.5| 650 | 35| 900| 61| 1300| 1,50 | 394 90

15| 4500] 25.5| 650 | 37| 950| 57| 1450 | 200 825 120 “
18| 5500] 25.5| 650| 37| 950| 58 | 1480 | 3,00 | 789 | 180 |
20| 6100| 25.5| 650 37 950 61| 1560 | 3,65 961 219

22| 6700] 25.5| 650 | 37| 950 | 62| 1580 4,40'5 1160 | 264

24| 7200| 25.5| 650 | 37| 950| 63| 1600 | 5,08 | 1340 | 305

27 8100 25.5| 650 | 37| 950 | 67 | 1700 6,44?1695 386

30| 9000|255 | es0| 37| 950 | 71| 1820 | 7,95 l 2090 | 477

33| 10000| 25.5 | 650 | 37| 950 | 72| 1840 | 9,80 | 2580 | 588

36| 11000 | 25.5 | 650 | 37| 950 | 73 | 1860 | 11,87 3125 | 712

40| 12200] 26 | 660 | 38| 960 | 76 | 1920 | 14,60 | 3840 | 876

aa | 13400| 27 | 685 | 39| 985 | 78 | 1980 | 17,60 | 4630 | 1056

49 | 14800 | 27 | 685 | 39| 985 | 82 | 2070 | 21,50 | 5650 | 1290

55| 16800 | 27 | 685 | 39| 985 | 87 | 2200 | 27,70 | 7290 1662

62 | 18900 29.5 | 750 | 41 | 1050| 93 | 2350 | 33.30 | 8800 | 2000

70 [ 21300( 29.5 | 750 | 41 1050§93 2350 | 41.60|11000| 2500

A Difimetro del SUPERCELL

B Profundidad del tanque del SUPERCELL

C  Profundidad del tanque de SUPERCELL con soporte en la parte infe
D  Altura total minima del SUPERCELL

Unidades apiladas donde el espacio es
demasiado escaso.

Instalaciones sobre techos existentes,
también son frecuentes.




= Fabricacién de los equipos KWI-Krofta




KWI-Krofta Incorporation - Instalacion en Fabrica Pesquera en Peru
con graves impactos ambientales: desague de efluentes en el mar: Solucion Krofta:

KROFTA AMERICA LATINA S.A. |
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_’f Como se puede obset’var en las paglﬂas f
: anterlore{s,(KROFTA AMI; ICA LATINA (¢
realizo importantes aportes a la industria

pesquefa, mediante Ia,:mplementacmrr ¢ - :
"de un KROF CI'A SUF’ERCELL dedicado,al tratamlento de agua de bombeo. F—
Los ObjetIVOS fueroh en su totalldad alcanzadps y los mlsmos se detallan g
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{ inte_g,dﬂeﬂtammnto De Krofta
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El agua a potabilizar o el efluente residual a clarificar, entran por el fondo del floculador; localizado.
en el centro de 14 unidad. Previamente se agregaron quimicos para coagulary flocular contaminantes. Agua
presurizada conteniendo Aire Disuelto, (Proveniente del tubo de Diluci6n de Aire-ADT) se mezcla con'el
sobre flujo del floculador central. ‘Como consecuencia de esta mezcla, los s6lidos ya floculados flotanala
superficie donde son recolectados por el cucharén espiral y descargados al embudo central de recoleccion
de lodos. e _ : . _ , -
Elagua clarificada se limpia adn mds, haciéndose pasar a través de filtros de areéna, antracita ubicados
e integrados como fondo del aparato (SANDFLOAT) | |



T W g e my WA P 2 W
SR S s Sl e S s S R s
PRI TS {{iff r.g-".'"'{{t .g{"((-

| { i e
- ! o . ]
. [

Sandfloat SAF-BP. r_
' la solucidn para agua clarificada
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For a Clear (Water) Solution:
Krofta Sandfloat SAF-BP.

In Krofta SAF-BP Sandfloat
installations flocculation, flotation
and multi-layer filtration are combined
to produce the highest clarification
efficiency. The SAF-BP Sandfloat
unit is the optimum solution for
drinking water preparation, municipal
sewage water treatment, or industrial
water and waste water clarification.
The unit is ideal for closed water
loops in paper and other
industries.

The Krofta Spiral Scoop
removes a high concentration
of floated solics from the water
surface and discharges them
into the central sludge collector.

With Dissolved Air Flotation
microscopic air bubbles attach

themselves to the flocked

particles and cause them to

float, accelerated by laminar

plates, to the waler surface. T

The Dual-media Filtration _
(hydroanthracite/sand) is the g
final treatment step. It removes —

the remaining flocculated Cw
suspended sclids,

With the Backwash System,

oneg filter segment is always w
being cleaned while all the L4
others are in operation.

; Clarified Water
LUnit sizes:

40 GPM - 13,000 GPM
10m?/ h—3000 m'/h per

Sandfloal. Sludge =, 8 /
" } Krafta 4734
/

Baw Water In the Flocculation Tank, raw water
and flocculation chemicals ara mixed
by turbulent flow. The colloids and
solid particles form larger flocks.

> ~, (i




Séndflojat SAF-BP. Caracteristica

s - Aventajes

floculantes, entr avés de u
~ tobera al interior de la cdmara de
~ central en la unidad. La suave velocidad de
mezclado resultante hace que las impurezas se
aglomeren formando flocks del tipo "Copo de
Nieve". El tanque de floculacién aumentado,
asegura el tiempo de retencién 6ptimo parala
formacidn del flock.

floculacién

Flotaciéon/Clarificacion
El agua, yacon las impurezas floculadas, fluye
fuera del tanque de floculacién, pasando sobre
un anillo de liberacién de agua aireada. El
Tubo de Dilucién de Aire ubicado fuera del
SANDFLOAT es el responsable de generar
burbujas microscépicas especiales que se
adhieren a las impurezas haciéndolas flotarala
superficie. Platos laminares colocados bajo la
zona principal de flotacién permiten cargas
hidrdulicas de hasta 160-200 litros por min/

=/
ENTRADA DEL AGUA
A CLARTFICAR

. AQ..._;:.._.--_:_._.__ C]Q ]
EL',i'f-'@UE,_H{IEQHG

ANILLO DE
~ DISTRIBUCION
* DE AIRE DISUELTO

MANTO DE
LODOS

i) -

(295 5 B3 NI AUUAA Y

= - _ e

| [PLATOS INCLINADOS

TANQUE EXTERNO

; \& Qdy ?/\\)-—A[RE DISUELTO

FLOCULACION

MAXIMIZADA




Sandfloat SAF-BP. - Caracteristicas — Ventajes 2

Filtracién/

Re’rr,?lqquo., dg filtros
ncorporado
Solamente "una" seccién por vez del medio
filtrante dual es retrolavada. Mientras, las
otras permanecen filtrando el agua. El agua
proveniente del tanque de primer filtrado es
bombeada desde abajo de los filtros a través de
ellos, lavando asi sus impurezas. El agua de
lavado de filtros se envia nuevamente a la
cdmarade floculacién (Entrada de aguacruda).
El agua del primer filtrado (Luego del
retrolavado) va a un sistema aislado. Lo que
permite obtener agua potable bajo normas, en
todo memento.

Remocién de Lodos
El cucharén rotatorio, espiral KROFTA,
montado sobre el carretdn, tiene un movimiento
de traslacion circular alrededor de la unidad y
un movimiento de rotacién sobre su propio
eje. Asi, va levantando suavemente las
impurezas flotadas en la superficie del agua.
El lodo con un contenido en sélidos del 1-3%
esvaciado enunembudo central derecoleccién
desde donde se evacua de la unidad

SANDFLOAT.

CAJA DE RETROLAVAR
DISTRIBUCION — s _
N/ AN\
PARA r ‘_-_-_— S h__g:,J' - i
LODOS L =

CAMPANA PARA

TANQUE
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; PROCESOS EN DONDE SE Utilizo :
§ (KROFTA) TECNOLOGIA SANDFLOAT :
| Procesos APLICACIONES :
O Automotrices 3 Efluente de la Planta
| %
: (J Fabrica de Acumuladores [ Remocién de Metales Pesados
1 Municipios O Potabilizacién de Aguas t
4 O Clarificacién de Aguas Negras
» O Tratamiento Terciario de Aguas Residuales
5 [J Papeleras J Papeles Finos-Fibras Sintéticas ‘
U Destintado de Papel Reciclado
' (J Plasticos (1 Residuos de Produccion de PVC :"
[ Textiles O Teiiido/Remocién de color (Reuso de Agua) ﬂ
ﬁ: :_.
A O Transporte O Motores/Efluente de Lavadores de Gases
: (Scrubber) '




{‘ 'riF|I" '-|r~{ e '-r.r-{ .,',-.Il. '_...r-{ "I,rl_-!- '-rT“{ .J.r,l,‘I -.__rr-{ rr‘!'.-' -_I_;r'{ ‘-'rt'rl{ '.l_.r"{ '-'.-'.I'- -_I,r-

; Resultados de la ingenieria KWI KROFTA f
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Instalaciones necesarios para sanar el Lago

Instalacion de una red Industrial > Cash Flow

Para |la parte curtiembre _ : _
Para industrias varias

Una red para el desague cloacal municipal e
_LCon su red respectiva > Cash Flow \fff..\ .
S 3 /

Un lugar definido centralizado en cual
Todo se une para ser tratado a su manera

i - .
% Paraluego unirse aun solo proceso & |
4 del tratamiento secundario i‘ '

Y
|
o
a




Los aguas azules del lago Ypacarai |

0 deber y nuestra responsabilidad
De recuperarlo en su forma original y sano .
lego mantenerlo como joya del medio ambiente
~ paraguayo — un tesoro nacional y histérico |

Krofta tiene la solucion — la experiencia y el Know-How
pararecuperarlo en su totalidad
Yalo han comprobado en el mundo entero

Informaciones — Consultas: Regina Hochmuth / Representante KROFTA LA SA
§ TEL.: 0981-176085 y 0981-1/4064 — rhpyconsulting@gmail.com



mailto:rhpyconsulting@gmail.com
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